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ภาคผนวก ข.2-28 
ข้อกําหนดการบํารุงรักษารถ 



 

 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018 
 วธิีปฏิบัติงานการตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,รถบรรทกุ 6 ล้อ, รถ 

Forklift, Mobile Air Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile Generator 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 01/08/2024 ปรับโครงสร้างองคก์ร นาย สีสุพรรณ อาทิตยต์ัÊง 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

O-MN2-MM2 Mechanical Maintenance 2 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(O-MN2-MM2)-MNIN-001 ขัÊนตอนการดาํเนินงานบาํรุงรักษาอุปกรณ์เครืÉองมือควบคุมทีÉใชใ้น
กระบวนการผลิต (Process Instrument) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

5.1.3 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใช้งานของรถ CRANE.......................................................... 6 

5.4 การตรวจรถบรรทุก Ş ล้อ .................................................................................................................. 10 

5.4.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใช้งานรถบรรทุก Ş ล้อ ............................................................... 10 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 14 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอให้รถและอุปกรณ์อยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านและปลอดภยัตลอดระยะเวลาทาํการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บังานตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้าน รถ Crane, รถ Hiab, รถบรรทุก Ş ลอ้, 
รถ Forklift, Mobile Air Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile Generator ทีÉ หน่วยงาน
บาํรุงรักษา Olefins 3 Maintenance (O-MN2-O3) เป็นผูป้ฏิบตัิเท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การตรวจสภาพรถ Crane 

5.1.1 การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane 

5.1.1.1 สภาพของรถ Crane โดยทัÉวไปตอ้งสะอาด 

5.1.1.2 ตวัถงั, โครงรถ, แขนยก (Boom) ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉใชง้านไดอ้ยา่งปลอดภยั 
ไม่มีรอยแตกร้าวหรือผุ 

5.1.1.3 ยางรถ ตอ้งไม่มีรอยฉีกขาด ความดนัลมยางตอ้งไดต้าม Spec ของ
บริษทัผูผ้ลิตทีÉกาํหนด 

5.1.1.4 เครืÉองยนตต์อ้งสะอาดไม่มีนํÊ ามนัรัÉวซึม 

5.1.1.5 สายไฟทีÉเดินภายใน หรือนอกรถตอ้งมีฉนวนหุม้ ไฟส่องสวา่ง ไฟสัญญาณ
ต่างๆ ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉใชง้านได ้

5.1.1.6 ท่อไอเสียตอ้งไม่รัÉว และทีÉปลายท่อไอเสียตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัประกายไฟ 

5.1.1.7 ระบบไฮดรอลิก, สายไฮดรอลิก และขอ้ต่อต่างๆ ตอ้งไม่รัÉวซึม 

5.1.1.8 ระบบลม สายลมและขอ้ต่อต่างๆ ตอ้งไม่รัÉวซึม 

5.1.1.9 อุปกรณ์ควบคุมต่างๆ เช่น Limit Switch สัญญาณเตือนเมืÉอยกนํÊาหนกัเกิน 
หรืออุปกรณ์ควบคุมอืÉนๆ ทีÉติดมากบัรถ Crane ซึÉงเป็นส่วนช่วยใหพ้นกังาน
ขบัรถ Crane ปฏิบตัิงานไดใ้นสภาพทีÉปลอดภยั ตอ้งใชง้านไดต้ามปกติ 

5.1.1.10 ตารางแสดงขีดความสามารถในการทาํงานของ Crane (Load Chart) จะตอ้ง
ติดอยูใ่นตาํแหน่งทีÉพนกังานขบั Crane มองเห็นไดช้ดัเจน 

5.1.1.11 Sling ขนาดความโตของ Sling ตอ้งไดข้นาดตาม Spec ของบริษทัผูผ้ลิต
กาํหนด และไม่มีงอ หรือแตกเกลียว 

5.1.1.12 ขอยก (Hook) ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉสมบูรณ์พร้อมใชง้าน ไม่มีรอยร้าว ไม่ยดืลา้ 
มีล๊อกกนั Sling หลุด  

5.1.1.13 ระบบเบรกต่างๆ ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉสมบูรณ์ทีÉสุด เช่น เบรกควา้น, เบรกสวิง, 
เบรกตวัรถ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.2 ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในขณะปฏิบตัิงาน 

5.1.2.1 ตอ้งทราบสภาพพืÊนทีÉ ทีÉจะเลืÉอนรถไป เช่น การรับนํÊาหนกัของถนน ความ
กวา้งถนน 

5.1.2.2 ตอ้งตรวจสภาพพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การรับนํÊาหนกัรถและของทีÉจะยก 
ระมดัระวงัเครืÉองจกัร, อุปกรณ์ และสิÉงกีดขวางต่างๆ ทีÉอยูโ่ดยรอบ 

5.1.2.3 ในขณะทีÉตอ้งใช ้Crane เพืÉอจะยกของ ตอ้งมีแผ่นโลหะปูรับตีนชา้ง 

5.1.2.4 ตอ้งรู้นํÊาหนกัของของทีÉจะยก และใช ้Sling ใหเ้หมาะสมกบัของทีÉจะยก 

5.1.2.5 Sling ทีÉใชย้กของตอ้งมี Tag บอกนํÊาหนกัทีÉ Sling ยกได ้

5.1.2.6 ขณะปฏิบตัิงานตอ้งคาํนึงถึงความเร็วลมดว้ย ถา้ความเร็วลมสูงกวา่ ŚŘ ไมล/์
ชม. (śŚ กม./ชม.) จะตอ้งหยุดทนัที 

5.1.2.7 การปฏิบตัิงานใกลส้ายไฟ ตอ้งห่างอยา่งนอ้ย ŚŘ ฟุต (Ş.ŘšŞ เมตร) 
5.1.2.8 ขณะเคลืÉอนทีÉตอ้งหดบูมใหสุ้ด ลดบูมใหสุ้ดและยดึไว ้

5.1.3 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้านของรถ Crane 
5.1.3.1 เดินดูรอบๆ ตวัรถ ตรวจดว้ยสายตา ถึงจุดบกพร่องต่างๆ จุดรัÉวซึม 

5.1.3.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง 

5.1.3.3 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.1.3.4 ตรวจขัÊว และระดบันํÊากลัÉนแบตเตอรีÉ  
5.1.3.5 ตรวจสอบสัญญาณเตือนต่างๆ ไฟเตือน เกจ์ 
5.1.3.6 ตรวจสอบการทาํงานของเบรค, ปารัคกิÊงเบรค 

5.1.3.7 หล่อลืÉนตามจุดต่างๆ ทีÉกาํหนด 

5.1.3.8 ตรวจระดบันํÊามนัไฮดรอลิค 

5.1.3.9 ตรวจความดนัลมยาง และการสึกหรอ 

5.1.3.10 ตรวจสภาพลวดสลิง 

5.1.3.11 ตรวจสภาพขอเกีÉยว, ตวัลอ็คขอเกีÉยว 

5.1.3.12 ตรวจกรองอากาศ 

5.1.3.13 ตรวจท่ออากาศเขา้เครืÉอง 

5.1.3.14 ตรวจไฟแสงสวา่ง, ไฟเลีÊยว ซา้ย, ขวา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.3.15 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสภาพยานพาหนะจากทาง PTTGC 

5.2 การตรวจสภาพรถ Hiab 
5.2.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้านของรถ Hiab 

5.2.1.1 เดินตรวจดูรอบๆรถดว้ยสายตาถึงจุดบกพร่องต่างๆ 

5.2.1.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเกียร์ 

5.2.1.3 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.2.1.4 ตรวจระดบันํÊากลัÉนแบตเตอรีÉ  และขัÊวแบตเตอรีÉ  
5.2.1.5 ตรวจระดบันํÊามนัเบรค 

5.2.1.6 ตรวจความดนัลมยาง และสภาพการสึกหรอ 

5.2.1.7 ตรวจน๊อต การยดึแน่นตามจุดต่างๆ  
5.2.1.8 ตรวจการหล่อลืÉนตามจุดต่างๆ ทีÉกาํหนด และกรองอากาศ 

5.2.1.9 ตรวจระดบันํÊามนัไฮดรอลิก 

5.2.1.10 ตรวจระบบเบรคและประสิทธิภาพในการเบรค 

5.2.1.11 ตรวจเบรคมือ และความผิดปกติในการใชแ้รงดึง 

5.2.1.12 ตรวจดูสัญญาณเตือนต่างๆ ของเกจท์ีÉแผงหนา้ปัด 

5.2.1.13 ตรวจไฟแสงสวา่ง ไฟเลีÊยว ซา้ย/ขวา 
5.2.1.14 ตรวจสัญญาณแตร 

5.2.1.15 ตรวจสอบสภาพสลิง 

5.2.1.16 ตรวจสอบขอเกีÉยว และตวัลอ็คขอเกีÉยว, Boom 

5.2.1.17 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสภาพยานพาหนะจากทาง PTTGC 

 

5.2.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้านรถ Hiab 

5.2.1.1 ตอ้งยดืตีนชา้งลงใหสุ้ดทุกครัÊ ง 

5.2.1.2 หา้มใช ้Crane โดยไม่ยดึตีนชา้ง 

5.2.1.3 ตอ้งใชห้มอนหมุนตีนชา้ง เพืÉอป้องกนัพืÊนดินทรุดตวัในขณะยก 

5.2.1.4 เมืÉอยดืบูมออกควรโรยสลิงตะขอยกลงดว้ย เพืÉอป้องกนัตะขอยกงดักบั
ปลายบูม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.1.5 ไม่ควรใช ้Hiab ลากหรือดึงของในลกัษณะเฉียง 

5.2.1.6 ก่อนใชง้านทุกครัÊ งตอ้งศึกษาตารางการยกนํÊาหนกั เพืÉอความแน่ใจในสิÉงของ
ทีÉจะยก 

5.3 การตรวจสอบรถ Forklift 
5.3.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้านรถ Forklift 

5.3.1.1 เดินดูรอบๆ ดว้ยสายตาถึงจุดบกพร่องต่างๆ 

5.3.1.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเกียร์ 

5.3.1.3 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.3.1.4 ตรวจระดบันํÊากลัÉนแบตเตอรีÉ  และขัÊวแบตเตอรีÉ  
5.3.1.5 ตรวจระดบันํÊามนัเบรค 

5.3.1.6 ตรวจความดนัลมยาง และสภาพการสึกหรอของยาง 

5.3.1.7 ตรวจน๊อต สลกั การยดึแน่นของน๊อตตามจุดต่าง ๆ 

5.3.1.8 ตรวจการหล่อลืÉนตามจุดต่าง ๆ ทีÉกาํหนด และกรองอากาศ 

5.3.1.9 ตรวจระดบันํÊามนัไฮดรอลิก 

5.3.1.10 ตรวจระบบเบรคและประสิทธิภาพในการเบรค 

5.3.1.11 ตรวจเบรคมือ 

5.3.1.12 ตรวจสัญญาณเตือนต่าง ๆ บนเกจท์ีÉแผงหนา้ปัด 

5.3.1.13 ตรวจการทาํงานของขายก ขึÊนลง 

5.3.1.14 ตรวจโซ่ยก ความตึงของโซ่ ซา้ย, ขวา 
5.3.1.15 ตรวจไฟแสงสวา่ง 

5.3.1.16 ไฟเลีÊยว ซา้ย, ขวา ดา้นหนา้และหลงั 

5.3.1.17 ไฟเบรค 

5.3.1.18 ไฟสัญญาณถอยหลงั 

5.3.1.19 ตรวจสัญญาณแตร 

5.3.1.20 ตรวจระบบขบัเคลืÉอน การขบัเคลืÉอน และเสียงของเครืÉองรถยนต์ 
5.3.1.21 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสภาพยานพาหนะจากทาง PTTGC 

5.3.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชร้ถ Forklift 
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3.1.93.1.9

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2.1 ในขณะทีÉมีการขบัขีÉหา้มบุคคลอืÉนโดยสารหรือขึÊนไปอยูบ่นรถ 

5.3.2.2 หลีกเลีÉยงการยกของเกินอตัรากาํลงัทีÉรุ่นของรถไดร้ะบุไว  ้

5.3.2.3 ควรจดัวางงานใหม้ีขนาดเหมาะสมกบัของทีÉจะยกเพืÉอรักษาสภาพสมดุล 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2.5 เมืÉอยกของทีÉมีขนาดสูงและใหญ่กวา่ช่วงยาวของขา ใหใ้ชส้ายรัดรัดวสัดุให้
แน่นติดกบังา 

5.3.2.6 หา้มยกของ ถา้รถไม่อยูบ่นพืÊนระดบัทีÉจะทาํการยกได ้

5.3.2.7 หากตอ้งขบัรถขึÊนลงทางลาดเอียงในขณะทีÉยกของอยู ่ใหข้บัเดินหนา้ขึÊนและ
เวลาลงใหถ้อยหลงั 

5.3.2.8 ถา้ยกของทีÉมีขนาดใหญ่ไม่สามารถมองเห็นขา้งหนา้ได ้ควรขบัรถถอยหลงั 

5.3.2.9 เพืÉอสะดวกในการยกเคลืÉอนยา้ยของ ควรจดัของทีÉจะยกอยูบ่นแผน่รองยก 
(Pallet) 

5.3.2.10 ในการยกเคลืÉอนยา้ยของควรใชค้วามเร็วของรถให้เหมาะสมกบัพืÊนทีÉทีÉ
ปฏิบตัิงาน และถา้ผา่นบริเวณพนกังานปฏิบตัิงานอยู ่ตอ้งมีสัญญาณเสียง
เตือนใหท้ราบ 

5.3.2.11 ตอ้งใหส้ัญญาณเสียงหรือไฟกระพริบขณะรถวิÉงถอยหลงัเสมอ 

5.3.2.12 ในขณะขบัรถเคลืÉอนยา้ยของ  ถา้ไม่จาํเป็นไม่ควรหยดุรถโดยกะทนัหนั 
เพราะจะทาํใหข้องทีÉยกหล่นลงมาเสียหายได ้

5.3.2.13 พนกังานขบัรถตอ้งสวมหมวกนิรภยัขณะปฏิบตัิงาน 

5.4 การตรวจรถบรรทุก Ş ล้อ 
5.4.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้านรถบรรทุก Ş ลอ้ 

5.4.1.1 เดินดูรอบๆ ตวัรถดว้ยสายตา ถึงจุดบกพร่องต่างๆ 

5.4.1.2 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.4.1.3 ตรวจสอบนํÊามนัเครืÉอง  
5.4.1.4 ตรวจสอบนํÊามนัเบรก 

5.4.1.5 ตรวจสอบระบบไฟส่องสวา่ง 

5.4.1.6 ตรวจสอบระบบไฟแผงหนา้ปัด 

5.4.1.7 ตรวจสอบระบบไฟใหส้ัญญาณต่างๆ 

5.4.1.8 ตรวจสอบสภาพยางและลมยาง 

5.4.1.9 ตรวจสอบระบบหา้มลอ้ 

5.4.1.10 ตรวจสอบรอยรัÉวซึม 
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เตือนใหท้ราบนใหท้รา
2.111 ตต้อ้องงใใหห้ส้ัญ

5.3.2.12.2.12 ในขณะในข

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.1.11 ตรวจสอบท่อไอเสียตอ้งไม่ผุหรือโยกคลอน  (ตอ้งมีท่อกนัประกายไฟกรณีทีÉ
เขา้เขตหวงหา้ม) 

5.4.1.12 ตรวจระบบขบัเคลืÉอน การขบัเคลืÉอน และเสียงของเครืÉองรถยนต์ 
5.4.1.13 ตรวจสอบสัญญาณแตร 

5.4.1.14 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสถาพยานพาหนะจากทาง PTT GC 

5.4.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้านรถบรรทุก Ş ลอ้ 
5.4.2.1 ตรวจสภาพทัÉวไปก่อนขบัรถ  
5.4.2.2 หากมีสิÉงของบรรทุกจะตอ้งผูกยดึใหแ้น่นหนาเพืÉอป้องกนัการลืÉนไหลหรือ

โค่นลม้ 

5.4.2.3 ตอ้งมีผา้ใบคลุมใหม้ิดชิดกรณีทีÉบรรทุกสิÉงของทีÉฟุ้งกระจาย 

5.4.2.4 กรณีทีÉตอ้งเขา้เขตหวงหา้มจะตอ้งติดตัÊงท่อป้องกนัประกายไฟ 

5.4.2.5 ผูข้บัขีÉตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) ใหค้รบถว้น 

5.4.2.6 Supervisor ตอ้งมี W/P พร้อมดว้ย Stand By Man  

5.4.2.7 ปฏิบตัิตามกฎของ PTT GC อยา่งเคร่งครัด 

5.4.2.8 กรณีรถถอยหลงัตอ้งมีการตรวจสอบสถานทีÉบริเวณรอบขา้งวา่มีสิÉงกีดขวาง
หรือไม่ 

5.5 การตรวจสภาพ High Pressure Jet Pump 
5.5.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้าน High Pressure Jet Pump 

5.5.1.1 ตรวจสอบสภาพภายนอกดูรอยรัÉวซึม 

5.5.1.2 ตรวจสอบระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเชืÊอเพลิง 

5.5.1.3 ตรวจสอบปลัËกและสายไฟ 

5.5.1.4 ตรวจสอบระดบันํÊาในหมอ้นํÊ าและในถงัพกั 

5.5.1.5 ตรวจสอบท่อยางและจุดต่อ 

5.5.1.6 ตรวจสอบหวัฉีดและสายนํÊาแรงดนัสูง 

5.5.1.7 ตรวจสอบวาลว์เปิด/ปิด 

5.5.1.8 ตรวจสอบแผงวดัค่าต่างๆ 

5.5.1.9 ตรวจสอบแผงควบคุมการทาํงานต่างๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5.1.10 ตรวจสอบสภาพความตึงของสายพาน 

5.5.1.11 ตรวจสภาพท่อไอเสียตอ้งไม่มีรอยรัÉวและตอ้งมีท่อป้องกนัประกายไฟ 

5.5.1.12 ตรวจสอบปุ่มควบคุมต่างๆ 

5.5.1.13 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจอุปกรณ์ จากทาง PTTGC 

5.5.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้าน High Pressure Jet Pump 

5.5.2.1 แจง้ Stand By Man ตรวจวดั Hydrocarbon ก่อนทาํการติดเครืÉองยนต ์(กรณี
ทาํงานในเขตหวงหา้ม) 

5.5.2.2 ใชเ้ชือกขาว-แดงกนับริเวณทีÉปฏิบตัิงาน 

5.5.2.3 เมืÉอทาํการติดเครืÉองยนตแ์ลว้ตอ้งตรวจสอบแผงควบคุมต่างๆ วา่มีสิÉงผิดปกติ
หรือไม่ 

5.5.2.4 ตรวจสอบถงันํÊา 
5.5.2.5 ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งผา่นการอบรมเรืÉองการใชน้ํÊาแรงดนัสูง 

5.5.2.6 ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล PPE  

5.5.2.7 ขณะปฏิบตัิงานหา้มผูท้ีÉไม่มีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งเขา้มาในบริเวณปฎิบตัิงาน 

5.6 การตรวจสภาพ Mobile Air Compressor 
5.6.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้าน Mobile Air Compressor 

5.6.1.1 ตรวจสอบสภาพภายนอกดูรอยรัÉวซึม 

5.6.1.2 ตรวจสอบระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเชืÊอเพลิง 

5.6.1.3 ตรวจดูท่อนํÊามนัเชืÊอเพลิงไหลกลบัวา่มี Valve หรือไม่ ถา้มีจะตอ้ง Lock 

Open ตลอดเวลา 
5.6.1.4 ตรวจสอบระดบันํÊาในหมอ้นํÊ าและในถงัพกั 

5.6.1.5 ตรวจสอบท่อยางและจุดต่อ 

5.6.1.6 ตรวจสอบวาลว์เปิด ปิด  
5.6.1.7 ตรวจสอบแผงวดัค่าต่างๆ  
5.6.1.8 ตรวจสอบแผงควบคุมการทาํงานต่างๆ 

5.6.1.9 ตรวจสอบสภาพความตึงของสายพาน 

5.6.1.10 ตรวจสภาพท่อไอเสียตอ้งไม่มีรอยรัÉวและตอ้งมีท่อป้องกนัประกายไฟ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6.1.11 ตรวจสอบปุ่มควบคุมต่างๆ 

5.6.1.12 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจอุปกรณ์ จากทาง PTT GC 

5.6.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้าน Mobile Air Compressor 

5.6.2.1 แจง้ Stand By Man ตรวจวดั Hydrocarbon ก่อนทาํการติดเครืÉองยนต ์ 
5.6.2.2 ใชเ้ชือกขาว-แดงกนับริเวณทีÉปฏิบตัิงาน 

5.6.2.3 ตรวจสอบจุดต่อต่าง 

5.6.2.4 ใชท้่อนไมห้นุนลอ้เพืÉอป้องกนัการเลืÉอนไหล 

5.6.2.5 เมืÉอทาํการติดเครืÉองยนตแ์ลว้ตอ้งตรวจสอบแผงควบคุมต่างๆ วา่มีสิÉงผิดปกติ
เกิดขึÊนหรือไม่ 

5.7 การตรวจสภาพ Mobile Generator 
5.7.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้าน Mobile Generator 

5.7.1.1 ตรวจสอบสภาพภายนอกดูรอยรัÉวซึม 

5.7.1.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง, นํÊามนัเชืÊอเพลิง 

5.7.1.3 ตรวจดูท่อนํÊามนัเชืÊอเพลิงไหลกลบัวา่มี Valve หรือไม่ ถา้มีจะตอ้ง Lock 

Open ตลอดเวลา 
5.7.1.4 ตรวจระดบันํÊาในหมอ้นํÊาและถงัพกั 

5.7.1.5 ตรวจสอบท่อยางและจุดต่อต่างๆ 

5.7.1.6 ตรวจสอบแผงวดัค่าต่างๆ ให้อยูใ่นเกณฑป์กติ 

5.7.1.7 ตรวจสอบความตึงของสายพานและสภาพของสายพาน 

5.7.1.8 ตรวจสอบสภาพของท่อไอเสียวา่ไม่มีรอยรัÉวและมีท่อป้องกนัประกายไฟ 

5.7.1.9 ตรวจสอบสายไฟและหวัเชืÉอมพร้อมสายดิน ตอ้งอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-29 
รายงานสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 
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 สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุของพนกังาน Ethane Cracker  
 

 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec 

Case accumulate 0 0 0 0 0 0       

LWD accumulate (Day) 0 0 0 0 0 0       

Recordable case 2026 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00       

Recordable case target 2026 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06       
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 สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุของผูร้บัเหมา Ethane Cracker  
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-30 
วิธีปฏิบัติเกี่ยวกับการรายงาน สอบสวน  

และติดตามผลการแก้ไขป้องกันอุบัติการณ์ 
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Related Units 

Unit Code Unit Name 

Q-MP GC Management System and Process Safety 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

TP-RE Reliability and Engineering 

T-II Integrity and Inspection 

TP-TA-WM Warehouse Management 

Q-MP-IO Incident Investigation and ORM 

PH-MN-ICE Instrument, Control System and Electrical Maintenance 

 

Related KPI 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

1.Incident Investigation Started 

on time  

% of Incidents which 

Investigations have been started 

within period of time. (Refer item 

5.2.1) 

Depend on plant (%) 

2.Incident Final Report on time % of Incidents which 

Investigations have been issued 

the Final Report within period of 

time. (Refer item 5.2.6) 

Depend on plant (%) 

3.Countermeasures closed on 

time 

% of all countermeasures 

(Action) were closed on time 

compared to total 

Depend on plant (%) 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

countermeasures (Action) as 

committed year. 

4. High and Extreme Severity 

Incident have been Investigation 

and closed-out on time 

% of High & Extreme Case that 

(Start Investigation On Time)  

or (Final Report On Time)  

or (Action On Time) 

100 % 

5.Number of Recurrence incident The Number of the Incidents 

which are the same Management 

System element failure on the 

same equipment type or similar 

nature that occurred more than 

once in rolling year. Note; It is 

counted based on the Incident 

which its Investigation Report 

was shared and registered in 

Operation Risk Registration. 

(Refer to clause 5.2.8). It counts 

only if the countermeasures have 

been already implemented. 

0 Case 

 

Related Law 

Law Name 

 

 

Related Documents 

Document ID Document Name 

M-(Q-MP)-GCMS-001 GC Management System Manual 

P-(Q-SH-CM)-002 มาตรฐานการรักษาความปลอดภยั GC GROUP 
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Document ID Document Name 

P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

P-(T-II)-005 Integrity Management of Pressure Relief Devices 

P-(TP-RE)-001 Safety Instrumented Function (SIF) System Management 

W-(Q-MP)-002 Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 

W-(Q-MP-IO)-001 Incident Root Cause Analysis Technique (Why Tree Method) 

 

External Reference Documents 

Document Name 

1. Simplified Incident Review (SIR) Form 
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

To provide requirements of notification, assessing, investigating, reporting and follow-up of 

recommended actions associated with the incident. Specific requirements for Line Management with 

respective to the current organization structure is highlighted to support this work process. 

1.2 Objective 

To prevent recurrence through understanding and addressing the Key Factors (Root Cause) underlying the 

incident event, it does not seek to punish the offenders and to optimize learning. PTTGC is committed and 

aiming at sustainable prevention through a learning culture in achieving “Zero Accident” and “Zero 

Unplanned Shutdown”. 
 

 

  

Inte
rna

l Use O
nly

t this work pthis wor

ssing the Key FacKey

ders and to optimders and to op

arning culture in aning culture 

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 2 Page  2 of 31  Date: 21/03/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

2. Scope 

2.1 Incident Investigation Category 

The requirements as noted are applicable for all incidents which involve any PTTGC’s personnel, 

facilities, contractors, and affected surrounding communities.  

All incidents are to be investigated. This involves both Accidents and Near misses with  the following 

actual or potential consequences; 

1. Process Safety Incident 

2. Injury or illness 

3. Significant environmental impact 

4. Significant property loss or damage 

5. Business interruption  

6. Unfavorable impact on the public 

7. Product quality 

8. Social 

 

 

 

 

Figure 1: Incident scope 

There are illustrated under the following 4 categories; 

1. Plant Production & Reliability   

 Trip/ Shutdown 

 Slowdown/De-rate/De-efficiency 

 Hydrocarbon Loss & Other Loss 

 Product quality off-specification 
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2. Process Safety Incident 

 Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

 Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

 Tier 3a Other LOPC Events 

 Tier 3b Challenges to Safety Systems 

3. Asset, Environment and Social 

 Environmental impact/spill  

 Fire or Explosions or Toxic 

 Properties damage 

 Vehicle damage 

 Security incident 

 Public Complaints 

 None compliance with Law and Regulation 

4. Safety, Health 

 Occupational Illness  

 Fatality   

 Loss Time injury 

 Restrict work 

 Medical Treatment 

 First aid 

In case Equipment failure or malfunction or Emergency stop or Low Performance of Major 

Equipment, which consider according to the Appendix 6.2 Criteria between of RCA Maintenance and 

Incident 
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2.2 Terms and Definitions 

Accident An Incident which has resulted in actual injury or illness and /or damage 

(loss) to people, assets, the environment or reputation  
A cross-functional team   Members include Plant Operation, Plant Technical, Plant Asset, 

Maintenance, Central Advisor, SHE and Contractor. 
Action Person Someone assigned by Investigation Team to execute the actions 

Advisor Someone who are specialized in discipline knowledge or the investigation 

process to ensure the Root causes and Countermeasures are identified and 

correct properly 

 T-II   Department of Integrity and Inspection 

 TP-RE Department of Reliability and Engineering 

 T-TE   Department of Technology 

 Q-SH   Department of SHE Management 

 Q-MP  Department of Technical Safety and PSM 

 U-TM Department of Utilities Technology & Maintenance 

Affected Person  Someone who get effected from incident such as injury persons from 

incident 

All Site Personnel All staff within Business Unit and support function 

Area Owner  Who has knowledge and experienced for area which Incident occurred 

ASAP As soon as possible 

Assigned EVP/SVP An EVP/ SVP assigned by his/ her superior, to be a chairman of 

investigation team 

Business Unit Management  Plant SVP, VP, DM 

Central Advisor (SME)   Someone who are specialized in discipline knowledge or the 

investigation process to ensure the Key Factor ( Root Causes)  and 

Countermeasures are identified and correct properly 

Corporate II Team Incident Investigation System Owner (Q-MP-IO) 
Cost of Incident Total cost resulted from the incident 

Direct Supervisor  The supervisor of affected personnel causing the incident 
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ER and NER Event Related and Non-Event Relate per API RP 754 (ER example : The 

person who got injured during accident occurring)  ( NER example :  The 

person who got injured over time; not related to one specific event) 
EVP Executive Vice President 

GMC Group Management Committee of PTTGC  
Incident An unplanned event or chain of events, which has, or could have caused 

injury or illness and/or damage (loss) to people, assets, the environment or 

reputation 

Incident input form The web-based form for raising Incident  
Incident Investigation Started The delegated person started for the role of collecting and 

preserving the initial evidences, and conducting initial interview of the 

effected personnel immediately after incident occurred. 
Incident Investigation System (IIS) The web-based for record incident information data. 
Incident Owner Division Manager who is responsible for Incident relate to Functional 

Failure, to be considered as initial cause (Refer to Table 2) 
Investigation Final Report   A report issued after an Incident had been investigated in which the 

causal factors, root causes, countermeasures are addressed and assigned to 

Responsible Person 

Key Factor  A circumstance that contributed to or may reasonably be believed to have 

contributed to the SHE event ’s occurrence, even though a clear causal 

connection cannot be found .This circumstance includes human, 

equipment, and operating or managing categories or systems that are 

found to be deficient or otherwise capable of being improved. 

KPI Key Performance Indicator 

Lead Incident Investigator   The qualified person that is assigned by Incident Owner, the person 

that Qualified by Corporate Team 

Life Saving Rules Violation The event that violate Work Permit, Confined Space, Energy Isolation 

and Work at High 

Line Manager  Direct Supervisor of affected personnel 
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LOPC Loss of primary containment. An unplanned or uncontrolled release of any 

material from primary containment, including non-toxic and non-
flammable materials (e.g.steam, hot water, nitrogen, compressed CO2, or 

compressed air) 
LPO Loss Production Opportunity (opportunity loss from incident) 
Major Incident An incident classified as Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity 

incident as ranking by RAM 

Near Miss An Incident which could have potentially caused injury or occupational 

illness and / or damage ( loss)  to people, assets, the environment or 

reputation. 
Notification Officially written or verbal information about Incident and notify to 

external or internal department or Party 

OACT Operational Area Core Team comprising of cross functional members 

nominated from various Departments include, but not limit to PU’ s, 

Technical, Operation, Central reliability, Engineering, Area SHE and site 

maintenance 

OACT Secretary Asset Utilization Manager 

Operational Risk Registration  The web-based for used for register operational risks 

Personal Near Miss  The Near miss that have been potential to Personal consequences   

Plant Incident An unplanned event or chain of events which impact the operation of the 

plant as follows; 

 Plant unplanned shutdown or slowdown. 
 The upstream plant cannot supply feedstock or raw material with 

agreed quantity and quality. 
 Plant cannot deliver product to downstream plant with agreed quantity 

and quality including non-compliance to agreement 

 Situation that can lead to additional direct cost from normal operation. 
PRD Pressure relief device 

Preliminary Report A report that initiated after Incident occurred 
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Process Safety Incident An unplanned or uncontrolled release of any material including non-toxic 

and non-flammable materials from a process, or an undesired event or 

condition, that under slightly different circumstances, could have resulted 

in a release of material) .API RP 754( 

Product quality off-specification The finished product from BU Plant that received complain from 

internal or external customers or not complied product specification 

Property  Company property 

Properties damage Property was unexpectedly damaged by unplanned and uncontrolled 

which has sense of incident  
 

PTTGC  PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

  

Q-EH-OH  Division of Occupational Health Management 

Recurrence incident  The Incidents which are the same Management System element failure on 

the same equipment type or similar nature that occurred more than once in 

rolling year. Note; It is counted based on the Incident which its 

Investigation Report was shared and registered in Operation Risk 

Registration. (Refer to clause 5.2.8). It counts only if the countermeasures 

have been already implemented. 

Safety Committee The committee complied with “ Occupational Safety, Health and 

Environment        Act B.E. 2554 (A.D. 2011)” 

Security Incident        An unusual event which is related to security operation including 

trespassing, property loss, complaint to the security service, discovering of 

prohibited items brought into restricted area, and others. (Refer P-(Q-SH-

CM)-002 มาตรฐานการรักษาความปลอดภยั PTTGC GROUP) 

 

SHE  Division that provides Safety, Health and Environment Service 

SIR  Simplified Incident Review 

SIS  Safety Instrumented System 
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SME  Subject Mather Expert 

SVP  Senior Vice President 

Tier 1 Accident which is considered to meet Tier 1 Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 2 Accident which is considered to meet Tier 2 Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 3a Accident which is considered to meet Tier 3a Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Unplanned Shutdown     An unplanned event which impact to Plant shutdown as PTT definition 

VP  Vice President 
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3. Roles and Responsibility 

Corporate Team and Business Unit Management shall establish the foundation for an effective 
Incident investigation process through leadership and commitment. Management shall. 
 Help ensure that all incident events (i.e., accidents and near misses) are reported. 

 Create an atmosphere of trust and respect that leads to openness in the reporting and 

investigation of incidents and help ensure support for PTTGC core values related to SHE and 

PSM ( including respect for individuals during the investigation, maintaining confidentiality of 
medical information, and demonstrating ethical decision making throughout the investigation 

process). 

 Establish systems and procedures to help ensure that the investigation process is effective and 

efficient. 

 Communicate the value of investigations as a tool to continuously improve SHE/ PSM systems 
and performance, through a learning culture. 

 Provide the resources and priority attention necessary for timely, thorough, and comprehensive 

investigations. 

 Help ensure that draft investigation reports are reviewed for completeness and thoroughness 

prior to issuance as part of the line management approval process. 

 Maintain investigation KPI to demonstrate ongoing performance ( e. g. , open and overdue 

incident reports, recommendations, SHE/ PSM audit findings, and other indicators). 

 Implement systems to help ensure that the learnings and recommendations of an investigation 

are acted on to prevent recurrence, including communicating those learnings and findings to all 

PREREQUISITE: 

Each Business Unit shall have personnel trained on incident investigation process.  

This allows for prompt implementation of the incident investigation process, including interviewing 

witnesses and preserving evidence at the scene prior to forming a formal investigation team. This is 

important because the quality and quantity of relevant information begins to diminish rapidly following 

an incident event. 
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who may benefit to promote sustainable prevention (within the site and across the company.) 

Management of each support function shall own and/or support each Business Unit with the incident 

investigation when requested by the Business Unit. And each shall follow the investigation process when 

assigned as Incident Owner. 

3.1 Incident Investigation Team and staff who involved in the incident 

The roles and responsibilities for Incident Investigation and Key Investigation Processes shall be clearly 

identified in Responsibility Matrix (RACI) as below Table 1 

The roles and responsibilities for Incident Investigation Team shall be clearly identified in Incident 

Investigation Start Classification as below Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 

Staff  
- Report incident to Line/Shift Manager by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours 

from occurrence of incident  

- Input incident with adequate information into Incident Investigation System (IIS)   
- Participate on investigation team as required  

- If assigned a Recommended Action, close the action effectively before due date 

Investigation Team Chairman  
- Participate in investigations as Chairman per Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 
- Oversee the effectiveness of incident investigation meeting. 
- Decision making and review Hypothesis, key factors, recommendations  
- Review and approve the incident final report. 
- Decide on cases where investigation may be extended beyond 30 days 

Incident Owner   
Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) and clearly identified 

as below Table 2 (5.1.3 Identify Incident Owner) 

- Review and Approve Incident Preliminary Report 

- Ensure Incidents are recorded in Incident Investigation System (IIS)  and Investigation 

Reports are maintained per document retention scheme 

- Ensure incident classification is completed in Incident Investigation System (IIS) 
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- Select Lead Incident Investigator as required and update Incident Investigation System (IIS)  
with team member names once provided 

- Incident Owner is responsible for Incident Investigation and accountable for incident closure 

- Ensure investigation and countermeasure are developed 

- Review and approve the incident final report 

- Effectiveness verification and approve of incident completion 

Lead Incident Investigator 

- Plan and organize incident investigation meetings 

- Conduct Incident Root Cause Analysis by using Why Tree, 5 Why, Simplified Incident 

Review (SIR) and coordinate investigation team members. (5.2.4 Root Cause Analysis) 
- Review and submit incident final report, and communicate the final report 

- Input Recommended Action(s) and maintain data quality in the Incident Information System 

(IIS)  
- Follow up and verify the completion of all countermeasures in the Incident Information 

System (IIS) 
- Participate in audit as requested by Corporate Incident Investigation Team 

Note; Lead Incident Investigator assigned by Incident Owner 

Incident Investigation Team   
- Actively engagement to attend Incident Investigation meeting to give knowledge and skill 

helped to find the real root cause 

- Accomplish tasks assigned by Lead Incident Investigator 

- Review the incident final report and incident lesson learned sharing 

Central Advisor/ Subject Matter Expert (SME) for High and Extreme Severity 

- Attend and support incident investigation team to provide technical expert for Root Cause 

Analysis and develop countermeasure  
- Review and advise Incident Final Report  

3.2 Execution of Incident Investigation System and Governance  

Business Unit Management (SVP/VP/DM) 
- Ensure investigations are conducted per requirements of this work process 
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- Ensure Recommended Action process is followed and actions are closed effectively  

- Provide department or functional group resources for investigation teams  

Business Unit Management (Operation Division Manager) 
- Develop the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

- Ensure the effectiveness of incident investigation system include incident status and 

countermeasure in their BU 

- Ensure incident investigation data quality are maintain in Incident Investigation System (IIS) 
Business Unit Management (Asset Utilization Manager) 

- Ensure the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

Line/Shift Manager  

- Share incidents in Routine Meeting/ Shift Meeting 

- Ensure incidents reported by staff by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours from 

occurrence of incident  

- Start to investigate within period and issue draft preliminary report with adequate information 

Reliability Maintenance Manager 

- Ensure the effectiveness of equipment reliability incident data quality maintained in Incident 

Investigation System (IIS) including incident status and countermeasure 

- Provide data analysis and monthly report for equipment reliability incident 

Area SHE Division Manager  

- Ensure Regulatory Authorities, and stakeholders are notified in accordance with notification 

and reporting requirements  

- Ensure injury, illness, fire, spill, hazardous gas release, emission classifications are completed 

in Incident Investigation System (IIS)  
- Provide data analysis and monthly report for PSM and SHE incident 

Corporate II Team (Q-MP-IO) 
- Oversight and audit for quality of Incident Investigation Reports and analyze the trend of 

incident root causes to prevent recurrence incidents and major hazard accidents 

- Provide the governance and consultant functions for Incident Investigation System 
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Key Activities 
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4. Workflow 

Incident Management Workflow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Figure 2: Incident Management Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Incident Notification  

5.1.1 Raise Incident in the Incident Information System  
It is everyone’s responsibility to report all Incidents. Notification of an Incident shall be made 

immediately via Line/Shift Manager. The Preliminary Information of Incident shall be factual and avoid 

hearsay, assumptions and preliminary conclusion and shall be submitted to Line/Shift Manager within 24 

hours.  

In case of Major Incident occurred, Shift Manager sends information to ERS Chief or sends SMS to 

relevant GMC as soon as possible (refer to P-(Q-SH-CM)-003: Crisis and Security Management). 

5.1.2 Ensure the completeness of preliminary information of incident 

Once an Incident is raised, Area Line/Shift Manager shall ensure that Preliminary information of 

incident contain details of; 

 Time, place and nature of Incident 

 Immediate consequences of Incident on people, asset, production, environment, and the likely 

longer term consequences 

 Nature of injury/ damage and estimate of severity 

 Immediate corrective action being taken 

 Complete Preliminary report in IIS (Incident Report)  
When any individual is directly involved or effected in the incident, an interview by the Line Supervisor 

shall take place before the end of the Day/Shift. Details of interview shall be documented and made 

available to the Line Management for further action as appropriate of the severity of the incident. 

The Line/Shift Manager should share incident as soon as possible (e.g. shift handover, morning meeting) 
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5.1.3 Identify Incident Owner 

Line/Shift Manager shall submit Incident Preliminary Report to Line Division Manager to confirm or 

reassign Incident Owner base on discussion and then pass the case to Incident Owner.  

Example of Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) 

Initial (Immediate) Cause Incident Owner (Functional) 

People injury in any location Line manager (Division Manager) 

People causes reliability, environment or community 

impact, property loss or damage in any location 
Line manager (Division Manager) 

Equipment Failure clearly caused plant reliability, Process 

Safety impact 

Reliability Maintenance (Division 

Manager) 

Product of specification Plant Technic (Division Manager) 

Plant reliability or process safety impact or property loss or 

damage from unclear causes 

Area Owner e.g. Operation Division 

Manager 

Table 1: Identify Incident Owner Criteria 

5.1.4 Rank the Incident Preliminary Severity 

Incident severity ranking is to assess and determine the level of investigation and root cause analysis 

method will be required. Incident Owner shall use W-(Q-MP)-002 Operational Risk Assessment Matrix 

and its applications to rank the severity, refer to Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident 

Severity 

Incident Owner may coordinate with Central Advisor/SME to review the actual consequence and 

potential consequence to rank the severity level of Incident. 

The Risk Assessment Matrix below is provided as a guideline for rating the severity of Incident 

Accident investigations should select Likelihood as “Likely Row” for first occurrence at the location 

(Plant) and actual consequence shall be used for severity ranking. 

In case of Accident has happened more than once in rolling year at the location (Plant) which is the same 

equipment tag or similar nature the Likelihood level should be increased with one step. 
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Near Miss should select Likelihood as “Possible Row” to be considered basing on the layers of protection 

specific to the case and potential consequence shall be used for severity ranking. 

Personal Near miss and Life Saving Rules Violation shall be followed by SG-(Q-MP)-009 Guideline for 

Personal Safety Near-miss Report. 

 

Process Safety Incident per API RP 754 categorizes as Tier 1 and Tier 2 are High severity and Tier 3a is 

Medium severity as a minimum.  

 

Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident Severity 

5.1.5 Assign Lead Incident Investigator   

Lead Incident Investigator shall be assigned by Incident Owner and the cross functional Lead Incident 

Investigator can be selected by Incident Owner base on discussion. 

5.1.6 Approve and share the Incident Preliminary Report 

Incident Owner shall approve Incident Preliminary Report and share IIS work process. 

Note: In case of High and Extreme Severity Incident, Preliminary report will be sent to various VP plants. 

A review shall be conducted with plant personnel to ensure a similar incident could be prevented in their 

area.  
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5.2 Investigation & Countermeasure Development  
5.2.1 Gather Evidence and Information 

Area Line/Shift Manager shall be responded to start investigation as soon as possible but not later than 48 

hours after incident occurred. If Extreme severity the start investigation shall be started within 24 hours by 

gather evidences e.g DCS/ESD event logs, physical photographs to avoid evidences lost and add to IIS 

(Incident Report). 
Lead Incident Investigator shall be responsible to ensure that information and related evidences are 

available before the investigation meeting. Lead Incident Investigator shall coordinate with relevant team 

member for gathering of additional information. 
Lead Incident Investigator and all team members may apply following practice to gather the evidences; 

 Inspect the location 

 Gather or record physical evidence 

 Interview witnesses 

 Review documents, procedures, and records 

 Request supporting information from relevant departments 

 Conduct specialist studies (as required) 
 Resolve conflicts in evidence 

 Identify missing information  

 Record additional factors and possible underlying causes including human factors 

 Etc. 
All facts and evidences will be useful for the investigation meeting effectiveness and will ease to identify 

root cause. 
 

5.2.2 Set Incident Investigation Plan 

Lead Incident Investigator shall organize and conduct the investigation meeting.  
The investigation team composition will vary depending on the nature of the incident,  

 Extent of injury or damage 

 Potential for injury or damage 

 Potential for repetition 
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 Department involved 

 Requirement of specialist knowledge 

 Legal requirement such as Safety Committee 

 

5.2.3 Form Incident Investigation Team 

Lead Incident Investigator shall coordinate with Incident Owner to form the investigation team, refer to 

Table 3: Investigation Team  

Investigation team shall have Mandatory members as First-Five list. Others in the list below should be 

included on the team, as the incident event requires. 
 Chairman (Mandatory members) who is chairman to approve investigation report 

 Area Owner (Mandatory members) who has knowledge of Area or Process in incident 

occurred 

 Supervisor of affect person (Mandatory members) who is supervision of affect person in 

incident occurred 

 Lead Incident Investigator (Mandatory members) who individual experienced in incident 

investigation and trained in RCA technique  
 First-hand knowledge of incident (Mandatory members) who has technical knowledge related 

to Incident such as Engineering, Maintenance, Process engineer, Inspector Engineer, Project 

Engineer, T/A Staff, Commercial or research personnel  

 In Case: contractor personnel are affected, Supervisor of contractor shall be Mandatory members 

 In Case: Safety Health categorization or Process Safety categorization, SHE Area staff  shall be 

Mandatory members 

 In Case: Occupational Illness categorization, Q-EH-OH staff is Mandatory members 

 Individuals from areas with input that may be helpful in determining key factors or action to 

prevent recurrence  

 An Environmental Control representative if incident involves a chemical release or spill 

 Other specialists or consultants (e.g., members of internal or external resources)   
 For recordable Event Related (ER) and Non-Event Relate (NER) injuries and illnesses; Tier 1 and 

Tier 2 process safety, distribution, environmental, and fire incidents; and safety incidents with the 
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potential for serious injury, it is mandatory that team membership include representation from 

resource(s) experienced in the SHE competency associated with the nature of the incident  

 

Incident 

Severity 

  Investigation Team  

Mandatory members 
Central 

Advisor 

Asset Utilization 

Manager 

Chairman Area Owner 
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affect person 

Lead Incident 
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incident 

Extreme C-Level 

assigned SVP 

Direct 

Supervisor and 
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Direct Supervisor 

and Division 
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Staff Required Required  
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Incident Owner can select the cross functional Lead Incident Investigator. 
Mandatory members for High and Extreme severity Central Advisor shall be Subject Matter Expert 
(SME), there will be the Mandatory member of investigation team for High, Extreme severity of incident 

involving functional failure in the following departments; 

 U-TM : related to power supply failure 

 TP-RE : related to plant reliability problem 

 T-II : related to static equipment failure 

 T-TE : related to process problem 

 Q-SH : related to personal safety incident 

 Q-MP : related to process safety incident (LOPC Tier 1, Tier 2) 
Other functional failure, Chairman shall consider to select related Central Advisor 

Incident Owner shall notify the required VP of Central Advisor then VP of Central Advisor shall assign 

Subject Mather Expert (SME) to be the member of investigation team as follow Table 3: Investigation 

Team  

 

NOTE 3: Mandatory members for Process safety incident and Plant Production & Reliability impact for 

High and Extreme severity Asset Utilization Manager shall be member of investigation Team  

   

5.2.4 Root Cause Analysis 

Each incident may be caused by one or more root causes i.e. key factors. To identify and understand what 

these root causes are, and how they cause the incident, a structured approach of root cause analysis shall 

be implemented.  
The Root Cause Analysis method applied to identify root causes is based on knowledge and experience of 

Lead Incident Investigator and the Investigation Team.  
For Medium, High and Extreme, Why-Tree Methodology shall be applied per W-(Q-MP-IO)-001 Incident 

Root Cause Analysis Technique  
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5.2.5 Develop Countermeasure 

Once the key factors (root causes) identified, the countermeasures shall be developed and consistent with 

root cause and based on the investigation team agreement with prioritized assignment.  
Once the countermeasures assigned to Action Person, the confirmation with their Division Manager shall 

be established before executing the actions. 
For effectiveness of countermeasure development, W-(Q-MP-IO)-001 Incident Root Cause Analysis 

Technique is recommended. Countermeasures shall be developed to address all key factors, especially at 

system level to improve management system:  
 Eliminate or minimize the probability of a similar Incident  
 Minimize personnel exposure from any identified hazards 

 Prevent Incident by increasing or strengthening barriers 

 Mitigate the potential consequences of Incident that occurs. 
Lead Incident Investigator shall define “Quick Win Action” to prioritized action which based on the 

investigation team agreement 

5.2.6 Prepare Investigation Final Report 

After Incident investigation meeting, Lead Incident Investigator shall prepare the Investigation Final 

Report. The Investigation Final Report shall consist of: 
 Problem Statement of the Incident 

 Incident Description  ) What, Where, When the incident occurred( 
 Incident Category 

 Consequences of Event  

 Loss potential (Final Severity Ranking by RAM) 
 Root cause analysis chart 

 All Key Factor(s) 
 System Failures of what PSM or other Management System 

 Operational Discipline Category 

 Countermeasures assigned to Key Factor(s) and Root Causes. 
 Assign countermeasures, due date and Action Person 

 Lesson Learned  
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Note: Physical evidences collected during Investigation shall be kept if government agency is involved.   
5.2.7 Investigation Final Report 

Investigation Final Report shall be reviewed and submitted in the Incident Information System (IIS) 
which agreed by the investigation team and Chairman per Table 3.  
The Investigation Final Report should be released as soon as possible, but not later than 30 days after 

incident occurred. The Incident Investigation Chairman shall decide on cases where investigation may be 

extended beyond 30 days. 
Lead Incident Investigator shall send the Incident Investigation final report that the Key Factor related to 

System Owner e.g. Procurement department (Only incident which fail from equipment or contractor). 
5.2.8 Investigation Final Report and Lesson Learned Sharing  

In case of Accident High and Extreme severity, Lead Incident Investigator shall share the Investigation 

Final Report and Incident lesson learned to various VP Plants and their OACT. 
In case of Incident has an affected personal, the Final Report and Lesson Learned shall communicated 

and reviewed by affected person or line of command of affected person.       

OACT of other plants shall consider lesson learned from shared Investigation Final Report whether the 

incident could occur in their plants. If yes, OACT Secretary brings that risk into OACT meeting and 

registers that risk in Operation Risk Registration to develop and implement countermeasures to prevent a 

similar event occurs in their plants.  
In case of Major Incident (Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity), VP of Incident Owner shall 

report to MC or GMC meeting immediately once arranged the meeting. 
In case of Major Incident, Corporate Team shall develop the incident lesson learned and shared 

throughout organization. 

5.3 Countermeasure Implementation 
5.3.1 Implement and Close out the Countermeasures 

Manager of Action Persons will be notified via Incident Investigation System (IIS) for follow up and 

updating countermeasure status in Incident Investigation System (IIS). 
Action Persons shall be responsible to execute the countermeasures within the due date and report up the 

Line Supervisor to their Division Manager once each countermeasure is completed. 
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In case Accident of Safety Health Categorization that is medical treatment and higher, Q-EH-OH shall 

verify this Accident relate to Occupational Illness or not. 

. 

5.4 Follow Up & Closed out 

5.4.1 Follow Up and verification of the Action 

Incident Owner shall follow up and verify the completion of all countermeasures  

5.4.2 Close out the incident 

If all countermeasures are completed and their verifications are done, Incident Owner shall close the 

incident in Incident Investigation System (IIS)   

5.5 Improvement and verification  
5.5.1 Verify Effectiveness and Approval of Incident Close 

Incident Owner shall verify the effectiveness of the countermeasure results with evidence before closing 

the incident in Incident Investigation System (IIS). 
5.5.2 Verify Effectiveness and Approval of Incident Completed 

Once the incident investigation have been closed by Incident Owner  
In case of Low severity, Incident Owner shall approve on incident completed.  
In case of Medium, High and Extreme severity, VP of Incident Owner shall approve on incident 

completed. 

5.6 Incident Information  

5.6.1 Analyze Incident Data 

Each VP  Plant shall ensure that data analysis is performed by Operation Division Manager in order to 

establish the safety performance and review in OACT monthly meeting or BU MC meeting. 
Corporate Team shall provide quarterly and annual analysis report for PTTGC.  
In case of the root cause of High and Extreme Incident cannot be identified or confirmed, EVP/SVP or 

VP shall review resources needed both technical expertise and financial are adequate to continue pursue 

the causes of problem.   
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5.6.2 Maintain Incident Investigation Report  
Operation Division Manager shall ensure incident investigation data quality are maintain in Incident 

Investigation System (IIS). 
All incident investigation reports are maintained in Incident Investigation System (IIS). They shall be 

maintained for 5 years as minimum.  
NOTE: [Retention of reports shall comply with corporate records retention scheme and aligned with 

Cyclic PHA schedule or related law] 

5.7 Training and Qualification 

5.7.1 All site personnel 

All site personnel shall be trained on this procedure and RCA Method as awareness course within three 

months of initial reporting to work .Subsequent refresher training shall be given at least once every 3 

years .Each BU is responsible for providing both initial and refresher training . 

5.7.2  Incident investigation team 

The investigation team must have adequate training in the Incident investigation method . 

5.7.3  Lead Incident Investigator Qualification 

Lead Incident Investigator shall be trained and qualified in Incident investigation process, Incident 

Investigation System )IIS(, tools, method, information management and qualified by Corporate Team. 

Business Unit shall maintain a listing of competent personnel as Lead Incident Investigator . 

5.8 Auditing of Incident Investigation 

Corporate Team shall conduct audit at Business Unit per PSM internal audit schedule or Performance 

Quality Assurance Assessment. 
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6. Appendix 

6.1 Process Safety Incidents [by Event Categories (Technical)] 
Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 1 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor or subcontractor “days away from work” injury and/or fatality. 
 A hospital admission and/or fatality of a third-party. 
 An officially declared community evacuation or community shelter-in-place including 

precautionary community evacuation or community shelter-in-place. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $100,000 of direct cost (a).  
 An engineered pressure relief ( e. g.  PRD, SIS, or manually initiated emergency 

depressurize)  discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in 

Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period, to 

atmosphere whether directly or via a downstream destructive device. 
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in  

Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
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Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities (c) 

Note:  

Refer to ANSI/API RECOMMENDED PRACTICE 754 THIRD EDITION,  AUGUST 2021 Table 1 

Material Release Threshold Quantities 
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Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 2 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor, or subcontractor recordable injury. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $2,500 of direct cost. 
 An engineered pressure relief ( PRD, SIS, or manually initiated emergency 

depressurize)  device discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold 

quantities in Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-
hour period, to atmosphere whether directly or via a downstream destructive device.  

 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in 
Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 

 

Tier 3a Other LOPC Events 

Process Safety Incident is classified as Tier 3a incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 Loss of Primary Containment (LOPC) with More than or Equal to 4 drops / minute 

(According to Material Release as TRC1 to TRC8 in Table 5: Tier 3a Material Release 

Threshold Quantities) 

 Loss of Primary Containment (LOPC) which measured hydrocarbon content is More than 

or Equal to 20 percent LEL at a point 10 centimeters from the leak source in the direction 

with the highest readings.  

 Loss of Primary Containment (LOPC) with More than or Equal to 10 percent of Tier 2 

Material Release Threshold Quantities (According to Material Release as TRC1 to 

TRC8 in Table 5: Tier 3a Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
 Consequences should reflect potential safety hazards rather than health (e.g. personnel 

exposure limits) or environmental (e.g. fugitive emissions) hazards. 
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Table 5: Tier 3a Material Release Threshold Quantities 
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Tier 3b Challenges to Safety Systems 

Process Safety Incident is classified as Tier 3b incident ( Near miss)  by following one or more 

indicators listed below; 

 Safe operation limit (Operating Window) excursions 

 Primary containment inspection or testing results outside acceptable limits 

 Demands on safety systems; 

- activation of a safety instrumented system 

- activation of a mechanical shutdown system 

- activation of a PRD not counted as Tier 1 or Tier 2, regardless of the phase of 

operation ( e. g. start-up, shutdown, normal, temporary, emergency shutdown, 

regeneration, batch mode) 
- Relief devices that fail bench tests at setpoints as Category 2 which mention 

in in Procedure P-(T-II)-005: Integrity Management of Pressure Relief 

Devices 

-  Dangerous failures from SIF Proof Testing & Inspection which mention in 

Procedure P-(TP-RE)-001: Safety Instrumented Function (SIF) System 

Management 

A demand resulting from intentional activation of the safety system during periodic device testing, 

or manual activation as a part of the normal shutdown process is excluded. 
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6.2 Criteria between of RCA Maintenance and Incident 

There is workflow to consider between RCA Maintenance and Incident as below workflow in Figure 3 : 

Workflow of Criteria between of RCA Maintenance and Incident   

 

 

 

 

Figure 3 : Workflow of Criteria between of RCA Maintenance and Incident 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-31 
หนังสือขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 450.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

50.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

150.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 100.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 250.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 500.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
500.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 100.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 30.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 10.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 5.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 5.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 20.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 30.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 40.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 60.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 200.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 400.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 200.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 100.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 50.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 100.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 30.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 50.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 50.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 400.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 50.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 100.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 100.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 400.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 200.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 50.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มกราคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 ธนัวาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 มกราคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

รหสัการจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
011 คดัแยกประเภทเพืѷอจําหน่ายตอ่ (sorting)

021 กกัเกบ็ในภาชนะบรรจ ุ(storage) ใหร้ะบลุกัษณะการกกัเกบ็และภาชนะบรรจุ
031 นํากลบัมาใชซ้ํѸา (reuse) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้นัѸน ๆ
032 สง่กลบัผูข้ายเพืѷอกําจัด (return to original producer for disposal) ใหร้ะบชุืѷอผูข้ายทีѷรับคนื
033 นําบรรจภุณัฑก์ลบัไปบรรจใุหมห่รอืใชซ้ํѸา (reuse container; to be refilled) ใหร้ะบชุืѷอผูข้ายทีѷรับคนื
039 นํากลบัมาใชซ้ํѸาดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other reuse methods) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้นัѸน ๆ

ใหร้ะบุ
041 ใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรอืเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace)

042 ทําเชืѸอเพลงิผสม (fuel blending) เพืѷอนําไปใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบปุลายทาง

043 เผาเพืѷอใชเ้ป็นพลงังาน (burn for energy recovery) เฉพาะวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย
สําหรับเตาไฟ (stove) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044 ใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement
industrial furnace)

045 ทําวสัดผุสม (material blending) เพืѷอใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) ระบปุลายทาง

046 ทําเชืѸอเพลงิทดแทนจากวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย สําหรับเตาอตุสาหกรรม เพืѷอใช ้
ผลติกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบปุลายทาง

047 ใชว้สัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า

048 ใชว้สัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷเป็นของเสยีอนัตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า

049 นํากลบัมาใชป้ระโยชนอ์กีดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other recycle methods)

051 เขา้กระบวนการนําตวัทําละลายกลบัมาใหม ่(solvent reclamation/regeneration)

052 เขา้กระบวนการนําโลหะกลบัมาใหม ่(reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053 เขา้กระบวนการคนืสภาพกรด/ดา่ง (acid/base regeneration)

054 เขา้กระบวนการคนืสภาพตวัเรง่ปฏกิริยิา (catalyst regeneration)

055 เขา้กระบวนการคนืสภาพ ถา่นกมัมนัตใ์ชง้านแลว้ (spent activated carbon regeneration)

056 เขา้กระบวนการคนืสภาพเรซนิหรอืเมมเบรนทีѷใชง้านแลว้ (spent resin or membrane regeneration)

  

057 เขา้กระบวนการคนืสภาพทรายหลอ่แบบทีѷใชง้านแลว้ (spent green sand / no bake sand
regeneration)

059 นําวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้อืѷน ๆ กลบัคนืมาใหม ่(other recovery unlisted materials) ใหร้ะบุ
061 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) หรอืวธิเีคมชีวีภาพ (chemical biological treatment)

062 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) เพืѷอใชก้า๊ซชวีภาพหรอืกา๊ซไฮโดรเจนเป็นพลงังาน
063 บําบดัดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical treatment) หรอืบาบดัดว้ยวธิทีางกายภาพ (physical treatment)

หรอืบําบดัดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment)

065 บําบดันํѸาเสยีดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066 เขา้ระบบบําบดันํѸาเสยีรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067 ปรับเสยีรดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical stabilization)

068 ปรับเสถยีรหรอืตรงึทางเคมโีดยใชซ้เีมนตห์รอืวสัด ุpozzolanic (chemical fixation using
cementitious and/or pozzolanic material)

069 ใชว้ธิบีําบดัอืѷน ๆ เพืѷอทําลายความเป็นพษิ (other detoxification methods) ใหร้ะบุ
071 ฝังกลบตามหลกัสขุาภบิาล (sanitary landfill) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ทีѷไมเ่ป็นของเสยี

อนัตรายเทา่นัѸน
072 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั (secure landfill)

073 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั เมืѷอทําการปรับเสถยีรหรอืทําใหเ้ป็นกอ้นแข็งแลว้ (secure landfill of
stabilized and/or solidified wastes)

074 เผาทําลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชมุชน หรอืเตาเผาเฉพาะสําหรับสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷ
ไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน

075 เผาทําลายในเตาเผาเฉพาะสําหรับของเสยีอนัตราย (burn for destruction in hazardous waste
incinerator)

076 เผาทําลายรว่มในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(co-incineration in cement kiln)

077 อดัฉีดลงบอ่ใตด้นิ หรอืชั Ѹนดนิใตท้ะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079 กําจัดดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other disposal methods) ใหร้ะบุ
081 รวบรวมและสง่ออกนอกประเทศ (collect and export)

082 ถมทะเลหรอืทีѷลุม่ (land reclamation) เฉพาะวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
083 หมกัทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ (composting or soil conditioner) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷ

ไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
084 ทาอาหารสตัว ์(animal feed) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
085 ศกึษา วจิัยและพัฒนา (study research and develop) เพืѷอการทดลองในลกัษณะโครงการนํารอ่ง

เทา่นัѸน

เหตผุลกรณีอืѷนๆ
01 ผูร้ับดําเนนิการไมไ่ดร้ับอนุญาตให ้บําบดั/ กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
02 วธิกีารบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม ่ไมเ่หมาะสม
03 ผูร้ับดําเนนิการไดร้ับคําสัѷงปรับปรงุตามมาตรา 37 หรอืหยดุประกอบกจิการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บญัญัตโิรงงาน
04 ผูร้ับดําเนนิการไมย่นิยอมรับบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
05 ไมส่ามารถยืѷนขออนุญาตฯ ผา่นสืѷออเิล็กทรอนกิสไ์ด ้
06 ผูใ้หบ้รกิารยงัไมไ่ดแ้จง้ประกอบกจิการโรงงาน หรอืไมไ่ดแ้จง้ประกอบในสว่นขยาย
07 ไมเ่ขา้ขา่ยตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมเรืѷองการจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ช ้

แลว้ พ.ศ. 2566

เหตผุลการไมอ่นุญาต
99 อืѷนๆ ระบ.ุ........................

เหตผุลทีѷไมส่ามารถพจิารณาได ้เนืѷองจากขาดเอกสาร หรอืเอกสารไมส่มบรูณ์
ดงันีѸ

11 สําเนาใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
12 สําเนาหนังสอืรับรองจดทะเบยีนนติบิคุคลของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
13 สญัญาหรอืหนังสอืยนิยอมการรับบรกิารระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
14 หนังสอืการประกนัความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
15 หนังสอืมอบอํานาจใหผู้ห้นึѷงผูใ้ดกระทําการใดๆ แทนกรรมการผูม้อีํานาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ของผูร้ับ

ดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
16 ผลวเิคราะหค์า่ความเขม้ขน้ทั Ѹงหมดของสิѷงเจอืปน (total concentration : mg/kg)

17 ผลวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)

18 รายละเอยีดกระบวนการผลติพรอ้มแสดงจดุทีѷเกดิของเสยี
19 รายละเอยีดกระบวนการนําของเสยีมากําจัด/บําบดั/นํากลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่
20 สําเนาใบอนุญาตสง่ออกวตัถอุนัตราย (วอ.6)

21 หนังสอืรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ
22 รหสัประเภทหรอืชนดิหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ไมถ่กูตอ้ง
23 รหสัการจัดการไมถ่กูตอ้ง
24 การลงนามของกรรมการผูม้อีํานาจในคําขอ/สญัญา ไมค่รบถว้นตามเงืѷอนไขในหนังสอืรับรองการจด

ทะเบยีนนติบิคุคล
25 เอกสารขอ้มลูความปลอดภยั



หมายเหตุ

กรณีไมอ่นุญาต หากทา่นไมเ่ห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนังสอืพรอ้มเหตผุลไปยงัอธบิดกีรมโรงงานอตุสาหกรรม ภายใน 15 วนั นับตั Ѹงแตว่นั
ทีѷไดร้ับแจง้คําสัѷงทางการปกครองนีѸ
หากทา่นจงใจฝ่าฝืนนําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไมไ่ดร้ับอนุญาต ถอืเป็นความผดิตามมาตรา 45 แหง่พระ
ราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ตอ้งระวางโทษปรับไมเ่กนิ 2 แสนบาท

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
10.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 0.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 0.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 0.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มกราคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 มกราคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 มกราคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473



8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 5.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 5.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 20.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 กมุภาพันธ ์2569 ถงึวนัทีѷ 28 กมุภาพันธ ์2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 กมุภาพันธ ์2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 90.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
20.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 5.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 0.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 10.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 50.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 5.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 5.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 100.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มนีาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 มนีาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 มนีาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
20.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 10.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 50.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 50.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 20.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 5.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 5.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 10.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 30.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 เมษายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 เมษายน 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 เมษายน 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 5.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 10190107125533



14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 10.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 50.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 5.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 พฤษภาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 พฤษภาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 พฤษภาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 50.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
20.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 10.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 50.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 50.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 50.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 20.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 5.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 10.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 10.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 100.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 10.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มถินุายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 มถินุายน 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 มถินุายน 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน



กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 40.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 5.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 10.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 40.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 10.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 กรกฎาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 กรกฎาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 กรกฎาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
20.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 50.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 50.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 50.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 20.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536



22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 10.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 10.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 สงิหาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 สงิหาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 สงิหาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 50.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 10.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 5.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 10.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 5.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 40.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 10.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 10.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 กนัยายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 กนัยายน 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 กนัยายน 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ



ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 40.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 50.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 50.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 10.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 ตลุาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 ตลุาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 ตลุาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446



27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 5.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 พฤศจกิายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 พฤศจกิายน 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 พฤศจกิายน 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 180.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

25.000 042 10190000825494

3 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil
and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

95.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 70.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 140.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 50.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
110.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 70.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 15.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 4.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 3.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 15.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 40.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 300.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 40.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 20.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 50.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 3.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 20.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 220.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 20.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 50.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 30.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 ธนัวาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 ธนัวาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 ธนัวาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-32 
ตัวอย่างใบกํากับการขนส่งกากของเสยี 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-33 
การจัดการกากของเสียที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน 



 

 

P-(Q-SH-O3)-008 
 การจัดการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉเกดิขึÊนภายในโรงงาน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 
  

 
 
 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O3 
 

 
 

อนุมัติโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 26/09/2022 แกไ้ขใหส้อดคลอ้งกบั
การดาํเนินงานปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 10 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอกาํหนดระเบียบวิธีการพิจารณาจดัการกบัของเสียทีÉเกิดขึÊนจากกระบวนการผลิต หรือกิจกรรมต่าง ๆ 

ในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  อยา่งถูกวิธีและถูกตอ้งตามกฎหมาย 

  

Inte
rna

l Use O
nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชง้านในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
 

  ติดต่อทีมสิÉงแวดลอ้ม วทิยชุ่อง 2 โทร 6389, 6279, 6262

เพืÉอรับสติËกเกอร์และแบบฟอร์มบ่งชีÊ  Waste

นาํ Waste บรรจุใส่ถุงขาวขุ่น/ใส หรือภาชนะทีÉเหมาะสม และติด 
Sticker บ่งชีÊ ใหเ้รียบร้อย 

นาํมารวบรวมยงัจุดจดัเก็บทีÉกาํหนด และยืÉนเอกสารบ่งชีÊ

นาํ Waste เขา้มาจดัเก็บ เมืÉอจดัเก็บ Waste แลว้ตอ้งปิดคลุมภาชนะ
รองรับทุกครัÊ ง

Inte
rna

l Use O
nlyทีÉเหมาะสม แมาะสม และติดละติ

อยย

กกบทีÉÉกกําําหหนนดด และ

มาจดัดเเกก็็บบ เเมมืÉออจดั ็

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
การจัดการของเสียให้พิจารณาจากแหล่งทีÉ เกิดตามเอกสารสนับสนุนข้อ 6.ř และ 6.Ś โดยแบ่ง

ออกเป็น Ś ประเภท คือ 
5.1 ของเสียจากอาคารต่าง ๆ โรงอาหาร และการทาํสวน  (Domestic Waste) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.1 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให้พนกังาน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř 
ทุกคนและผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานใน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 
สาขา řř ดาํเนินการตามโครงการทิÊงขยะแยกประเภทของบริษทัฯ 

5.1.1.1 ขยะจากถงัขยะสีเขียว ได้แก่  เศษอาหาร เศษใบไมใ้บหญ้า ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉ
สามารถ Recycle เป็นปุ๋ ยนํÊ าหรือปุ๋ ยหมักนํากลับไปใช้กับต้นไม้ได้ จึงสืÉ อ
ความหมายดว้ยสีเขียว แต่เนืÉองจากยงัไม่สะดวกในทางปฏิบตัิทีÉจะทาํปุ๋ยหมกัเอง
ในขณะนีÊ  จึงทิÊงใหเ้ทศบาลตําบลมาบตาพุดนาํไปกาํจดั 

5.1.1.2 ขยะจากถงัขยะสีนํÊ าเงิน ไดแ้ก่ กระดาษจากอาคารต่าง ๆ กล่องกระดาษ กระป๋อง
เครืÉองดืÉม ขวดนํÊ าดืÉมพลาสติก ขวดแกว้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉสามารถขายเป็นเงินได ้
จึงสืÉอความหมายดว้ยสีนํÊ าเงิน จะนาํมาคดัแยกและขายให้ผู้รับซืÊอทีÉไดร้ับอนุญาต
ถูกตอ้งตามเกณฑท์ีÉ Q-SH-O3 และตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

5.1.1.3 ขยะจากถงัขยะสีเหลือง ได้แก่ ขยะปนเปืÊ อน กล่องโฟม ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉไม่
สามารถทาํปุ๋ยหมกัไดแ้ละไม่สามารถขายเป็นเงินได ้ 

5.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว (นํÊ าเสีย) ให้ Q-SH-O3 หารือร่วมกับหน่วยงานอาคารสถานทีÉ/ 
Operation ควบคุมดูแลให้มีการออกแบบให้นํÊ าเสียของแต่ละอาคารต่างๆ รวบรวมไป
บาํบดัทีÉระบบบาํบดันํÊ าเสีย (Waste Water Treatment System) หรือติดตัÊงระบบบาํบดันํÊ า
เสียทีÉเหมาะสม 

5.1.3 กรณีทีÉเป็นของเสียจากสถานพยาบาล ให้ Q-SH-O3 ดาํเนินการ ให้มีการรวบรวม และส่ง
กาํจดักบัผูใ้หบ้ริการทีÉไดร้ับอนุญาตกาํจดัขยะติดเชืÊอไดอ้ยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

5.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (Process Waste) 
5.2.1 ของเสียจากการเดินเครืÉองปกติ(Normal) 

5.2.1.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ  ให้การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ  
(TVOCs < 300 ppm) 

5.2.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว ถา้เป็นของเหลวทีÉสามารถให้ไหลลงท่อระบายนํÊ าสําหรับ
รองรับนํÊ าปนเปืÊ อน (Contaminated Drainage) ได ้ก็ให ้Drain ลงท่อระบายนํÊานีÊ ซึÉ ง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จะถูกส่งไปทีÉระบบบาํบดันํÊาเสียเพืÉอบาํบดัต่อไป ส่วนของเหลวจากกรณีอืÉน ๆ ให้
พิจารณาดาํเนินการใหเ้หมาะสมกบัชนิดของของเสียนัÊน ๆ  
- Q-SH-O3 มีหนา้ทีÉจดัการ ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอโดยผ่านระบบการร้อง

ขอ เช่น ระบบ E-Mail เป็นตน้ ให้มีการสูบแยกของเสียประเภทนํÊ ามัน  เช่น 
Polymer และ Waste Oil ฯลฯ รวมทัÊงการจดัการของเสียทีÉเป็นของเหลวอืÉนๆ 
โดย Q-SH-O3  จะพิจารณาเป็นกรณีๆไป ตามวิธีปฏิบตัิงานทีÉถูกตอ้ง 

- กรณีงานประจําหัวหน้ากะการผลิต ดาํเนินการให้มีการ Drain ของเสีย ใส่
ภาชนะบรรจุ ทีÉ Q-SH-O3 จดัเตรียมไวใ้ห้ โดยไม่ให้มีการหกรัÉวไหล จากนัÊน 
Q-SH-O3 จะดําเนินการขนย้ายถัง  ของเสีย  ไปจัดเก็บในทีÉ ทีÉ จัดไว้เพืÉ อ
ดาํเนินการต่อไป 

- Q-SH-O3 มีหน้าทีÉหาอุปกรณ์ในการจดัเก็บของเสีย ประเภทของเสียปนเปืÊ อน
สารเคมีหรือนํÊ ามนั ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอหรืองานทีÉมีการดาํเนินการ
ไม่ใช่งานประจาํโดยการกรอกข้อมูลลงในแบบฟอร์มแจ้งการนําของเสีย
อันตรายเข้ามายังสถานทีÉจัดเก็บ  F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH)  
และยืÉนแบบฟอร์มมาพร้อมกบัการขอจดัเก็บมายงัหน่วยงาน Q-SH-O3 

- หากของเสียนัÊน ๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานอืÉน ๆ เช่น งานจา้งเหมาให ้
GC ทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแลหน่วยงานนัÊนๆ รวบรวมและ ขนส่งมาจดัเก็บยงั
สถานทีÉทีÉกาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตราย
เข้ามายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนํามา
ยืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

- ของเสียทีÉกาํจัดไม่ได้หรือไม่ควรนําไปกาํจดั เช่น Lube Oil จากการเปลีÉยน 
Lube Oil ให้ดูแลการจดัเก็บไม่ให้หกรัÉวไหล เพืÉอดาํเนินการต่อไปตามความ
เหมาะสม เช่น ของเสียบางชนิดทีÉมีผูร้ับซืÊอ ให ้ Q-SH-O3 พิจารณาแจง้ขายต่อ
คณะกรรมการขายเพืÉอดาํเนินในเรืÉองของการขายต่อไป ของเสียทีÉมีหน่วยงาน
ภายนอกทีÉสามารถรับกาํจดัได ้Q-SH-O3 จะตอ้งพิจารณาขีดความสามารถของ
หน่วยงานนัÊนว่ามาสามารถดาํเนินการกาํจดัไดต้ามหลกัวิชาการอย่างปลอดภยั 
ไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้ง
ตามกฎหมายจึงจะส่งของเสียนัÊนใหด้าํเนินการต่อไปได ้

5.2.1.3 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให ้Q-SH-O3 ดูแลโดยการแยกประเภทเพืÉอดาํเนินการต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- สิÉ งทีÉ มีผู ้รับ ซืÊ อ  เช่น  ของเสียไม่อันตรายและสามารถนําไปรีไซเคิลได ้
หน่วยงานทีÉตอ้งการนาํส่งตอ้งดาํเนินการโดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้
การนําของเสียไม่อันตรายเข้ามายงัสถานทีÉจัดเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-

O3)-008-02(TH)  และให้ Q-SH-O3 พิจารณาแจ้งขายต่อคณะกรรมการขาย
และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

- สิÉงทีÉเป็นของเสียอืÉน ๆ เช่น  หลอดไฟฟ้า Fluorescent  เศษ Insulation คือ Fiber 
Glass และ Foamglass, Activated Carbon, Molecular Sieve, Catalyst และเศษ
วสัดุอืÉน ๆ จากกระบวนการผลิต ให้หน่วยงานทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแล เป็นผู ้
รวบรวมและขนส่งมาจัดเก็บยังสถานทีÉ ทีÉ ก ําหนด โดยกรอกข้อมูลลงใน
แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-
P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

5.1.14 หากของเสียนัÊนๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานทีÉทาํเป็นครัÊ งคราว เช่น งานจา้ง
เหมาต่าง ๆ ให้หน่วยงาน GC ทีÉ เป็นผูร้ับผิดชอบดูแลงานนัÊนๆ รวบรวมและ
ขนส่งมาจดัเก็บยงัสถานทีÉทีÉ Q-SH-O3 กาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม
แจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-
008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 

5.2.2 ของเสียจากงานหยดุซ่อมบาํรุงรักษาโรงงาน (Turnaround) 
5.2.2.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ ให้หัวหน้ากะการผลิต พิจารณาดําเนินการตาม ขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานการควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ โดยต้องมี
มาตรการป้องกนัผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม (ถา้มี) หรือส่งไปเผาทีÉ Flare 

5.2.2.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว 
- กรณี  D rain L ube O il, Seal O il ให้พนักงานทีÉ  Drain ของเสียนัÊ น เป็น

ผูด้าํเนินการ รวมรวบและนาํส่งโดยกรอกขอ้มูลในแบบฟอร์มแจง้การนาํของ
เสี ย เข้าม ายังสถ าน ทีÉ จัด เก็บ ส่ ง  ให้  Q-SH-O3 ดํา เนิ นก ารแจ้งข าย ต่อ
คณะกรรมการขายต่อไป  

- กรณี  Drain Waste อืÉนๆ ก่อนงานหยุดซ่อมบํารุงรักษาโรงงานทุกครัÊ งให้
หวัหนา้กะการผลิต ทีÉรับผิดชอบ ใน Unit  นัÊนๆ สรุปรายการของเสียทีÉจะมีการ 
Drain จากนัÊนให้แจง้หน่วยงาน Q-SH-O3 กรณีตอ้งจดัเตรียมภาชนะรองรับ 
หรือ เรียกประชุมหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉ ง ไดแ้ก่ Operation , Technical, SHE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กรณีเป็นของเสียอันตรายเช่นไวไฟ หรือเป็นพิษ  เป็นต้น  เพืÉอสรุปวิธีการ
จดัการกบัของเสียแต่ละชนิดใหเ้หมาะสม  

5.3 ของเสียเคมีจากกระบวนการผลิตทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ 
5.3.1 กรณีทีÉมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊนให้ผูท้ีÉก่อกาํเนิดของเสียแจง้ต่อ Q-SH-O3 พิจารณา

ตรวจสอบกับ  Technical ว่าของเสียดังกล่าว สามารถติดไฟได้เอง (เมืÉอสัมผัสกับ
อากาศ) หรือไม่  หากมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊ นให้บันทึกเพิÉมเติมลงในตาราง 
Process Waste และเสนอขอแกไ้ขเพิÉมเติมใน P-(Q-SH-O3)-008 :  การจดัการสิÉงปฏิกูล
หรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงานต่อไป 

5.3.2 ก่อนทีÉจะมีการขนถ่ายของเสียเคมีทีÉสามารถติดไฟได้เองออกจากอุปกรณ์ต่างๆ ผู ้
ก่อกาํเนิดของเสียตอ้งแจง้ต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 โดยแจง้ล่วงหนา้ก่อนการดาํเนินการ
ไม่น้อยกว่า ś วนั แลว้กาํหนดให้ Q-SH-O3 จดัให้มีการดาํเนินการต่าง ๆ เพืÉอป้องกัน
อนัตรายจากการลุกติดไฟ ดงันีÊ  

5.3.2.1 ให้นํากากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องดังกล่าวใส่ถงัฝาเปิดประมาณ ś ใน Ŝ 
ของความจุถงั 

5.3.2.2 ใหน้าํนํÊาใส่ใหท้่วมกากของเสียเคมี เพืÉอควบคุมอุณหภูมิและป้องกนัการลุกติดไฟ 
5.3.2.3 ปิดฝาถังให้แน่นแล้วนําไปจดัเก็บทีÉลานจัดเก็บทีÉกาํหนดไว  ้ กาํหนดให้มีการ 

monitor สภาพถงัเป็นระยะเพืÉอดูวา่ถงับวมหรือไม่ 
5.3.2.4 จดัทาํป้ายติดทีÉถงัสารเคมี ดงันีÊ  

- วนั/เดือน/ปี ทีÉนาํออกมาจากอุปกรณ์การผลิต 
- ใหร้ะบุหมายเลขของอุปกรณ์ทีÉนาํกากของเสียเคมีออกมา 
- มีป้ายเตือน “ระวงัสารติดไฟ” ไวบ้นกองถงั 

5.3.2.5 แยกกองกากของเสียเคมี พร้อมติดป้ายเตือนแสดงไวบ้นกองถงัใหเ้ห็นเด่นชดั 
5.3.2.6 ใหจ้ดัเก็บตามวิธีปฏิบตัิงานการจดัเก็บของเสียทีÉลาน Waste  

5.3.3 กรณีเมืÉอทีÉตอ้งนาํมาจดัเก็บบนลาน Waste ผูก้่อกาํเนิดกากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟได้
เองทีÉร้องขอให้มีการรวบรวมจดัเก็บกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนําของเสีย
อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และยืÉนต่อ
หน่วยงาน   Q-SH-O3 

5.4 การนาํของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บในอาคารจดัเก็บของเสีย (Garbage House) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.1 ในช่วงเวลาทาํการ สามารถแจ้งนําของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บทุกวนัจนัทร์ถึง
ศุกร์ เวลา 15.00-17.00 น . นอกเหนือจากช่วงเวลาดังกล่าวให้ ติดต่อหน่วยงาน
สิÉงแวดลอ้มทางวิทยชุ่อง 2 หรือติดต่อ 6389, 6279, 6262 

5.4.2 นอกเวลาทําการหรือวันหยุดนักขัตฤกษ์โปรดแจ้งแผนการจัดเก็บ  Waste ให้ทีม
สิÉงแวดลอ้มทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 1 วนั  

5.5 ในกรณีทีÉตอ้งมีการนาํของเสียใดๆออกนอกโรงงาน กาํหนดให้ Q-SH-O3 เป็นผูด้าํเนินการ
ยืÉนคาํขออนุญาตนาํของเสียดงักล่าวออกนอกโรงงาน ต่อหน่วยงานราชการตามกฎหมาย 

  

  

หนดให้ หนดให้ QQ
น ต่อหน่วยงานราชอหน่วยงานร

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Domestic Waste หมายถึง ของเสียทีÉเกิดขึÊนจากอาคารสาํนกังานและโรงอาหารรวมทัÊง
ของเสียทีÉไม่ใช่ของเสียทีÉเกิดจากกระบวนการผลิต 

Process Waste หมายถึง ของเสียทีÉ เกิดขึÊนจากกระบวนการผลิตโครงการก่อสร้าง
และงานซ่อมบาํรุง 

หัวหน้ากะการผลติ หมายถึง Shift Manager ประจาํพืÊนทีÉ OLE3, LDPE และ LLDPE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Classification Waste of Chemical  

Domestic Waste 
GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จากเครืÉองถ่ายเอกสาร 1. นํÊาเสียจากโรงอาหาร 
2. นํÊาเสียจากอาคารต่าง ๆ 

ประเภทไม่อนัตราย  
1. กระดาษ  

  2. ไม ้ 
  3. เศษโลหะ  
  4. พลาสติก  
  5. เศษอาหารจากโรงอาหาร  
  6. ผา้อนามยั  
  7. ฟิลม์  
    
  ประเภทอนัตราย  
  8. ผงหมึก Printer  
  9. ขยะติดเชืÊอจากสถานพยาบาล  
  10. ภาชนะบรรจุสารเคมี เช่น กระป๋อง 

สี, กระป๋อง Solvent,  ขวด  Liquid 
Paper ฯลฯ   

  11. ผา้หมึก Printer  
  12. ผงหมึกเครืÉองถ่ายเอกสาร  
  13. สี,ปากกา,หมึกต่างๆ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Process Waste 
GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จาก Boiler Stack 
2. Gas จาก Cracker Stack 
3. Gas จาก Flare Stack 
4. Gas จาก Incinerator Stack 
5. Gas จาก Oxidation Reactor 
6. Waste Gas ทีÉ Purge 
7. CO2 จากถงัดบัเพลิง 
8. Vent Pipe Gas 
9. Gas Release 

10. Gas จาก RTO Stack 

11. Gas จาก Centrifugal dryer 

Stack 

ประเภทอนัตราย 
1. Wastewater 
2. Waste Oil 
3. Yellow Oil (Spent 

caustic) 
4. Polymer waste 
5. Chemical  Spill 
6. Chemical Waste จาก

กน้ Drum ทีÉ Load แลว้ 
7. Catalyst  in mineral oil 

8. Chemical cleaning 

wastewater 

9. Tar oil 

10. Wash oil 
 
ประเภททีÉติดไฟไดเ้อง 

Depropynizer NO.1 (C-1402) 
Depropynizer reboiler (E-1406) 
Debutanizer (C-1440) 
Debutanizer bottom pump (P-
1441) 
Caustic/Water wash tower (C-
1201)  
และ COS guard bed (S-4901) 
 
ประเภทไม่อนัตราย 

1. นํÊาจาก Cooling water 

ประเภทอนัตราย  
1. Sludge  
2. Insulation (Fiberglass, 

Foam glass) 
3. Battery    
4. Absorbent Tube    
5. หลอดไฟฟ้า Florescent   
6. Cartridge of Mask    
7. เศษผา้เปืÊ อนนํÊามนัและ

สารเคมี 
8. เศษถุงมือกนัสารเคมี  
9. ภาชนะบรรจุสารเคมี    
10. ดินปนเปืÊ อนนํÊามนัและ

สารเคมี    
11. Dry Chemical 
12. Activated Carbon 

ปนเปืÊ อน 
13. Molecular sieve 
14. Oil Filter 

15. Coke 

16. อิฐทนไฟ 

17. Electronic waste 
 

 

 

ประเภทไม่อนัตราย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 Waste Management Flow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
6.2.3 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-P-

(Q-SH-O3)-008-01(TH)  
6.2.4 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียไม่อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-02(TH)  
6.2.5 แบบฟอร์มตรวจสอบสถานทีÉจดัเก็บสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ประจาํเดือน 

(F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-03(TH)  
6.2.6 การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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ภาคผนวก ข.2-34 
สรุปปริมาณกากของเสีย  

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมถิุนายน พ.ศ.2569 



Total (Ton YTD แต่ละรายการ)

Plant

ET ET ET ET ET ET ET

วสัดุไม่ใช้แล้วที่อนัตราย (Hazardous Waste)

1 Tar 042 31.84 19.97 38.84 20.84 20.04 21.81 153.34 บริษทั เบตเตอร์ เวลิด ์กรีน จาํกดั (มหาชน) (BWG)

2 Contaminated Garbage 043 1.61 0.79 1.78 1.00 1.58 0.46 7.22 บริษทั เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จาํกดั (SCI Eco)

3 Sludge 076 78.68 65.86 18.97 32.74 32.28 19.63 248.16 บริษทั เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จาํกดั (SCI Eco)

4 Coke 042 8.28 6.27 6.62 21.17 บริษทั เบตเตอร์ เวลิด ์กรีน จาํกดั (มหาชน) (BWG)

5 Oil Contaminated Wastewater 076 8.00 12.53 90.97 111.50 บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล 
คอมเพลก็ซ์ จาํกดั (WMS)

6 Spent Caustic 076 24.07 25.08 47.48 11.95 108.58 บริษทั อินทรี อีโคไซเคิล จาํกดั (Insee)

7 Electronic Waste 049 0.28 0.28 บริษทั อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล 
คอมเพลก็ซ์ จาํกดั (WMS)

8 Insulation 044 3.35 4.36 1.88 9.59 บริษทั ฟอร์ซี คอร์ปอเรชัน่ จาํกดั (Foresee)

9 Filter กรองนํ้ ามนั 042 0.45 0.45 บริษทั ฟอร์ซี คอร์ปอเรชัน่ จาํกดั (Foresee)

10 บรรจุภณัฑป์นเป้ือน IBCs 049 1.39 1.37 2.76 บริษทั สามเครีไซเคิล จาํกดั

11 อิฐทนไฟเส่ือมสภาพ (Refractory Brick) 044 13.74 8.33 22.07 บริษทั ฟอร์ซี คอร์ปอเรชัน่ จาํกดั (Foresee)

12 Molecular Sieve and Support ball 044 110.43 110.43 บริษทั เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จาํกดั (SCI Eco)

13 แบตเตอร่ีเก่าใชแ้ลว้ 049 20.38 20.38 หา้งหุน้ส่วนจาํกดั เล่ียงฮวดหล่อหลอมโลหะ

14 ไฮโดรคาร์บอนปนเป้ือน 076 25.07 24.69 49.76

136.20 127.98 108.46 212.85 113.69 166.51 865.69

Total (Ton YTD แต่ละรายการ)

Plant

ET ET ET ET ET ET ET

วสัดุไม่ใช้แล้วที่ไม่อนัตราย (Non-Hazardous Waste)

1 เศษเหลก็ 011 0.56 2.77 2.77 6.1 บริษทั สามเครีไซเคิล จาํกดั

2 ไมพ้าเลท(สภาพชาํรุด) 011 0.91 0.91 บริษทั สามเครีไซเคิล จาํกดั

3 ไมล้งัเคร่ืองจกัร 011 9.06 9.06 บริษทั สามเครีไซเคิล จาํกดั

ผู้รับกาํจดั

สรุปปริมาณวัสดุไม่ใช้แล้วที่เกดิขึน้ภายในโรงงาน ประจําปี 2026

ลาํดบั รายการ วธีิการจดัการ

Jan-26 Feb-26

Plant Plant

Mar-26

Plant

Apr-26 May-26 Jun-26

Plant Plant Plant

Summary (all items in monthly)

ลาํดบั รายการ วธีิการจดัการ

Jan-26 Feb-26 Mar-26 Apr-26

Plant Plant Plant Plant Plant Plant

May-26 Jun-26

4 เศษไม ้(ผุพงั) 011 1.44 13.12 2.51 17.07 บริษทั สามเครีไซเคิล จาํกดั

23 โลหะหลายชนิดปะปนกนั 011 0.16 0.16 หจก.ส.โชคชยัรวมเศษ

0.91 11.06 0.16 13.12 5.28 2.77 33.30

ขยะมูลฝอย (Municiple Waste)

1 ขยะมูลฝอย (Municiple Waste) 37.103 เทศบาลนครมาบตาพุด

6.506 5.439 6.51 6.072 6.288 6.288 37.10

Summary (all items in monthly)

6.506 5.439 6.51 6.072 6.288 6.288

Summary (all items in monthly)
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ภาคผนวก ข.2-35 
เอกสาร Checklist ที่ใช้ในการตรวจติดตาม 

หน่วยงานรับกําจัดกากของเสีย 
  



Checklist การจดัซื้อจดัจ้างสิ่งปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใช้แล ้ว PTTGC 

Yes No N/A เอกสารที่เกี่ยวข้อง/หลกัฐาน

1 ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานประเภท 101,105,106 หรอือื่นๆ ทีก่รมโรงงานอตุสาหกรรมเหน็ชอบ

2 การแต่งตัง้ตวัแทนรวบรวมและขนสง่ (หากเป็นตวัแทนในการรวบรวมและขนสง่จากผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดั)

3 สาํเนาบตัรประชาชน และทะเบยีนบา้นของผูม้อีาํนาจลงนาม

4 หนังสอืมอบอาํนาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ (กรณีทีม่กีารมอบอาํนาจ)

5 เลขประจําตวัผูข้นสง่ของเสยีอนัตราย

6 เลขประจําตวัผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดัของเสยีอนัตราย

7
สาํเนาใบอนุญาตสง่สิง่ปฏกิูลหรอืเศษวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ ทีเ่หลอืจากการกําจดัหรอืบาํบดั ไปกําจดัยงัหน่วยงานภายนอก 

(สก.2) ผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดัของเสยีอนัตราย

8 เอกสารแนะนําบรษิทั (Company Profile) ของบรษิทัผูใ้หบ้รกิารกําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้และตวัแทน

9

 กรมธรรมป์ระกนัภยัความเสยีหายในการขนสง่วตัถุอนัตราย (30 ลา้น) เฉพาะการขนสง่ใน

แทง้กต์ดิตรงึกบัตวัรถ (Fixed Tanks) แทง้ตดิตรงึไมถ่าวรกบัตวัรถ (Demountable Tanks) แทง้กค์อนเทนเนอร ์

(Tank-Containers) แทง้กส์บัเปลีย่นไดซ้ึง่ผนังโครงสรา้งทาํดว้ยโลหะ (Tank Swap Bodies With Shells Made of 

Metallic Material) รถตดิตัง้ภาชนะบรรจุก๊าซเรยีงกนัเป็นตบั (Battery-Vehicles) แทง้กพ์ลาสตกิเสรมิไฟเบอร ์(Fiber 

Reinforced Plastic Tanks) หรอื FRP และแทง้กบ์รรจุของเสยีทีท่าํงานภายใตส้ญุญากาศ (Vacuum Operated Waste

 Tanks)  นอกเหนือการทาํประกนัภยัตามพระราชบญัญตัคิุม้ครองผูป้ระสบภยัจากรถ พ.ศ. 2535 

10  รถขนสง่ตอ้งมรีะบบตดิตามการขนสง่ (GPS Tracking System) และระบบ GPS ตอ้งเป็นไปตามกฎหมาย

11  มแีผนฉุกเฉินระหวา่งการขนสง่ (Emergency Plan)

12 แผนทีต่ ัง้โรงงานผูใ้หบ้รกิาร และแสดงเสน้ทางการขนสง่จากผูใ้ชบ้รกิารถงึผูใ้หบ้รกิาร โดยสงัเขป

13 สาํเนาหนังสอืรบัรองการจดทะเบยีนนิตบิคุคล ของผูใ้หบ้รกิาร หรอืของตวัแทน (กรณีเป็นนิตบิคุลล)

14 ใบอนุญาตประกอบกจิการทีเ่ป็นอนัตรายต่อสขุภาพ

15
ใบอนุญาตมไีวใ้นครอบครองซึง่วตัถุอนัตราย (วอ. 8) (กรณีเป็นผูค้รอบครองวตัถุอนัตรายตาม พรบ.วตัถุอนัตราย พ.ศ.

 2535)

ผลการตรวจสอบ
รายการตรวจสอบตาม TORItem

check list การจัดจา้งสิง่ปฎกิลูหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้/Checklist Page 1/2 21/04/11



Yes No N/A เอกสารที่เกี่ยวข้อง/หลกัฐาน

ผลการตรวจสอบ
รายการตรวจสอบตาม TORItem

16 ใบทะเบยีนภาษมีลูคา่เพิม่ (ก.พ. 20) ของบรษิทัตวัแทนเพื่อเป็นผูร้วบรวมและขนสง่ของเสยีอนัตราย

17
ขัน้ตอนการดาํเนินงานตัง้แต่การเกบ็ตวัอยา่ง การเกบ็รวบรวม ขนสง่ คดัแยก และกําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืเศษวสัดทุีไ่มใ่ช้

แลว้ทกุประเภท ของบรษิทัผูใ้หบ้รกิาร

18
รถขนสง่ขึน้ทะเบยีนใบอนุญาตมไีวใ้นครอบครองซึง่วตัถุอนัตราย (วอ. 8) เพื่อการขนสง่ กบักรมโรงงานอตุสาหกรรม 

หาก Waste เป็นประเภทของเสยีอนัตราย  (Hazardous – Waste)

19 คูม่อืการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

20 ตวัอยา่งรายมอืชื่อผูม้อีาํนาจลงนามในใบกํากบัการขนสง่โดยไดร้บัมอบหมายจากผูใ้หบ้รกิารตามกฎหมาย

21 ไดร้บัรองมาตรฐาน ISO 14001,มอก.18001 และ Green Industry เป็นตน้

22

ผูใ้หบ้รกิารกําจดัสิง่ปฏกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ โดยการนําไปผสมรวมตอ้งจําแนกแยกแยะปรมิาณก่อนการนําไปผสม

รวมและหลงัการผสมรวมเพื่อแสดงวา่มกีารดาํเนินการสง่กําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ขัน้สดุทา้ยตามวธิกีารที่

ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานฯ อยา่งครบถว้น 100 %
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ภาพถ่ายการตรวจติดตาม (Audit) 
หน่วยงานรับกําจัดกากของเสีย 



1

การตรวจประเมินผู้รับกาํจัด ประจําปี 2568

บริษัท ทพีไีอ โพลีน จาํกัด
6 ตลุาคม 2568

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จาํกัด
6 ตลุาคม 2568

บริษัท ทเีออาร์เอฟ จาํกัด
6 ตลุาคม 2568

บรษัิท อินทรี อี โค ไซ เคิ ล จํากดั
9 ตุลาคม 2568

บรษัิท รีไซเคิล เอ็นจิเนียริ่ง จํากดั
9 ตุลาคม 2568

บรษัิท เบตเตอร์ เวิลด์ กรนี จํากดั (มหาชน)
9 ตลุาคม 2568

2

การตรวจประเมินผู้รับกาํจัด ประจําปี 2568

ไ ็ ์ิ ั ี ิ ์ ี ์ ไ บรษัิท ฟอร์ซี คอร์ปอเรช่ัน จํากดับรษัิท บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จํากดั
16 ตลุาคม 25686

บรษัิท อีสเทิรน์ ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล 
คอมเพล็กซ์ จํากดั
9 ตลุาคม 2568

บรษท ฟอรซ คอรปอเรชน จากด
16 ตลุาคม 25686
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ภาคผนวก ข.2-36 
แผนผังถังขยะ 
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จุดวางถงัขยะ 3 สี (แดง เขียว นํ้าเงิน) 

จุดวาง Container จาํนวน 1 จุด 
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ภาคผนวก ข.2-37 
เอกสารเกีย่วกับการดําเนินงานด้าน CSR 
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สรปุผลการดําเนนิงานตามแผนงาน 
ชุมชนสัมพนัธ์ประจาํป ีพ.ศ.2569 



ผลการดาํเนนิงานโครงการผลการดาํเนนิงานโครงการ
ดา้นความรบัผดิชอบตอ่สงัคมดา้นความรบัผดิชอบตอ่สงัคมดานความรบผดชอบตอสงคมดานความรบผดชอบตอสงคม

การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชนการใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชน การจัดตัง้เครอืขา่ยภาครีะหวา่งชมุชน โรงงาน และองคก์รปกครองสว่นทอ้งถิน่

ํ ป ใ ้ ํ ป ึ ้ ิ่ ้ ่ GCคณะทาํงานประสานงานใหค้ําปรกึษาดา้นสงิแวดลอ้มกลุม่ GC

คณะทาํงานประกอบดว้ย :
• ผูอํ้านวยสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)
• ผูอํ้านวยการสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ
• ผูอํ้านวยการศนูยค์วบคมุมลพษิจังหวดัระยอง กรมควบคมุมลพษิ
• สาธารณสขุจังหวดัระยอง
• ผูอํ้านวยการสํานักงานทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม จังหวดัระยอง
• นายกเทศมนตรเีทศบาลนครมาบตาพด• นายกเทศมนตรเทศบาลนครมาบตาพดุ
• นายกเทศมนตรเีทศบาลเมอืงบา้นฉาง
• นายกเทศมนตรตํีาบลบา้นฉาง
• กํานันตําบลบา้นฉาง
• ประธานชมุชนและผูแ้ทนชมุชนใน 4 เขตเทศบาล

ป ื ็• ผูแ้ทนกลุม่ประมงเรอืเล็ก
• ผูแ้ทนสือ่มวลชนทอ้งถิน่
• ผูแ้ทนโครงการกลุม่บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

หนา้ทีข่องคณะทาํงาน :หนาทของคณะทางาน :
• ใหคํ้าปรกึษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานการแกไ้ขปัญหาสิง่แวดลอ้ม 

รวมถงึกํากบัดแูลใหม้กีารปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิง่แวดลอ้ม

ความถีใ่นการปร ชม :

2

ความถในการประชุม : 
• อยา่งนอ้ยปีละ 2 ครัง้ 



การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชนการใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชน การสือ่สารและเผยแพรข่อ้มลูการจัดการดา้นความปลอดภยั สิง่แวดลอ้ม และ
สารเคมขีองโรงงานตอ่สาธารณะ

ลงพืน้ทีช่มุชนและแจง้ขา่วสารชมุชน

รายงานความยั่งยนืแบบบรูณาการ GC Group และรายงานประจําปี GC Group (บนเว็บไซตบ์รษัิท)นโยบายดา้นความยั่งยนืของบรษัิท

3
รายงานความยั่งยนืแบบบรูณาการ รายงานประจําปี เว็บไซตบ์รษัิท

2026 2026 ET, LLDPE ET, LLDPE และ และ LDPE CSR Programs LDPE CSR Programs 

Dimension Projects/Timeline Budget Time 
i d

Key Activities Focus Area TargetDimension Projects/Timeline Budget
Period

Key Activities Focus Area Target

Environment
ดแูลระบบนเิวศ

โครงการ POL Circular 
Living- Community Waste 
Hub 

40,000 ม.ิย.-ส.ค. - นํา PET/HDPE เขา้สูก่ระบวนการ
- สรา้งการมสีว่นรว่มใหก้บัชมุชน 
- Maintain key activities

- ชมุชนเขาไผ่
- เทศบาลเมอืงบา้นฉาง

ปรมิาณขยะ

โครงการปลกตน้ไมเ้พิม่พืน้ทีส่ ี 10 000 พ ค ปลกไมผ้ล และไมย้นืตน้ พรอ้มจัดระบบ ทัณฑสถานเปิดหว้ยโป่ง - จํานวนตน้ไมท้ีป่ลกโครงการปลกูตนไมเพมพนทส
เขยีว 

10,000 พ.ค. ปลกูไมผล และไมยนตน พรอมจดระบบ
บรหิารพืน้ที่

ทณฑสถานเปดหวยโปง - จานวนตนไมทปลกู
- จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

โครงการ PLOGGING และ
ปลอ่ยพันธุส์ตัวน้ํ์า

15,000 ก.ย. - ปลอ่ยพันธุส์ตัวน้ํ์า
- เก็บขยะชายหาด

 ชมุชนหนองแฟบ / กลุม่
ประมงเรอืเล็กหนองแฟบ

- ปรมิาณขยะ
- ชนดิพันธุส์ตัวน้ํ์า

Economy
สรา้งเสรมิคณุภาพชวีติทีด่ี

โครงการ POL marketplace 10,000 ก.พ.-ธ.ค. - อดุหนุนสนิคา้ชมุชน / จัดตลาดนัดใน 
plant
- อบรมใหค้วามรูก้ารบรหิารจัดการ
รา้นคา้/SME/วสิาหกจิชมุชน

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

- ยอดขายสนิคา้
- จํานวนชมุชน

Health โครงการ สรา้งสขชะลอวัย 10,000 พ.ค.-ส.ค. - ใหค้วามรด้า้นสขภาพ - ชมชนมาบชลด จํานวนผเ้ขา้รว่มHealth
สรา้งเสรมิสขุภาพทีด่ี

โครงการ สรางสขุชะลอวย
หา่งไกล NCD

10,000 พ.ค. ส.ค. ใหความรดูานสขุภาพ
- ตรวจสขุภาพเบือ้งตน้ของชมุชน

ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง

จานวนผเูขารวม
กจิกรรม

Quality of life
ชมุชนปลอดภัย

โครงการ POL หว่งใย สรา้ง
ชมุชนปลอดภัย

15,000 ก.ย. อบรมการเตรยีมตัวรับมอื กรณีเกดิเหตุ
ฉุกเฉนิ

-กลุม่ผูนํ้าชมุชน ชมุชนหนอง
แฟบ และใกลเ้คยีง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

โครงการซอ่มไฟฟ้า 10,000 พ.ค.-ม.ิย. ซอ่มแซมอปุกรณ์ ระบบไฟฟ้าทีช่ํารดุ โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ/กลุม่
็

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
ประมงเรอืเล็กบา้นหนองแฟบ กจิกรรม

Education
สง่เสรมิการศกึษา พัฒนาทกัษะ
วชิาชพี

โครงการแนะแนวอาชพี
(โครงการนักลา่ฝัน สูอ่าชพีใน
อนาคต ปี 3)

20,000 ส.ค. กจิกรรมแนะแนวสายอาชพี ใหก้บันอ้งๆ 
นักเรยีนและคณะผูป้กครอง

- รร.ระยองวทิย ์นคิม
-วทิยาลัยเทคนคินคิม
อตุสาหกรรมระยอง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Relations กจิกรรม ประเพณีชมชน 40 000 ม ค ก พ รว่มกจิกรรม ประเพณีชมชนในพืน้ที่ เชน่ ชมชนหนองแฟบ จํานวนผเ้ขา้รว่ม

4

Relations
สานสมัพันธช์มุชน งานประเพณี 
กจิกรรมชมุชน

- กจกรรม ประเพณชมุชน
ในพนืที่
- Get Together

40,000 ม.ค.-ก.พ. รวมกจกรรม ประเพณชมุชนในพนท เชน
- งานปีใหม ่/ งานบญุขา้วหลาม / งาน
สงกรานต์
- งานกฐนิ  ผา้ป่า
- กจิกรรม Get Together 

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

จานวนผเูขารวม
กจิกรรม
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โครงการปลกูพชืเศรษฐกจิประจาํถ ิน่และเพิม่พืน้ทีส่เีขยีวมาตรการดา้นมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้มสิง่แวดลอ้ม

• เพือ่เพิม่พืน้ทีส่เีขยีวใหแ้กช่มุชน และสง่เสรมิการสรา้งรายไดอ้ยา่งยั่งยนืในระยะยาว ใหก้บัผูต้อ้งโทษ
• ปลกูตน้เงาะ ตน้มังคดุ และตน้ทเุรยีน รวมจํานวน 130 ตน้ ู ุ ุ
• พนักงานจติอาสา จํานวน 73 คน
• วนัที ่29 พฤษภาคม 2569

โครงการ POL marketplace มาตรการดา้นเศรษฐกจิมาตรการดา้นเศรษฐกจิ

• จัดตลาดนัดสญัจร Onsite ณ GC11
• รา้นคา้ชมุชนเขา้รว่มจํานวน 10 รา้น อาท ิชมุชนมาบขา่อา้ยงอน ชมุชนหนองแฟบ ชมชุนสํานักกะบาก ชมุชนเขาไผ ่ชมุชนตลาดมาบตาพดุ 

ป็ ้ ้ ้ ใ ั ัเป็นตน้ และรา้นคา้ในจังหวดัระยอง 
• สนับสนุนผลติภณัฑเ์พือ่สงัคม เมลอ่น และมะเขอืเทศ จากทัณฑสถานเปิดหว้ยโป่ง
• สรา้งรายไดใ้หแ้กช่มุชนรวม 141,118 บาท
• ตัง้แตเ่ดอืนกมุภาพันธ ์ถงึเดอืนเมษายน 2569
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โครงการ สรา้งสขุชะลอวยัหา่งไกล NCDมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

• อบรมใหค้วามรู ้3 Smart พรอ้มทัง้รว่มเป็นพีเ่ลีย้ง ใหคํ้าแนะนํา ใหกํ้าลงัใจ และตดิตามผลการดแูลสขุภาพของชมุชน 
ภายใตก้ารดแลของศนยบ์รกิารสาธารณสขสขภาพมาบตาพดภายใตการดแูลของศนูยบรการสาธารณสขุสขุภาพมาบตาพดุ

• จัดกจิกรรมเทคนคิการจัดการความเครยีดและโภชนาการทีด่ตีอ่สขุภาพ
• เริม่ดําเนนิการตัง้แตเ่ดอืนพฤษภาคม ถงึ เดอืนสงิหาคม 2569

โครงการซอ่มไฟฟ้ามาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

• ลงพืน้ทีสํ่ารวจอปุกรณไ์ฟฟ้าทีช่ํารดุ เตรยีมซอ่มแซมอปุกรณ์ ใหแ้กโ่รงเรยีนบา้นหนองแฟบ 
• ซอ่มแซมชดุแผงโซลา่เซลลท์ีเ่กดิการชํารดุของแบตเตอรี ่สําหรับกลุม่ประมงเรอืเล็กบา้นหนองแฟบ
• วนัที่ 14, 21 พฤษภาคม และวนัที่ 10 มถินายน 2569วนท 14, 21 พฤษภาคม และวนท 10 มถนุายน 2569
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งานสานสมัพนัธชุ์มชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชนมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

กจิกรรมวนัเด็กแหง่ชาต ิประจําปี 2569 
ณ โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ

กจิกรรมประเพณี
บญุขา้วหลาม 

กจิกรรมประเพณีสงกรานต์กจกรรมประเพณสงกรานต

งานสานสมัพนัธชุ์มชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชนมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

กจิกรรมงานยกชอ่ฟ้าอโุบสถ ปิดทองและ
ผกูชอ่ฟ้า 

สนับสนนโครงการบรรพชาสามเณรภาคฤดรอ้นวดัหนองแฟบ ประจําปี 2569สนบสนุนโครงการบรรพชาสามเณรภาคฤดรูอนวดหนองแฟบ ประจาป 2569 

กจิกรรมเก็บขยะชายหาดรว่มกบั
กลุม่ประมงเรอืเล็กหนองแฟบ
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

F-(Q-TS)-009 Environmental Complaint Form 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0   
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

สารบัญ 
หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .................................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ..................................................................................................................... 3 

4. WORKFLOW ....................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................... 10 

6. ภาคผนวก ............................................................................................................................................. 15 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 1 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใช้อธิบายขัÊนตอนการดาํเนินงานการติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วมและให้คาํปรึกษาสําหรับ
ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั  ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม และระบบการ
บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ภายในและภายนอก ของกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 2 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  ใชใ้น กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

  

Inte
rna
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 3 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 ผูบ้งัคบับญัชา / ผูจ้ดัการส่วน/ Shift Managerหรือเทียบเท่า 

 สืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจากการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั 

อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน (คปอ.) หรือ ทีÉประชุมผู ้บริหาร ให้ 
ผูใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ           

 เมืÉอไดร้ับแบบฟอร์มการรับเรืÉองร้องเรียนฯจาก MR ให้มอบหมายผูร้ับผิดชอบดาํเนินการ
วิเคราะห์หาสาเหตุ แนวทางการแกไ้ข / ป้องกนัและผลการติดตามการแกไ้ข  

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

3.2 Shift Supervisor, ผูจ้ดัการแผนกหรือเทียบเท่า 

 เมืÉอมีกิจกรรมทีÉอาจก่อให้เกิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั ความปลอดภยัแก่
ชุมชน หรือโรงงานข้างเคียง ให้แจ้ง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.)  
โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอกเกีÉยวกบัดา้นอาชี
วอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

 ตรวจสอบขอ้ร้องเรียนฯเบืÊองตน้ว่าสาเหตุจากภายนอกหรือภายในบริษทัฯ กรณีทีÉมีสาเหตุ
จากภายในบริษทัฯ ตอ้งประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งดาํเนินการแกไ้ข ปรับปรุง
ทนัที และผลกัดนัให้มีการกาํหนดแนวทางป้องกนั / แกไ้ขไม่ให้เกิดซํÊ า พร้อมทัÊงให้ขอ้มูล
ยอ้นกลบัไปยงัผูร้้องเรียนหรือผูเ้สนอแนะ 

3.3 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) 
 มีการจดัเก็บ รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร และติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยั
คุกคามหรือความเสีÉยงและวางแผนและดาํเนินการป้องกนัตามความเหมาะสม 
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3.4 พนกังาน 

 พนกังานทุกคนสามารถรับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 
และกรอกขอ้มูลโดยใชแ้บบฟอร์ม Suggestion/ Compliant Form (F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-
Řř) ส่งให ้
- เวลางานปกติ (Day Time) หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  หรือ  
- นอกเวลางานปกติ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor/Firefighting team / SHE 

duty team  
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4. WORKFLOW 
4.1  การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษัท 
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4.2  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษัท 
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4.3  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษัท 
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4.4  เกณฑ์การนับเรืÉองร้องเรียน 
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4.5 การข่าวกรองและระดับการเตือนภัย 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษทั 

5.1.1 MR ดาํเนินการใหม้ีการสืÉอสารทัÊงภายในและภายนอกบริษทัฯ รวมผูร้ับเหมาและ
บุคคลภายนอก ดงันีÊ  

-   นโยบายดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ    
สืÉอสารโดยการติดประกาศไวต้ามอาคารต่างๆ ของโรงงาน ในกลุ่ม บริษทัฯ ทีÉสามารถ
เห็นไดช้ดัเจน 

-   สืÉอสารใหพ้นกังานไดร้ับทราบภยัคุกคามและอนัตรายจากกิจกรรมต่างๆ ผา่นการประชุม 
สัมมนา ฝึกอบรม หรือ Safety talk เป็นต้น รวมถึง สืÉอต่างๆ เช่น Newsletter, Lesson 

Learned, Health News และ Environmental News อยา่งสมํÉาเสมอ  
-   เผยแพร่ขอ้มูลในหนงัสือ “รายงานประจาํปี” (Annual Report) หรือ Intranet ของบริษทัฯ 

-   หัวหนา้หน่วยงานดาํเนินการให้มีการสืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจาก
การประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 
(คปอ.) ใหผู้ใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ  

-   กรณีขอ้มูลต่าง ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ใหส้ืÉอสารผา่นทีÉ
ประชุมหรือสารสนเทศขององคก์ร 

-   กรณีขอ้มูลความเสีÉยงและผลกระทบทีÉมีนยัสําคญั ให้พิจารณาว่าจะสืÉอสารไปยงัภายนอก
หรือไม่และให้จัดทําผลการตัดสินใจไว้เป็นเอกสาร หากตัดสินใจให้สืÉอสารไปยงั
ภายนอกและดาํเนินการสืÉอสารตามวิธีทีÉกาํหนดไว ้

5.1.2 การสืÉอสารกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความ
ปลอดภยัแก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียงใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.2.1 หน่วยงานปฏิบตัิการผลิตของโรงงานทีÉจะดาํเนินกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบ
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม แก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียง 
แจง้ให้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่  แจง้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ) 
หรือ แจ้ง  Shift  manager / Shift Supervisor / Firefighting team / SHE duty team 

(นอกเวลางานปกติ) และ  แจง้  MR ในภายหลงั  
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5.1.2.2 หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ หรือ Shift manager/ Shift Supervisor / SHE duty team 

โทรศพัท ์/ FAX / e-mail แจง้ กนอ. โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 
และจดัเก็บเอกสารดงักล่าวไวเ้ป็นหลกัฐานอยา่งนอ้ย 2 ปี 

5.1.2.3 หน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ โทรศพัท์ / SMS หรือลงพืÊนทีÉ แจง้ชุมชนทีÉเกีÉยวข้องให้
รับทราบขอ้มูล 

5.2 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษทัฯ 

5.2.1 เมืÉอบุคคลภายนอกบริษทัฯพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั
และสิÉงแวดลอ้ม และคาดว่าจะเป็นผลกระทบทีÉมาจากทางโรงงานให้ทาํการแจง้เหตุได้
ทีÉ พนักงานทุกคนหรือแจง้ศูนยส์ืÉอสารประจาํพืÊนทีÉ ให้ผูร้ับเรืÉองร้องเรียนรับแจ้งเหตุ 
สอบถามถึงรายละเอียดของเหตุการณ์และกรอกรายละเอียดทีÉได้รับในแบบฟอร์ม 
Suggestion/Complaint Form F- (Q-TS) -P- (Q-TS) -ŘŘŜ -Řř )   ส่วนทีÉ  řและส่งให้
หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift 

Supervisor / Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ใน
ภายหลงั  

5.2.2 Shift Manager หรือ  Shift Supervisor  ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มีการร้องเรียนส่งตัวแทนลง
ตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน
ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) ภายในเวลา 30 นาที 

5.2.3 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  ตรวจสอบในพืÊนทีÉการผลิตทีÉคาดวา่จะเป็นสาเหตุ
ของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หากตรวจสอบแลว้พบวา่เป็นผลกระทบเกิดจาก
กิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัฯใหด้าํเนินการลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้นอ้ยทีÉสุด  หรือ
หยดุกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทนัทีหากสามารถดาํเนินการได ้

5.2.4 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจง้กลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกบัสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ
แกไ้ข  โดยผูร้ับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน
ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) 

5.2.5 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ใหท้าํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง
และกําหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้เกิดขึÊ นอีกตามแนวทางการ
สอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.2.6 กรณีทีÉไม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงาน
กับหน่วยงานภายนอกหรือแจ้งเหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบ
พร้อมทัÊงแจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 
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5.3 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษทั 

5.3.1 เมืÉอพนกังานหรือผูร้ับเหมาภายในบริษทัพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อา
ชี ว อน า มั ย แ ล ะ สิÉ ง แ ว ด ล้ อ ม ใ ห้ ทํ า ก า ร ก ร อ ก ร า ย ล ะ เ อี ย ด ใ น แบบฟ อ ร์ ม 
Suggestion/Complaint Form F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-01)  ส่วนทีÉ 1และส่งให้หน่วยงาน 
SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor / 
Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ในภายหลงั 

5.3.2 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  หรือตวัแทนหน่วยงานประจาํพืÊนทีÉทีÉมีการร้องเรียน
ส่งตวัแทนลงตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หาก
ตรวจสอบแลว้พบว่าเป็นผลกระทบเกิดจากกิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัให้ดาํเนินการ
ลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้น้อยทีÉสุด  หรือหยุดกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทันทีหาก
สามารถดาํเนินการได ้

5.3.3 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจ้งกลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกับสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ
แกไ้ข 

5.3.4 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ให้ทาํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง
และกาํหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้ปัญหาแบบนีÊ เกิดขึÊนอีกตามแนว
ทางการสอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.3.5 กรณีทีÉม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงานกบั
หน่วยงานภายนอกหรือแจง้เหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบพร้อมทัÊง
แจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 

5.4 เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน 

เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน  มี ŝ กรณี 
5.4.1 ตรวจสอบแลว้พบวา่มาจากเหตุการณ์ของโรงงานจริง  

เมืÉอมีการแจ้งเหตุการณ์ให้ผูร้ับผิดชอบในเรืÉ องนัÊนๆทราบและได้มีการตรวจสอบ
เหตุการณ์แล้วพบว่าเหตุการณ์ทีÉ เกิดขึÊ นนัÊนเป็นเหตุการณ์ทีÉก่อให้เกิดผลกระทบจริงให้
นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน ถ้าตรวจสอบแล้วไม่ใช่สาเหตุมาจากในโรงงานไม่นับเป็นเรืÉ อง
ร้องเรียน 

 
5.4.2 ไม่พบสาเหตุในจุดทีÉรับแจ้งเหตุการณ์ แต่ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้พบเหตุการณ์
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เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์
แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่เมืÉอตรวจสอบภายใน
พืÊนทีÉโรงงานแลว้พบว่ามีเหตุการณ์ตามทีÉแจง้มาในพืÊนทีÉรับผิดชอบและส่งผลกระทบจริงให้
นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้ไม่พบสิÉงผิดปกติไม่นบัเป็นเรืÉ อง
ร้องเรียน 

 
5.4.3 ทางราชการออกหนงัสือเตือนหลงัจากทีÉมีเหตุการณ์ร้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้วา่พบเหตุผิดปกติทีÉภายในหรือภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบ
เหตุการณ์แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่ทางบริษทัฯ
ไดร้ับหนังสือจากทางราชการให้ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการ
ตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่
พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน 

5.4.4 มีการชุมนุมประทว้งจากกลุ่มผูร้้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์
แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ
ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการชุมนุมเรียกร้องให้
ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบ
ปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉอง
ร้องเรียน 

 
5.4.5 มีการออกข่าวทีÉเกีÉยวกบัเรืÉองร้องเรียนซึÉงทาํใหบ้ริษทัเสืÉอมเสียชืÉอเสียง 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์
แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ
ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการออกข่าวให้ปรับปรุง
แก้ไขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหา
ตามทีÉแจ้งมาจริงให้นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน  แต่ถ้าไม่พบปัญหาดังกล่าวไม่นับเป็นเรืÉ อง
ร้องเรียน 

 

เมืÉอมีเหตุการณ์ร้องเรียนด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้มให้สรุปผลข้อ
ร้องเรียนหรือขอ้เสนอแนะและใหร้ายงานใหผู้บ้ริหารทราบ 
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5.5 การข่าวกรองและระดบัการเตือนภยั 

5.5.1 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) รับผิดชอบในการจดัเก็บและ
รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร ติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยัคุกคามหรือ
ความเสีÉ ยงในระดับประเทศหรือระดับภูมิภาคทีÉจะส่งผลกระทบต่อบริษทัฯ  จาก
หน่วยงานหรือบุคคลภายนอก 

5.5.2 เมืÉอหน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) ไดร้ับแจง้ขอ้มูลหรือได้
ขอ้มูลจากการติดตามสอบถามแลว้และพิจารณาว่าเป็นความจริง ให้แจ้ง MR ทราบ 
และดาํเนินการวางแผนและดาํเนินการป้องกนัภยัคุกคามและความเสีÉยง นัÊนตามความ
เหมาะสมต่อไป  
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6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

MR คือ ผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการจดัการสิÉงแวดลอ้ม (EMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบ
การ จดัการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (OH&SMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการ
บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (BCMR) เป็นผูค้วบคุมดูแลในการนาํระบบการจดัการ 4 ระบบคือ 
ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (มอก.18001) และ OHSAS 18001    และระบบ
การจัดการด้านสิÉงแวดล้อม (ISO 14001) และระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (ISO 

22301) ไปใชป้ฏิบตัิอยา่งต่อเนืÉอง และใหไ้ดผ้ลตามขอ้กาํหนดในมาตรฐาน 

ผู้ร้องเรียน หมายถึง บุคคลหรือกลุ่มบุคคลทีÉพบเห็นหรือไดร้ับผลกระทบจากปัญหาดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจจากภายนอก
และภายในบริษทัฯ 

ข้อร้องเรียน หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉเกิดขึÊนแลว้มีผลกระทบต่อดา้นอาชีวอนามยั  
ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจ นํามาซึÉ งผลเสียต่อบุคคล 

ทรัพยส์ินของทัÊงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และ/หรือสาธารณชน 

ข้อเสนอแนะ หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉตอ้งการเสนอแนะทีÉปฏิบตัิแลว้เป็นการแกป้ัญหา 
หรือทาํให้ผลการปฏิบตัิงานดีขึÊน จากมาตรฐานเดิมทีÉกาํหนดไว ้หรือมาตรฐานเดิมทีÉเคยปฏิบตัิได้
โดยใชท้รัพยากรทีÉมีอยูอ่ยา่งเหมาะสมและคุม้ค่า 

หัวหน้าหน่วยงาน  หมายถึง  หัวหนา้หน่วยงานทีÉรายงานตรงต่อรองกรรมการผู ้จดัการใหญ่ 
หรือมีกิจกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งในพืÊนทีÉบริษทั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ในกรณีทีÉ
หัวหน้าหน่วยงานไม่ไดร้ายงานต่อรองกรรมการผูจ้ดัการใหญ่ ให้ถือว่าผูบ้งัคบับญัชาสูงสุดของ
หน่วยงานนัÊนๆ เป็นหวัหนา้หน่วยงาน 

หน่วยงานภายนอก หมายถึง องคก์ร / หน่วยงาน / ลูกคา้ /ชุมชนทอ้งถิÉน / รวมทัÊงสืÉอมวลชน
ต่าง ๆ / โรงงานอืÉนๆ ทีÉอยู่ใกลเ้คียงทีÉไดร้ับผลกระทบหรือส่งผลกระทบต่อพนกังานบริษทัฯ และ
ผูป้ฏิบตัิงานภายในโรงงาน 

บริษัทฯ หมายถึง บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)และบริษทัในเครือ 

โรงงาน หมายถึง โรงงานสาขาต่างๆภายในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
และบริษทัในเครือ 
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งแวดดลล้อ้มมแแลละค

ษท พพีททีททีี โโกกลบอ
อแนะ หมายถึง ปรหมายถึง 
กกาารรปปฏฏิบัตัิิััังา

ทีÉมีอย่ีÉ ี

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 16 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

กนอ. หมายถึง การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และนิคมอุตสาหกรรมร่วมดาํเนินการ ไดแ้ก่ 
นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก นิคมอุตสาหกรรมเอเชีย นิคมอุตสาหกรรมผาแดง นิคม
อุตสาหกรรมอาร์ไอแอล 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
ไม่มี 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
ไม่มี 
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ภาคผนวก ข.2-39 
เอกสารผลการตรวจสอบเร่ืองร้องเรียน 





T-MON-226105/SECOT Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx

ภาคผนวก ข.2-40 
การประชุมคณะทํางานประสานงานใหคํ้าปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อม 

ของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล (GC) 
 ร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
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หนังสือแต่งต้ังคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อมของ 
กลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
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รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อมของ 
กลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
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ภาคผนวก ข.2-41 
แผนฟื้นฟูเหตุฉุกเฉิน 

 



 

 

P-(Q-MP)-034 
 ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
GC Management System and Process Safety 

 
  

 
 
 

 

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

Senior Safety Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย เมธสั ไชยศิลป์ Division Manager Q-MP-SS 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 01/03/2025 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

Q-MP-SS Safety Strategy and Policy 

Q-MP GC Management System and Process Safety 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 การจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 7 
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..............................

......... ...............................

................................ .

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอเป็นมาตรฐานและใช้เป็นแนวทางปฏิบตัิในการฟืÊ นฟู ภายหลังการเกิดอุบัติการณ์และเพืÉอให้
กิจกรรมสําคญัทีÉดาํเนินตามมาตรการชัÉวคราวกลบัมาสู่การดาํเนินการตามภาวะปกติภายหลงัเกิดอุบตัิการณ์  
รวมทัÊงเป็นการสร้างภาพลกัษณ์ทีÉดีต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง ขัÊนตอนการดาํเนินงานการฟืÊ นฟูสภาพ
ธุรกิจของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหนา้ทีÉและ
การปฏิบตัิของผูบ้ริหารและพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการและผูเ้กีÉยวขอ้งในการฟืÊ นฟูสภาพธุรกิจ ไดแ้ก่ 

1. ดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์    
2. ดา้นการฟืÊ นฟู 
3. ดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน  
4. ดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน 
5. ดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชก้บั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 รับผิดชอบในการกาํหนดนโยบายและแต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ 
และฟืÊ นฟู 

  เสนอแต่งตัÊงคณะกรรมการฯ หรือคณะทาํงานฯ 
 รับผิดชอบในการกาํกบัดูแลการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

3.2 คณะทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 รับผิดชอบในการดาํเนินการตามบทบาทหนา้ทีÉความรับผิดชอบทีÉกาํหนด 
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rna
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ทบาทหนา้ทีÉความรัทหนา้ทีÉค
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

 

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้งหยุด
เดินเครืÉองส่งผลกระทบต่อชุมชนและการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯ ใหร้องสายงานทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงาน
กับหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องในการบรรเทาทุกข์ของผูไ้ด้รับผลกระทบในเบืÊองต้นแก่ทุกฝ่าย พร้อมทัÊ ง
พิจารณากาํหนดนโยบาย แต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ และฟืÊ นฟูตามความเหมาะสม 
ตามลกัษณะความรุนแรงและความเสียหาย ดงันีÊ  

1. คณะทาํงานดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) อาํนวยการ และประสานงานให้ความช่วยเหลือ สนบัสนุน หน่วยงานทีÉเขา้มาให้ความ

ช่วยเหลือ 
2) ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มทีÉเสียหายและสภาพแวดลอ้มทีÉอาจจะส่งผลต่อสาธารณชน

บริเวณพืÊนทีÉเกิดเหตุ และพืÊนทีÉใกลเ้คียงร่วมกับตวัแทนบริษทัประกัน เพืÉอประเมิน
สถานการณ์และมอบหมายใหผู้ม้ีหนา้ทีÉรับผิดชอบดาํเนินการ 

3) จดัการเก็บกูส้ิÉงทีÉมีผลต่อสิÉงแวดลอ้มต่าง ๆ 
4) บริหารจดัการการกาํจดัของเสีย 
5) ติดตามใหม้ีการแกป้ัญหาใหก้ลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 
6) สรุปเหตุการณ์และใหข้อ้มูล รายงานสถานการณ์ และขอ้เทจ็จริง 
7) เฝ้าระวงั และติดตามสถานการณ์การปฏิบตัิการกรณีเกิดอุบตัิการณ์ 

2. คณะทาํงานดา้นการฟืÊ นฟู มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) รับฟัง รวบรวม ความคิดเห็นจากนกัวิชาการ หน่วยงานราชการ และผูไ้ดร้ับผลกระทบ 
2) ติดตาม รวบรวมความเห็น และความเคลืÉอนไหวของกลุ่ม NGO ต่าง ๆ 
3) จดัทาํแผนฟืÊ นฟู ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 
4) ประเมินผลกระทบต่อสุขภาพทีÉอาจเกิดขึÊน 
5) ประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 
6) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ 
7) ติดตามใหม้ีการดาํเนินงานตามแผน และรายงานผลการดาํเนินงาน 

3. คณะทาํงานดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 
ดงันีÊ  

1) อาํนวยการ และประสานงานกบัหน่วยงานราชการ ในการใหค้วามช่วยเหลือแก่ผูไ้ดร้ับ
ผลกระทบและไดร้ับความเดือดร้อนจากเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2) พิจารณากลัÉนกรองคาํขอรับความช่วยเหลือเยียวยาของผูไ้ด้รับผลกระทบและได้รับ
ความเดือนร้อนและดาํเนินการใหม้ีการช่วยเหลือเยยีวยาต่อไป 

3) จดัทาํหลกัเกณฑ ์มาตรการชดเชยค่าเสียหาย ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 
4) ติดตามใหม้ีการชดเชยค่าเสียหาย 

4. คณะทาํงานดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) พิจารณา รวบรวมกฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเหตุการณ์ และความเสียหายทีÉเกิดขึÊน 
2) วิเคราะห์ความเสียหาย และพิจารณาความเสียหาย และค่าเสียหายทีÉเกิดขึÊนร่วมกับ

ผูเ้กีÉยวขอ้งทัÊงหมด เพืÉอพิจารณากาํหนดแนวทางในการเจรจากบัผูเ้สียหาย 
3) พิจารณาเงืÉอนไขในกรมธรรม์ประกันภยักบัผูร้ับประกนัภยั เพืÉอใช้สิทธิเรียกร้องค่า

ประกนัภยัตามกรมธรรม ์
4) จดัตัÊงบญัชีพิเศษสาํหรับเบิกจ่ายในการสนบัสนุนทรัพยากรในการฟืÊ นฟู 
5) ติดต่อบริษทัประกนัภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตรวจสอบสถานทีÉเกิดเหตุ และประเมินความ

เสียหายในเบืÊองตน้ 
6) พิจารณาสัญญาต่าง ๆ ทีÉเกียวขอ้งกบัเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน เพืÉอรักษาสิทธิตามสัญญา และ

ป้องกนัการผิดสัญญา เช่น สัญญาเกีÉยวกบัการจดัซืÊอและติดตัÊงอุปกรณ์สําคญัต่าง ๆ ทีÉ
เสียหาย ว่าสามารถเรียกร้องค่าเสียหายจากผูข้ายไดห้รือไม่ และสัญญาระหว่างบริษทั
กบัลูกคา้ วา่จะมีผลกระทบกบัการปฏิบตัิตามสัญญาหรือไม่ อยา่งไร 

7) ดูแลงานดา้นคดีความทัÊงหมดทีÉอาจเกิดขึÊนเนืÉองจากอุบตัิการณ์ 
5. คณะกรรมการดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ     

1) ดาํเนินการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร พร้อมทัÊงบูรณาการทิศทางในการเผยแพร่ข่าวสาร 
พร้อมทัÊงรวบรวมและใหข้อ้มูลทีÉเป็นจริง ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสถานการณ์ใหเ้ป็นระบบ 

2) จดัตัÊงทีมวิชาการ สนบัสนุนการใหข้่าวสารทีÉเหมาะสม 
3) เร่งกูภ้าพลกัษณ์ของบริษทัใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 
4) ติดตามสถานการณ์และวิเคราะห์ขอ้มูลข่าวสารทีÉมีการเผยแพร่ผา่นสืÉอต่าง ๆ ในทุกมิติ 
5) ตัÊงศูนยส์ืÉอสารประชาสัมพนัธ์ให้ขอ้มูลทีÉเป็นจริงต่อหน่วยงานภายในและภายนอกให้

ทนัต่อเหตุการณ์เช่น หน่วยงานราชการ สืÉอมวลชน นกัลงทุน และสาธารณชนทัÉวไป 
6) ติดตามให้มีการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลข่าวสารทีÉถูกเผยแพร่ แก้ไขให้

ถูกตอ้งครบถว้น 
7) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 -คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 - 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-42 
หนังสือแต่งต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-43 
เอกสารการตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณสถานที่ทาํงาน 

  



Daily SHE Inspection Report
 GC-11 (OLE3)

Date :  23 June 2026

Verified by :   PHONGBANCHA PHANCHAIYAPHUM
 PICHIT CHAMNINGAN 
                        (Safety Engineer)

Inspected by WITOOL BONPHIMAI
                   (Safety Inspector)

KPIs Target Actual Safety in line of command Security Level
1. TRIR
2. Validated Complaint
3. PSE Tier 1&2
4.  Security incident

0
0
0
0

0
0
0
0

Toolbox talk On-site verifier GC Job owner 
ประจําหนา้งาน 1

Safety Health Environment

• Accident (Property Damage up) 0 • PM 2.5 13.0
μg/m³ • กลิѷนรําคาญ ไมม่ี

• Personal Safety Near miss 0 • รางระบายนํѸาออกสูส่าธารณะ ปกติ
• Work permit Non-compliance 0 • Spill Case ไมม่ี
Today Highlight activities
• ใชร้ถ Hiab ยกขนยา้ยอุปกรณ์นัÉงร้าน P-1 Area

• ขดั เชืÉอม เจียร Test อุปกรณ์ E-1001 P-2 Area

• ตดั เชืÉอม เจียร ท่อ 6นิÊว line by pass P-2 Area/J-E-1001 

• ใชร้ถ Crane ยกขนยา้ยอุปกรณ์ P-2 Area

• แกไ้ขนัÉงร้าน E-1001 P-2 Area

• เจาะเสาเขม็ ลงเหลก็ เทคอนกรีต พืÊนทีÉ P-2 Area

• สกดัคอนกรีต เขา้แบบ ผกูเหลก็ เทคอนกรีต P-2 Area

• ใชร้ถ Hiab 8Ton ยกขนยา้ยอุปกรณ์ P-2 Area

• ติดตัÊงนัÉงร้าน UW Area

Date : 23 June 2026Date 
OLE

: 2
3

2333
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SSHE Daily report จํานวนวนัสะสม

ไมเ่กดิ TRIR Case ของ GC

90 วนั

จํานวนวนัสะสม 
ไมเ่กดิ TRIR Case ของ OLE3

1,491 วนั

External 
Complaint

รวม ในเขตนคิม ชุมชน

GC GC Plant GC Plant

0 0 0 0 0

GC OLE3 GC OLE3
Zero Accident Organization

LE3

2026 
Zero 

OLE
Ac

3 

GC
t Organizationentccide

SHE Performance

Fatality and 
Loss Time injury

Medical 
Treatment

First aid/ 
Property 

damaged 

Near miss

At risk behavior / 
Unsafe condition

(SWO) 

PSE Tier I

PSE Tier II

1/0 0

3 0

0/0

35/66

162 1

0 0

1 0

15 1

2/49

52 0
Tier 3b)
Challenges to 
safety system

Tier 3a) 
Other LOPC

3,265

5/16

1045/1,801

Deviation/FRA Finding
67814,250

Safe Day OLE-3
(Accumulate)

OLE-3
(YTD)

PSE T1 3,702 174

PSE T2 295 174

Safe Day 
from 

incident
(Days)

GC OLE OLE 3

90
(Last case at 
25/03/2026)

พนกังาน GCME โดน
มดีคตัเตอรบ์าด

นิҟวหวัแมม่อื เย็บ 6 เข็ม 

100
(Last case at 
15/03/2026)

ผูร้บัเหมา ปัѷนจกัรยาน
เสยีหลกัคางกระแทก

เขา้กบัจุดกึѷงกลางของ
โครงแฮนดร์ถ ไดร้บั

บาดเจ็บตอ้งเย็บ 5 เข็ม

1,491
(Last case at
25/5/2022)

ผูร้บัเหมาถกูชิҟนสว่น
ของ Stub puller พุง่
กระแทกคิҟวดา้นซา้ย

เย็บ 13 เข็ม

Best Record 
(Days) 150 889 1,832

Note : Estimated TRIR 17 Jun 2026 is 
0.08 cases/200K man-hours @ 9.56 Mil man-hours 

MMMMMMMooooooonnnnnniiiiiiitttttttooooooorrrrriiiiiiinnnnnnggggggg SSSSSSSSSHHHHHHEEEE PPPPPPeeeeeeerrrrrffffffffoooffffooforrrrrmmmmmmmmaaaaaaannnnnncccccceeeeeee DDDDDDaaaaaaasssssshhhhhhbbbbbbbbooooooaaaaaaarrrrrdddddddd

Non-compliance & showing for 2 weeks

Followed activity



ทิศทางลมและสภาพอากาศ Date : 23 June 2026

ช่วงเช้า : จากทิศใต้ไปทิศเหนือ
ความเรว็ลม : 1.00 เมตร/วินาที  

ช่วงบา่ย :จากทิศใต้ไปทิศเหนือ
ความเรว็ลม : 0.50 เมตร/วินาที

ท้องฟ้าโปร่งอากาศร้อนท้องฟ้าโปร่งอากาศร้อน

ทิศทางลมและสภาพอากาศ
พยากรณ์อากาศ วนัทีÉ : 24 JUNE 2026

Accident can be prevented

ตรวจสอบผู้รับเหมาก่อนเข้าทาํงานในพืÊนทีÉ / Effective Toolbox Talk

KC /GCME/WTM E-1001 P-2 AreaKC /GCME/WTM E 1001 PP 2 A1000011 PPPP-22 AArreeaaKKCC //GGCCMMEE//WWWWTTMM EE-1100

nnnntttttt cccccaaaaannnn bbbbbbeeeee AAAAAAAcccccccccccciiiiiiiiiiiiiiidddddddddddddddeeeeeeeeennnnnn vvvvveeeeeeennnnnnttttttttteeeeeeeddddddddddppppppprrrrrrrreeeeeeeeevvvvv

CTCI OCP Project Area

SR นัÉงร้าน P-1 Area

Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : P-1 Area/J-H-1107

Permit No. : HW-138166 
Specific Permit : MC-177721 

ผูค้วบคมุงาน GC : คณุบญัชา
หนว่ยงาน : O-MN2-MM2   23/06/2569

รายการตรวจ SGB งานยกโดยรถปˏ˓นจัˑน ผลการตรวจ
Yes No N/A

7. ทําแผนงานยกกรณีเสีˑยงสูง และตรงกับปˏ˓นจัˑนทีˑใช้ยก √
8. ยกอุปกรณ์ตาม load chart ไม่เกิน 75% √
9. จัดทํารูปแบบการผูกมัดยึดเกาะชิ˓นงาน √
10. ประเมินความสามารถในการรับนํ˓าหนักของพื˓นดิน √
11. มีแผ่นรองขาช้าง ขนาดเปน˞ตามแผนงานยก √
12. ข้อปฏิบัติเพิˑมเติมตาม SGB √

บรษิทั : SR Permit Sup: คณุนติภิมู ิ

รายละเอยีดของงาน :ใช้รถ Hiab ยกขนย้ายอุปกรณ์นัÉงร้าน P-1 Area

-ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมือหนัง–ผู้ปฏิบัติงานผ่านการฝึกอบรม
งานยก-ปิดกัÊนพืÊนทีÉทาํงาน  –สืÉอสารผู้ปฏิบัติงานถึงความเสีÉยงอุปกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย-ไม่อยู่ในรัศมี
อนัตราย-ทาํงานมีคู่บัดดีÊ-ใช้เชือกผูกบังคับทศิทางอุปกรณ์ทีÉจะยก-หัวหน้างานคอยให้คําแนะนําตลอดเวลา-5ส

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซเิจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √

6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √
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Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : P-1 Area/J-V-1404

Permit No. : HW-445002 
Specific Permit : 

ควบคมุงาน GC : คณุเนตรกนก     
หนว่ยงาน : O-MN2-MM2 วนัทีѷ : 23/06/2569

บรษิทั : ECOFORCE Permit Sup:  คณุทวี

รายละเอยีดของงาน : ขัดสนิม ทาสี V-1404 P-1 Area

-ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมือหนัง ,ยาง Face shield ตลบักรอง
–สืÉอสารผู้ปฏิบัติงานถึงความเสีÉยงอุปกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย-ไม่อยู่ในรัศมีอันตราย-ทาํงานมีคู่บัดดีÊ

-ปิดกัÊนพืÊนทีÉ-หัวหน้างานคอยให้คําแนะนําตลอดเวลา-5ส

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซเิจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √

6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √

Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : P-2 Area/J-E-1001

Permit No. : HW-439214 
Specific Permit : 

ควบคมุงาน GC : คณุเอกรตัน ์   
หนว่ยงาน : O-MN2-MM2 วนัทีѷ : 23/06/2569

บรษิทั : KC Permit Sup:  คณุทศพล

รายละเอยีดของงาน : ขดั เชืÉอม เจียร Test อปุกรณ์ E-1001 P-2 Area

-ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมือหนัง Face shield ตลบักรอง
-ตรวจสอบการตัดแยกระบบก่อนเริÉมงาน–สืÉอสารผู้ปฏิบัติงานถึงความเสีÉยงอุปกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย
-ไม่อยู่ในรัศมีอนัตราย-ทาํงานมีคู่บัดดีÊ-ปิดล้อมผ้ากนัไฟ-หัวหน้างานคอยให้คําแนะนําตลอดเวลา-5ส

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซเิจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √
6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √

รายการตรวจ SGB งานเจียรและตัด ผลการตรวจ
Yes No N/A

7. ไม่ดัดแปลงสวิตช์นิรภัย ถอดการ์ดและด้ามจับ เครืˑองเจียร √
8. ไม่นําใบตัดมาใช้เจียร √
9. ใช้ใบตัด/เจียร ทีˑมีความเร็วรอบไม่น้อยกว่าตัวเครืˑองและไม่มีรอย
แตกร้าว ไม่สึก หรือเปxยกชื˓น √

10. ใช้อุปกรณ์จับยึดชิ˓นงานทีˑจะเจียรหรือตัดให้มัˑนคง √
11. ใช้กระบังหน้าทีˑทําจาก โพลีคาร์บอเนต (PC) √
12. ข้อปฏิบัติเพิˑมเติมตาม SGB √

Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : P-2 Area/J-E-1001

Permit No. : HW-439212 
Specific Permit : MC-27516 RC-50027

ผูค้วบคมุงาน GC : คณุเอกรตัน์
หนว่ยงาน : O-MN2-MM2   23/06/2569

รายการตรวจ SGB งานยกโดยรถปˏ˓นจัˑน ผลการตรวจ
Yes No N/A

7. ทําแผนงานยกกรณีเสีˑยงสูง และตรงกับปˏ˓นจัˑนทีˑใช้ยก √
8. ยกอุปกรณ์ตาม load chart ไม่เกิน 75% √
9. จัดทํารูปแบบการผูกมัดยึดเกาะชิ˓นงาน √
10. ประเมินความสามารถในการรับนํ˓าหนักของพื˓นดิน √
11. มีแผ่นรองขาช้าง ขนาดเปน˞ตามแผนงานยก √
12. ข้อปฏิบัติเพิˑมเติมตาม SGB √

บรษิทั : KC Permit Sup: คณุทศพล

รายละเอยีดของงาน :ใช้รถ Crane ยกขนย้ายอุปกรณ์ P-2 Area

-ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมือหนัง–ผู้ปฏิบัติงานผ่านการฝึกอบรม
งานยก-ปิดกัÊนพืÊนทีÉทาํงาน  –สืÉอสารผู้ปฏิบัติงานถึงความเสีÉยงอุปกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย-ไม่อยู่ในรัศมี
อนัตราย-ทาํงานมีคู่บัดดีÊ-ใช้เชือกผูกบังคับทศิทางอุปกรณ์ทีÉจะยก-หัวหน้างานคอยให้คําแนะนําตลอดเวลา-5ส

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซเิจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √
6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √

Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : P-2 Area/J-E-1001

Permit No. : HW-437134 
Specific Permit : 

ผูค้วบคมุงาน GC : คณุบลัลงัค ์
หนว่ยงาน : E-PS-PN วนัทีѷ : 23/06/2569

รายการตรวจ SGB งานเจียรและตัด ผลการตรวจ
Yes No N/A

7. ไม่ดัดแปลงสวิตช์นิรภัย ถอดการ์ดและด้ามจับ เครืˑองเจียร √
8. ไม่นําใบตัดมาใช้เจียร √
9. ใช้ใบตัด/เจียร ทีˑมีความเร็วรอบไม่น้อยกว่าตัวเครืˑองและไม่มีรอย
แตกร้าว ไม่สึก หรือเปxยกชื˓น √

10. ใช้อุปกรณ์จับยึดชิ˓นงานทีˑจะเจียรหรือตัดให้มัˑนคง √
11. ใช้กระบังหน้าทีˑทําจาก โพลีคาร์บอเนต (PC) √
12. ข้อปฏิบัติเพิˑมเติมตาม SGB √

บรษิทั : GCME Permit Sup:  คณุสนุนั

รายละเอยีดของงาน : ตัด เชืÉอม เจียร ท่อ 6นิÊว line by pass P-2 Area/J-E-1001
-ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมอืหนัง Face shield ตลบักรอง
-ตรวจสอบการตดัแยกระบบก่อนเริÉมงาน–สืÉอสารผู้ปฏิบตังิานถึงความเสีÉยงอุปกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย
-ไม่อยู่ในรัศมอีนัตราย-ทาํงานมคีู่บัดดีÊ-ปิดล้อมผ้ากนัไฟ-หัวหน้างานคอยให้คาํแนะนําตลอดเวลา-5ส

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซิเจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √
6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √



Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : P-2 Area/J-E-1001

Permit No. : CW-427420
Specific Permit : SF-37216

ผูค้วบคมุงาน GC : คณุสสีพุรรณ
หนว่ยงาน : O-MN2-MM2 วนัทีѷ : 23/06/2569

บรษิทั : WTM Permit Sup: คณุพลากร

รายละเอยีดของงาน : แก้ไขนัÉงร้าน E-1001 P-2 Area
-ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมอืหนัง –ใช้ถุงตาข่ายขนย้ายอุปกรณ์นัÉงร้าน
–สืÉอสารผู้ปฏิบัตงิานถึงความเสีÉยงอปุกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย-ส่งของมอืต่อมอื-ไม่อยู่ในรัศมอีนัตราย-ทาํงานมคีู่บัดดีÊ
-ปิดกัÊนพืÊนทีÉ-หัวหน้างานคอยให้คาํแนะนําตลอดเวลา-5ส

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

รายการตรวจ SGB งานนัˑงรา้น ผลการตรวจ
Yes No N/A

8.ไม่มีช่องเปlดทีˑพื˓นนัˑงร้าน และต้องทําราวกั˓นกันคนและของตก √
9. ไม่ถอด-รื˓อถอนแคลมป̃ของท่อนัˑงร้าน เพียงคนเดียวเด็ดขาด √
10. ไม่คล้องเกีˑยวเข็มขัดนิรภัยกับโครงสรา้งทีˑกําลงัรื˓อถอน √
11. คล้องเข็มขัดนิรภัยแบบเต็มตัวกับจุดทีˑมัˑนคงแข็งแรงเหนือศรีษะ √
12. ถอดชิ˓นส่วนทีˑติดท่อนัˑงร้านออก ก่อนการรับ-ส่งท่อนัˑงร้าน √
13. ข้อปฏิบัติเพิˑมเติมตาม SGB √

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซเิจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √
6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √

Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : P-2 Area/OCP Project

Permit No. : HW-490519 
Specific Permit : EX-37902 RC-32422

รายการตรวจ SGB งานขุด ผลการตรวจ
Yes No N/A

8. ขุดด้วยคนตามทีˑ Permit งานขุดกําหนด ก่อนใช้เครืˑองจักรขุด √
9. มีคํ˓ายัน กรณีขุดหลุมลกึใกล้โครงสร้างเดิมในระยะ 0.5 ม. √
10. มีทางขึ˓น-ลง กรณีขุดลึกเกิน 1 ม. ในทุกความยาวระยะ 20 ม. √
11. มีวิธีป̝องกันดินพังทลายทีˑวิศวกรเห็นชอบ กรณีขุดลึกเกิน 1.5 ม. √
12. มีราวกั˓นหรือรั˓วกันตก และมีป̝ายเตือนป̝องกันการพลดัตก √
13. ข้อปฏิบัติเพิˑมเติมตาม SGB √

บรษิทั : CTCI Permit Sup:  คณุธนสนิ

รายละเอยีดของงาน : เจาะเสาเขม็ ลงเหลก็ เทคอนกรีต พืÊนทีÉ P-2 Area
- ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมือหนัง รองเท้าบูท-ปิดกัÊนพืÊนทีÉทาํงาน
พร้อมป้ายเตือนอนัตราย– สืÉอสารผู้ปฏิบัติงานถึงความเสีÉยงอุปกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย-ไม่อยู่ในรัศมี
อนัตราย-ทาํงานมีคู่บัดดีÊ-หัวหน้างานคอยให้คําแนะนําตลอดเวลา-5ส หลงัเลกิงาน

ผูค้วบคมุงาน GC : คณุสมศกัดิѻ     
หนว่ยงาน : TP-MP-TM วนัทีѷ : 23/06/2569

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซเิจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √

6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : P-2 Area/OCP Project

Permit No. : HW-490512
Specific Permit : 

ผูค้วบคมุงาน GC : คณุสมศกัดิѻ     
หนว่ยงาน : TP-MP-TM  วนัทีѷ : 23/06/2569

บรษิทั : CTCI Permit Sup:  คณุอธัฌาวฒัน/์สทิธชิยั

รายละเอยีดของงาน : สกดัคอนกรีต เข้าแบบ ผูกเหลก็ เทคอนกรีต P-2 Area

-ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมือหนัง Face shield   หน้ากากกรองฝุ่น
–สืÉอสารผู้ปฏิบัติงานถึงความเสีÉยงอุปกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย-ไม่อยู่ในรัศมีอนัตราย-ทาํงานมีคู่บัดดีÊ
-หัวหน้างานคอยให้คําแนะนําตลอดเวลา-5ส

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซเิจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √

6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √

Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : P-2 Area/OCP Project

Permit No. : HW-490524 
Specific Permit : MC-184099 RC-32422

ผูค้วบคมุงาน GC : คณุสมศกัดิѻ     
หนว่ยงาน : TP-MP-TM วนัทีѷ : 23/06/2569

รายการตรวจ SGB งานยกโดยรถปˏ˓นจัˑน ผลการตรวจ
Yes No N/A

7. ทําแผนงานยกกรณีเสีˑยงสูง และตรงกับปˏ˓นจัˑนทีˑใช้ยก √
8. ยกอุปกรณ์ตาม load chart ไม่เกิน 75% √
9. จัดทํารูปแบบการผูกมัดยึดเกาะชิ˓นงาน √
10. ประเมินความสามารถในการรับนํ˓าหนักของพื˓นดิน √
11. มีแผ่นรองขาช้าง ขนาดเปน˞ตามแผนงานยก √
12. ข้อปฏิบัติเพิˑมเติมตาม SGB √

บรษิทั : CTCI Permit Sup:  คณุธนสนิ

รายละเอยีดของงาน :ใช้รถ Hiab 8Ton ยกขนย้ายอุปกรณ์ P-2 Area

-ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมือหนัง–ผู้ปฏิบัติงานผ่านการฝึกอบรม
งานยก-ปิดกัÊนพืÊนทีÉทาํงาน  –สืÉอสารผู้ปฏิบัติงานถึงความเสีÉยงอุปกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย-ไม่อยู่ในรัศมี
อนัตราย-ทาํงานมีคู่บัดดีÊ-ใช้เชือกผูกบังคับทศิทางอุปกรณ์ทีÉจะยก-หัวหน้างานคอยให้คําแนะนําตลอดเวลา-5ส

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซเิจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √

6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √



Safety Inspection and PTW compliance Check
พืҟนทีѷ : UW Area/OCP Project

Permit No. : CW-
Specific Permit : SF-71601

รายการตรวจ SGB งานนัˑงรา้น ผลการตรวจ
Yes No N/A

8.ไม่มีช่องเปlดทีˑพื˓นนัˑงร้าน และต้องทําราวกั˓นกันคนและของตก √
9. ไม่ถอด-รื˓อถอนแคลมป̃ของท่อนัˑงร้าน เพียงคนเดียวเด็ดขาด √
10. ไม่คล้องเกีˑยวเข็มขัดนิรภัยกับโครงสรา้งทีˑกําลงัรื˓อถอน √
11. คล้องเข็มขัดนิรภัยแบบเต็มตัวกับจุดทีˑมัˑนคงแข็งแรงเหนือศรีษะ √
12. ถอดชิ˓นส่วนทีˑติดท่อนัˑงร้านออก ก่อนการรับ-ส่งท่อนัˑงร้าน √
13. ข้อปฏิบัติเพิˑมเติมตาม SGB √

บรษิทั : CTCI Permit Sup:  คณุอธัฌาวฒัน/์สทิธชิยั/อดุร

รายละเอยีดของงาน : ติดตัÊงนัÉงร้าน UW Area
-ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนนํามาใช้งาน-สวมใส่ PPE ตามลกัษณะงานถุงมอืหนัง –ใช้ถุงตาข่ายขนย้ายอุปกรณ์นัÉงร้าน
–สืÉอสารผู้ปฏิบัตงิานถึงความเสีÉยงอปุกรณ์ทีÉทาํเพืÉอป้องกนัอนัตราย-ส่งของมอืต่อมอื-ไม่อยู่ในรัศมอีนัตราย-ทาํงานมคีู่บัดดีÊ
-ปิดกัÊนพืÊนทีÉ-หัวหน้างานคอยให้คาํแนะนําตลอดเวลา-5ส

ผูค้วบคมุงาน GC : คณุสมศกัดิѻ     
หนว่ยงาน : TP-MP-TM วนัทีѷ : 23/06/2569

รายการตรวจ Permit to Work 
ผลการตรวจ

Yes No N/A

1. การวัดความเข้มข้นก๊าซไวไฟ (%LEL), สารเคมี (TLV-TWA) √
2. การวัดปริมาณออกซเิจน (%O2) √
3. เอกสารทีˑเกีˑยวข้อง เช่น JSEA, P&ID, Isolation √
4. การลงนามใน Work Permit ครบถ้วน & Effective toolbox √
5. การแขวนกุญแจและ TAG (LOTO) √

6. สุ่มสอบถามความเสีˑยงกับผู้ปฏิบัติงาน (Understand Risk) √
7. มีการใช้ Special Tool √

กรณี No โปรดระบุข้อ และรายละเอียด 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

SHE Performance : Life Saving Rules Compliance
วนัทีÉ จํานวนงานทีÉสุ่มทัÊงหมด % Compliance (Target et 10000 %)

Work Permit Confined space Work at height LOTO FLB

23 June 2026 10 100 %100 %100 % N/AN/AN/A 100%100%100% 100%100%100% N/AN/AN/A

ชนิดของ อง Work permit Main work permit : Hot work Permit 8 ฉบบั, Cold work Permit 3 ฉบบั
Specific work permit : Crane lifting 3 ฉบบั,Confined space - ฉบบั, Scaffolding 2 ฉบบั Box up - ฉบบั 

ลาํดับ W/P NO./ W/P Type รายละเอยีดงาน
Life Saving Rules Compliance (Yes/No)
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Work 
permit

Confined 
Space 

Work at 
height

Isolation 
Energy

First Line 
Breaking

1. HW-138166 MC-177721 ใชร้ถ Hiab ยกขนยา้ยอุปกรณ์นัÉงร้าน P-1 Area YES - - - - SR O-MN2-MM2

2. HW-445002 ขดัสนิม ทาสี V-1404 P-1 Area YES - - - - ECOFORCE O-MN2-MM2

3. HW-439214 ขดั เชืÉอม เจียร Test อุปกรณ์ E-1001 P-2 Area YES - - YES - KC O-MN2-MM2

4. HW-439212 MC-27516 RC-50027 ใชร้ถ Crane ยกขนยา้ยอุปกรณ์ P-2 Area YES - - YES - KC O-MN2-MM2

5. HW-437214 ตดั เชืÉอม เจียร ท่อ 6นิÊว line by pass P-2 Area/J-E-1001 YES - - YES - GCME O-MN2-MM2

6. CW-427420 SF-37216 แกไ้ขนัÉงร้าน E-1001 P-2 Area YES - YES YES - WTM O-MN2-MM2

7. HW-490519 EX-37902 RC-32422 เจาะเสาเขม็ ลงเหลก็ เทคอนกรีต พืÊนทีÉ P-2 Area YES - - - - CTCI/LBB TP-MP-TM

8. HW-490512 สกดัคอนกรีต เขา้แบบ ผกูเหลก็ เทคอนกรีต P-2 Area YES - - - - CTCI TP-MP-TM

9. HW-490524 MC-184099 RC-32422 ใชร้ถ Hiab 8Ton ยกขนยา้ยอุปกรณ์ P-2 Area YES - - - - CTCI TP-MP-TM

10. CW-  SF-71601 ติดตัÊงนัÉงร้าน UW Area YES - YES - - CTCI TP-MP-TM

รายการ ปริมาณ
คงคา้ง

ปริมาณ
ทีÉจดัเก็บ

หน่วย

Tar 6 20 IBC

Filter ใชง้านแลว้ 3 40 ถงั

Filter ใชง้านแลว้ - 10 Big bag

Sludge 0% 70% Lugger

Activated Carbon (ผงถ่านคาร์บอน) 4 40 ถงั

Coke - 40 ถงั
อิฐทนไฟ 60% 70% Lugger

Waste Oil 6 20 ถงั

Oil (นํÊามนัหล่อลืÉนใชแ้ลว้) - 10 ถงั

หลอดไฟฟ้าเสืÉอมสภาพ 2 4 ถงั
วสัดุเศษผา้, ถุงมือ, ขยะ
(ปนเปืÊ อนนํÊามนั)

0 1 Lugger

วสัดุเศษผา้, ถุงมือ, ขยะ
(บริเวณหลงั CCB)

20 40 ถงั

รายการ ปริมาณ
คงคา้ง

ปริมาณ
ทีÉจดัเก็บ

หน่วย

ถงัเปล่า 200 L รอใชง้าน
(ฝาเกลียว)

24 100 ถงั

ถงัเปล่า 200 L รอใชง้าน
(ฝาเปิด)

0 200 ถงั

Oil Contaminated Wastewater - 20 ถงั

Insulation 70% 1 Lugger

ทรายปนเปืÊ อน 0 420 ถงั

ลงักระดาษ - 10 กอง

พาเลท (ไม)้ 1 10 กอง

พาเลท (พลาสติก) - 10 กอง

เศษเหลก็ 20% 1 Box

ภาชนะปนเปืÊ อน 1 10 Big bag

เศษอลูมิเนียม 20% 1 Box

กากตะกอนจากงานลา้ง 12 60 ถงั

Molecular Sieve - 10 Big bag

Copper 12 40 ถงั

Waste Inventory Ethane Cracker 23/06/26

26-06-2569 รถรับ Sludge

OLE3 Early detect for SSHE Performance Dashboard (Day to Day) 
No
.

Company 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

1. GCME

2. Wintherms

3. SR

4. CTCI

5. FB

6. KTP

7. PSI

8 GCME /LINTRADE

เตา
9 KEC

10 ECOFORCE

11 EEE

12 JSC

13 SMV

14 GMN

15 มหมิตร
16

ASC
17

KC
18

SBD
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ภาคผนวก ข.2-44 
ระบบสืบค้นกฎหมาย (Legal Online) 

  



Created by Q-SH-O3 
April 19th, 2018 

การใช้ Legal Online เพืÉอรับการ Audit ISO สาํหรับ PTTGC 11 

1.เข้าระบบ Legal online ใน intranet 

 

 
2.กฎหมายทั ÊงหมดทีÉเกีÉยวข้องกับ PTTGC 11 มีอะไรบ้าง  ?  มีกีÉฉบับดูได้ง่ายๆ  โดย 

 
**  สถานะกฎหมายให้เลือก “ใช้งาน”  บวกกับ “ยกเลิกบางส่วน”  รวมกันทัÊง 2 สถานะนีÊ เราก็จะทราบว่า
กฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวข้องกับ PTTGC 11  มีกีÉฉบับ 

1.เลอืกเป็น User 

2.เลอืกเป็น PTTGC 11 

3.เลอืกสถานะกฎหมายเป็น “ใช้งาน” ** 
4. Click ทีÉปุ่ ม “ค้นหา”   

Created by Q-SH-O3 
April 19th, 2018 

3.เราในฐานะผู้รับผิดชอบกฎหมาย SHE ประจาํแต่ละหน่วยงาน…  เราจะเข้าไปตรวจสอบ และ ดูกฎหมายทีÉ
เกีÉยวข้องกับหน่วยงานเรา  ได้อย่างไร ?  

 

 

**  สถานะกฎหมายให้เลือก “ใช้งาน”  บวกกับ “ยกเลกิบางส่วน”  รวมกันทัÊง 2 สถานะนีÊ เราก็จะทราบว่า
กฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวข้องกับเรามีกีÉฉบับ 

 

1.เลอืกเป็น Editor 

2.เลอืกเป็น PTTGC 11 

3.เลอืกสถานะกฎหมายเป็น “ใช้งาน” ** 
4. Click ทีÉปุ่ ม “ค้นหา”   
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ภาคผนวก ข.2-45 
นโยบายคุณภาพ ความม่ันคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย สิ่งแวดล้อม

และความต่อเนื่องทางธุรกิจ 
  



นโยบายคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย
สิ่งแวดลอม และความตอเนื่องทางธุรกิจ

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

ประกาศ ณ วันที่ 13 ธันวาคม 2565

(นายคงกระพัน อินทรแจง)
ประธานเจาหนาที่บริหารและกรรมการผูจัดการใหญ

QSHEB

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (บริษัทฯ) มุงมั่นสูการเปนผูนําในธุรกิจเคมีภัณฑระดับสากล ที่ผสานนวัตกรรม และเทคโนโลยีที่เปน
มิตรตอสิ่งแวดลอม เพื่อกาวไปสูการเปนองคกรตนแบบที่พัฒนาและเติบโตอยางยั่งยืนโดยคํานึงถึง เศรษฐกิจ สังคม และสิ่งแวดลอม แล ะมีพันธะ
สัญญาในการพัฒนาประสิทธิผลการดําเนินงาน ดานคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย สิ่งแวดลอม และความตอเนื่องทางธุรกิจ 
อยางตอเนื่อง โดยนโยบายฉบับนี้ ครอบคลุมการดําเนินงานทั้งหมดของบริษัทฯ ที่เกี่ยวของกับผูบริหาร พนักงาน บุคคลที่เกี่ยวของทุก ระดับ ผูคา 
และผูรับเหมาทุกคน ดังนี้

1. ปฏิบัติตามกฎหมาย ดานคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย สิ่งแวดลอม และความตอเนื่องทางธุรกิจ รวมถึงขอปฏิบัติระดับ
สากล 

2. บริหารคุณภาพทั่วทั้งองคกร ดวยเครื่องมือการบริหารคุณภาพ การจัดการความรูและการเพิ่มผลผลิต เพื่อตอบสนองความพึงพอใจของ
ลูกคาและพัฒนานวัตกรรมที่เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม

3. บริหารความเสี่ยงเพื่อปองกันอันตราย ความเจ็บปวยจากการทํางาน ความสูญเสียจากอุบัติเหตุการบาดเจ็บ ความเสียหายตอทรัพยสิน 
และสงเสริมความปลอดภัยสวนบุคคล (Personal Safety) และสรางวัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs รวมทั้งการจัดการความปลอด
ภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Management: PSM) เพื่อดูแลหวงใยความปลอดภัยของทุกคน

4. ตระหนักถึงภัยคุกคามดานความมั่นคงและกําหนดแนวทางการบริหารจัดการเหตุฉุกเฉิน เพื่อปกปองชีวิต ทรัพยสิน ขอมูลและความ
ตอเนื่องทางธุรกิจขององคกร

5. ใสใจในเรื่องอาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทํางานที่ดี และสงเสริมใหทุกคนมีสุขภาพที่ดี และมีความสุขในการทํางาน
6. ชี้บง ประเมิน วิเคราะห จัดลําดับความสําคัญของประเด็นดานสิ่งแวดลอม และจัดทําแผนการดําเนินงาน เพื่อปองกัน และบรรเทา

ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม ระบบนิเวศ และคงไวซึ่งความหลากหลายทางชีวภาพ โดยมีระบบการจัดการดานสิ่งแวดลอมแบบบูรณาการ
ทั้งดานพลังงาน อากาศ น้ําและการจัดการของเสีย รวมถึงการใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพสูงสุดและยั่งยืนตลอดหวงโซอุปทาน
ตามแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียน (Circular Economy) คงไวซึ่งการเพิ่มประสิทธิภาพการลดกาซเรือนกระจกและขีดความสามารถการ
ปรับตัวตอการเปลี่ยนแปลงสภาพภูมิอากาศมุงสูเปาหมายลดการปลอยกาซเรือนกระจกสุทธิเปนศูนย (Net Zero) ภายในป พ.ศ. 2593
และมุงเสริมสรางวัฒนธรรมสิ่งแวดลอม โดยการเผยแพรและสนับสนุนใหพนักงานและผูมีสวนไดเสียมีความตระหนักและมีสวนรวมใน
วัฒนธรรมสิ่งแวดลอมขององคกร

ผูบริหาร พนักงาน บุคคลที่เกี่ยวของทุกระดับ ผูคา และผูรับเหมาทุกคน จะตองมีความรับผิดชอบในการดําเนินการใหบรรลุวัตถุประสงค และ
เปาประสงคของบริษัทฯ และเปนแบบอยางในการพัฒนาและธํารงไวซึ่งระบบการจัดการคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
สิ่งแวดลอม และความตอเนื่องทางธุรกิจ มีการสนับสนุนทรัพยากรอยางเหมาะสมกเพื่อใหผูบริหาร พนักงาน บุคคลที่เกี่ยวของทุกระดับ ผูคา และ
ผูรับเหมาทุกคน มีสวนรวมในการนํานโยบายไปปฏิบัติ ผานการฝกอบรม รวมถึงสื่อสารใหเกิดความรวมมือภายในและระหวางองคกร เพื่อความยั่งยืน
ขององคกรตอไป

QSHEB

Quality, Security, Safety, Occupational Health, Environment,

and Business Continuity Policy

PTT Global Chemical Public Company Limited

Given on this day, 13 December 2022.

(Mr. Kongkrapan Intarajang)

(Chief Executive Officer & President)

PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) aspires to be the Leading International Chemical Company that harnesses innovation

and environmentally friendly technology in striving towards becoming the role model organization that constantly develops and

sustainably grows with determined responsibility to the economy, society, and environment in which we are present. GC is committed

to continually enhancing our effectiveness in the management of Quality, Security, Safety, Occupational Health, the Environment, and

Business Continuity. This policy covers the entire operation of the Company involving all executives, employees, related personnel at

all levels, vendors, and contractors, and adheres to the following principles:

1. Observe and adhere to legal requirements in Quality, Security, Safety, Occupational Health, the Environment, and Business

Continuity, as well as international standards, rules, regulations, and related requirements.

2. Manage Quality throughout the entire organization by employing Quality, Knowledge, and Productivity Management tools, to satisfy our

customers’ requirements while advancing innovations that are environmentally friendly.

3. Manage risks to prevent hazards, work-related illnesses, loss from accidents, injuries, property damages, and promoting

personal safety and a B-CAREs Safety Culture, as well as Process Safety Management (PSM), to assure and care for the

Safety of all.

4. Exercise awareness and alertness for security threats and setting up emergency management guidelines to protect the lives

of company staff, assets, information, and business continuity.

5. Exercise due care in occupational health and work-place environment and promoting a good health and work-life balance.

6. Identify, evaluate, analyze, prioritize environmental issues, and develop action plans for the prevention and reduce

detriment to the environment and ecosystem, preserve biodiversity via an integrated environment management system

encompassing energy, air, water, and waste management, as well as efficient and sustainable resources utilization in

accordance with Circular Economy principles, to optimize resources utilization throughout the supply chain. Maintain

efficiency in reduction of greenhouse gasses and improving adaptation to climate change with intent on reducing net

greenhouse gas emissions to zero (net zero) by 2050. Focus on fortifying an environmental culture through communication

and encouragement to all employees and stakeholders to be conscientious of and contribute to GC’s environmental

culture.

Executives, employees, related persons at all levels, vendors and contractors must be accountable for achieving objectives and goals of

GC, as well as being a role model in the development and perpetuation of the Quality, Security, Safety, Occupational Health,

Environmental, and Business Continuity Management System. Sufficient resources shall be provided to enable participation and

contribution by all executives, employees, related personnel at all levels, vendors and contractors, in the adoption of policies and

putting them into action through development and training, and communicating these policies to all related parties to achieve internal

and intra-organizational collaboration, for the sustainability of the organization henceforth.
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ตัวอย่างเอกสารการอบรมให้ความรู้กับพนักงาน 



มาทําความรู�จัก GC กัน ววันนี้เรามาทําอะไรกัน?

ทําไปทําไม? 

เมื่อเชานี้
ใครทําหนาที่พอกอนมาทํางาน ?
พวกเราทําอะไรใหลูกบาง ?

ทําไมต�องให�ความสําคัญกับเรé่อง Safety 



เป�ดกล�องตลอดเวลา ในการอบรมและสอบ

หยุดพัก 15 นาที

กรุณางดใช�เครé่องมือสื่อสาร

สําหรับผู�เข�าอบรมผ�าน Microsoft Team

ป�ดไมค�    ขณะมีการนําเสนอ 

แชท   หากเสียงไม�ชัดเจน สามารถระบุสิöงที่ต�องการสอบถามในช�อง Chat

ต�องกําหนดให�มีผู�ประสานงาน 1 ท�านเข�าร�วมการอบรมผ�านออนไลน�

ระเบียบในการอบรม 

ขออนุญาตบันทึกข�อมูลภาพเพõ่อประกอบหลักฐานในการอบรมขณะทํางานอบรม

การปฏิบัติตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562
กการควมคมุข�อมลูอ�อนไหว 

เพõ่อให�เป�นไปตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562 GC จèงได�ขอให�ทุกท�านลงนามในหนังสือ
ให�ความยินยอมเก็บใช� และเป�ดเผยข�อมูลส�วนบุคคล โดยมีวัตถุประสงค�ในการเก็บรวบรวมใช� ดังนี้

1. ข�อมูลสุขภาพ

เพõ่อการดูแลความปลอดภัยด�านสุขภาพของท�านในระหว�างการปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

2. ภาพจําลองใบหน�า

เพõ่อการรักษาความปลอดภัย และ ตรวจสอบการอนุญาตให�เข�าปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

1. เพõ่อควบคุมการเข�าอาคารสถานที่ ตลอดจนเพõ่อสังเกตการณ� ป�องกัน และตรวจสอบการเข�าอาคารและสถานที่
2. เพõ่อดูแลรักษาความปลอดภัยในชีวæตและทรัพย�สินของพนักงาน ลูกค�า ผู�รับเหมา คู�ค�า ผู�มาติดต�อ
3. เพõ่อควบคุมการเข�าถึงและรักษาความปลอดภัยแหล�งเทคโนโลยีสารสนเทศและฐานข�อมูลของบรæษัทฯ
4. เพõ่อตรวจสอบด�านความปลอดภัยและดูแลรักษาความปลอดภัยระหว�างการปฏิบัติงาน

ขอมูลขอมูล
เพิ่มเติม

การควมคมุข�อมลูการบนัทกึภาพจากกล�องวงจรป�ด

พ.ร.บ.ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2554

- ให�นายจ�าง มีหน�าที่จัดและดูแล สถานประกอบกิจการและ
ลูกจ�างให�มีสภาพการทํางานและสภาพแวดล�อมในการทํางาน
ที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ

โทษ จําคุก 1 ป� หรéอปรับ 4 แสนบาทหรéอทั้งจําทั้งปรับ

- นายจ�างต�องจัดและดูแลให�ลูกจ�างสวมใส�อġปกรณ�คุ�มครองความปลอดภัยส�วนบุคคล 
และลูกจ�างต�องสวมใส�และดูแลรักษาอġปกรณ�ดังกล�าว

ed



หลักสูตรอบรม
ความปลอดภัยเบื้องต�น
(Basic Safety Training)

วันที่ปรับปรุงลาสุด 16/07/2024

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

วัตถุประสงค�ของการอบรม

เเพõ่อป�องกันความสูญเสีย

ที่จะเกิดขè้นกับตัวเรา

สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

1.  ก�าซ/ ของเหลวไวไฟ 2.ก�าซพòษ
นํ้ามันดิบ, แก�ส LPG

อันตราย: ไวไฟสูง, ระเบิด, ไฟ ไหม�
กดระบบประสาทกลาง ทําให�ปวดศีรษะ

ไฮโดรเจนซัลไฟด�(ก�าซไข�เน�า) แอมโมเนีย

อันตราย: สูดดมสลบ เสียชีวæตทันที 



สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

3.   สารกัดกร�อน 4.โลหะหนัก
กรด  ด�าง

อันตราย: กัดกร�อนต�อผิวหนังรุนแรง 
ผิวหนังไหม�อย�างรุนแรง และทําลายดวงตา

ปรอท, สารหนู 

อันตราย: พòษสะสมในร�างกายระยะยาว
โรคทางระบบประสาทส�วนกลาง ,มะเร็ง

สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

5.สารก�อมะเร็ง
เบนซีน

อันตราย: อาจก�อให�เกิดมะเร็ง

สญัลกัษณค์วามรุนแรงจากอนัตรายของ
สารเคมตีามมาตรฐาน NFPA 704

หน�าที่ความรับผิดชอบ
1. เข�าใจ และ ปฏิบัติตามกฎ ข�อกําหนด ของ GC อยู�เสมอ

2. แจ�ง หัวหน�า เมื่อพบเห็น สิöงที่ ไม�ปลอดภัย

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

วัตถุประสงค�ของการอบรม



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)
3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

1. ต�องผ�านการอบรมด�านความปลอดภัยตามที่ GC กําหนด 
กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

บัตรประจําตัวผู�รับเหมา
แต�ละช�องบนบัตรบอกอะไรบ�าง 

222222222222222222222222222222222222222222

111111111111111111

666666666666666666666666666666666

รูปถ�ายเจ�าของบัตร

อายุบัตรอ�างอิงตามอายุการ
อบรม Basic Safety 2 ป�

กลุ�มงานที่อบรม
และวันหมดอายุ

สัญญาจ�างงาน (PO)

Scaffolding  ( นั่งร�าน )
Welding & Cutting (เชื่อม ตัด)
High Pressure Water Jet (นํ้าแรงดันสูง)

บัตรทักษะ Skill Assessment 

ต�องพกบัตรตลอดเวลา
ห�ามใช�บัตรผู�อื่น หรéอใช�แทนกัน
ห�ามปลอมแปลง เลียนแบบบัตร

หมายเหต:ุ หากฝ�าฝ�นจะ Blacklist มิให�ทํางานภายใน GC Group ได�

2. ระเบียบการใช�บัตร

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

5. ห�าม ผู�มีอายุตํ่ากว�า18 ป�เข�ามาทํางานใน GC

6. ห�าม พกพาอาวĨธทุกชนิดเข�ามาในเขตพõ้นที่ GC

3. ห�าม นําไฟแช็ค ไม�ขçดไฟ โทรศัพท�มือถือ หรéออĨปกรณ�จþดไฟเข�าพõ้นที่หวงห�าม

4. ห�าม นอนหลับในเขตพõ้นที่หวงห�าม   

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



8. ห�ามนําสัตว�เข�ามา และ ห�ามให�อาหารสัตว� 
แจ�งเจ�าหน�าที่เมื่อพบเจอในพõ้นที่ GC (หมา แมว ลČง รวมไปถึงสัตว�มีพòษ งู ผึง้ ต�อ แตน เป�นต�น)

7. ห�าม เล�นการพนัน หยอกล�อ และทะเลาะวæวาทกัน

9. ห�าม นําอาหารและเครé่องดื่มแอลกอฮอล�/ชูกําลังเข�าพõ้นที่หวงห�าม

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

10. สูบบุหรç่ ในพõ้นที่ ที่กําหนดเท�านั้น ใหบ้รษิทัฯ เป็นพืҟนทีѷ 
“ปลอดจาก กญัชา กญัชง และ

กระทอ่ม”

11. ห�าม นําหรéอเสพ สารเสพติดทุกชนิด 
รวมถึงกัญชา กัญชง  และกระท�อม ในพõ้นที่ของ GC 
โดยจะมีการสุ�มตรวจโดยไม�แจ�งล�วงหน�า

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

12. การดําเนินการกรณีเหตุลักทรัพย�
• เมื่อพบผู�กระทําผิดในพõ้นที่ GC Group จะส�งดําเนินคดีทุกกรณี เป�นคดีอาญา

13. การบรæหารจัดการเพõ่อป�องกันภัยจาก Drone
• ห�ามบินโดรนในพõ้นที่ GC Group ก�อนได�รับอนุญาต

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ กฎระเบียบความปลอดภัย 

14.ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะ
1. ให�ความร�วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร�องขอจากเจ�าหน�าที่ รปภ.

3. จํากัดความเร็วของยานพาหนะ 
4. ปฏิบัติตามป�ายจราจรในพõ้นที่        

2. ห�าม ยานพาหนะเครé่องยนต� ใช�เชื้อเพลČง เบนซิน(Gasoline) เครé่องยนต�เชื้อเพลČงก�าซ NGV,LPG และเชื้อเพลČง
ร�วม เข�าพõ้นที่หวงห�าม

พõ้นที่หวงห�าม พõ้นที่ควบคุม

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

4. ต�องคาดเข็มขัดนิรภัยขณะขับรถตลอดเวลา
5. จอดยานพาหนะห�างจากหัวจ�ายนํ้าดับเพลČงหรéออĨปกรณ�ฉุกเฉินอื่น ๆ อย�างน�อย 5 เมตร 
6. ยานพาหนะ ต�องผ�านการตรวจสอบสภาพแล�วติดสติกเกอร�อนุญาตให�ใช�งานก�อน

กฎระเบียบความปลอดภัย 

**ห�ามบรรทุกคนนั่งท�ายกระบะรถ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 

15.ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะในพõ้นที่กระบวนการผลČต 
1. ต�องได�รับใบอนุญาต Hot Work Permit ทํางานจากฝ�ายผลČต
2. มีถังดับเพลČง มีนํ้าหนักไม�ตํ่ากว�า 15 ปอนด� ( Fire Rating = 10A40B) 
3. ต�องสวม Exhaust Spark Arrestor ที่ท�อไอเสčยก�อนเข�าพõ้นที่หวงห�าม (มีตะแกรงครอบท�อ)
4. การจอดรถยนต� ในเขตกระบวนการผลิต ไม�จอดในบรæเวณที่กีดขวางการจราจร

ดับเครé่องยนต�     ไม�สตาร�ทเครé่องยนต�ค�างไว�
  ไม�ต�องล�อคประตู ไม�เป�ดเครé่องเสียง วæทยุ
ไม�ต�องถอดกุญแจออกจากรถ

10A40B

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

ผู�ขับรถต�องมีใบอนุญาตขับขç่ ตรง
ตามประเภทของยานพาหนะ ทุกกรณี

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

16. การนําวัสดุ สČöงของเข�า-ออก GC
- นําวัสดุ สČöงของเข�า - ออกใน GC ต�องเขçยนใบสําแดงนําของเข�า- ออก (Material Gate Pass) 
และได�รับอนุญาตจากผู�มีอํานาจของบรæษัทก�อน
ยกเว�น สČöงของบางรายการ เช�น เสď้อผ�า, กระเป�ามือถือ, เครé่องมือประจํารถ, อĨปกรณ�กีฬา, อาหาร, สČöงของรางวัล, โทรศัพท�มือถือ, 
และกล�องถ�ายรูป 

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรก์ารตรวจเครืѷองมอื อปุกรณ์ไฟฟ้า 
และอปุกรณ์อเิล็กทรอนกิส์

17. การตรวจเครé่องมือ อġปกรณ� ไฟฟ�า และอġปกรณ�อิเล็กทรอนิกส�
ต�อง ส�งอġปกรณ� ให�หน�วยงานซ�อมบํารุง ตรวจรับรองก�อนนําไปใช�งาน
อġปกรณ�ที่ผ�านการตรวจจะ ต�อง ติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC ตามอายุที่ระบุในติดสติøกเกอร�
ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง ตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน (Pre-Use Inspection) 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรย์านพาหนะ และเครืѷองจกัรกลทกุชนดิ

18. ยานพาหนะ เช�น รถป��นจั่น รถกระเช�า รถโฟล�คลิฟต� และเครé่องจักรกลทุกชนิด
ต�อง ผ�านการตรวจสอบสภาพจากหน�วยงานซ�อมบํารุงติดสติกเกอร�รับรอง
ยานพาหนะที่ผ�านการตรวจจะได�รับการติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC
ผู�ปฏิบัติงานต�องตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 
19. การถา่ยภาพ  **หา้มถา่ยภาพโดยไมไ่ดอ้นุญาตเด็ดขาด**

หากไมป่ฏบิตัติาม กฏความปลอดภัยดงักลา่วขา้งตน้ จะตอ้งโทษทางวนิัย
ตามขอ้กําหนดของบรษิัทฯ และบทลงโทษ ตามทีѷกฎหมายกําหนด

กฎระเบยีบความปลอดภัย 

หา้ม ถา่ยภาพภายในบรษิทัและสง่ออกทางโทรศพัทม์อืถอื หรอืชอ่งทาง
Social Media อืѷนๆไป ยงับคุคลภายนอกหรอืหนว่ยงานภายนอกอยา่งเด็ดขาด 

ตัวอยา่ง Sticker

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-024: การบรหิารความปลอดภัย สาํหรับผูร้ับเหมา ขอ้ 6.2 ขอ้ยอ่ยทีѷ 17
32

Pass Competency

• กรณีพบความผดิปกต ิเชน่ มกีารรัѷวไหลของสารไวไฟ หา้มทําการถา่ยภาพ ณ เวลานัѸนๆ 
• หา้มเปลีѷยนแบตเตอรีѷ ขณะใชง้านอยูใ่นพืѸนทีѷเขตหวงหา้ม

กลอ้งถา่ยภาพ ตอ้งผา่นการตรวจสภาพจากทาง GC และม ีSticker

ตอ้ง ไดร้บัอนุญาตและเปิด Work permit ตามขอ้กาํหนดของ GC

ตอ้ง ขออนุญาตการถา่ยภาพ จาก GC Sponsor เพืѷอประกอบกา 
                     ข ึҟนทะเบยีน Pass บตัร Competency

ตอ้ง ผา่นการอบรมจากหนว่ยงาน SHE และขึҟนทะเบยีนจาก GC

•
•

การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

20. ต�องสวมใส�อġปกรณ� PPE พõ้นฐาน และตามความเสี่ยงของงาน
1. ชุดเสื้อแขนยาว และ กางเกงขายาว (เป�นชุด Uniform ของบรæษัทนั้นๆ)  

ชนิดผ�าที่ ใช�ผลิตชุดปฏิบัติงานต�องเป�นผ�าฝ�าย(Cotton), 
ผ�าทนไฟ (Fire Retardant), ผ�ายีนส� 

ห�ามใช�ผ�ายีนส�ยืด,Polyester และ ผ�าร�ม

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ มาตรฐานของอġปกรณ� PPE สําหรับพõ้นที่โรงงาน
PPE ที่ ใช�จะต�องได�มาตรฐานรับรอง เหมาะสมกับความเสี่ยง
ต�องตรวจสอบสภาพความสมบูรณ� และต�องไม�หมดอายุ

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

1

2

3

4.1

4.2

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต



การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

ตัวอย�าง PPE ที่ต�องสวมใส� ให�ถูกต�องตามความเสี่ยง และประเภทของงาน 

งานสารเคมี การทาํงานบนทีѷสงูี งาน HPWJ งานตดั เชืѷอม งานเจยีร ์

หนา้กาก Polycarbonate หนา 1 มลิลเิมตร

งานทีѷมขีองมคีม
ถงุมอืกนับาด ระดบั 3 ข ึҟนไป

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

21. ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง สํารวจ ทางออกฉุกเฉินและจþดล�างตา ล�างตัวฉุกเฉิน
ในบรæเวณที่ทํางาน ก�อนเรæöมงาน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

22. ห�าม ผู�ปฎิบัติงานใช�อĨปกรณ�ต�างๆของ GC ในเขตหวงห�าม ก�อนได�รับอนุญาต 
(เช�น นํ้าดับเพลČง ระบบสาธารณูปการ (ไนโตรเจน, นํ้า, ลม, ไอนํ้า) เป�นต�น)

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

23. พõ้นที่บรæเวณทํางานต�องมีการป�ดกั้น และบ�งบอกอันตรายหากมีงานด�านบนที่อาจมีเศษวัสดุ นํ้า 
หรéออื่นๆ ซึ่งมีผลกระทบต�องานที่อยู�ด�านล�าง ต�องมีการป�ดกั้นพõ้นที่การปฏิบัติงานให�รัดกุม

แถบพลาสติกสีขาวแดง
หมายถึง หยุด เป�นพõ้นที่อันตราย 
ห�ามเข�าและห�ามมุดหรéอลอด
ผ�านแถบ ขาวแดง โดยเด็ดขาด

แถบพลาสติกสีเหลืองดํา
หมายถึง ระมัดระวัง เป�นพõ้นที่อันตราย
แถบ เหลืองดํา เตือนถึงสภาพที่อันตราย

ต�องจัดหาเสา, หลักสําหรับเกาะยึดเกี่ยวแถบพลาสติก ห�ามเกาะยึดเกี่ยวกับโครงสร�าง 
อġปกรณ�การผลิตเด็ดขาด และกั้นให�ห�างจากจþดที่ต�องการป�ดกั้น

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 
24.ข�อกําหนดการใช�รถจักรยาน
รถจักรยานต�องขออนุญาตและผ�านการตรวจสภาพจาก Safety ประจําพõ้นที่ก�อนนํามาใช�งาน
โดยติดต�อขอและส�งแบบฟอร�มที่ Safety ประจําพõ้นที่ โซไ่มห่ยอ่น ,ไมเ่ป็น

สนมิและไมค่ดงอ

จานครอบโซ ่
(chain guard)อยู่
ในสภาพดี

ขาต ัҟงสภาพ
สมบรูณ์

ขาถบี/บนัได ไม่
แตกหกั  หรอืชํารดุ

สภาพดอกยางนอก
ไมส่กึมาก

ยางไมแ่บน,ไมซ่มึ

ยางลมตอ้งแข็งตวั
เสมอ

สภาพเบรคตอ้งพรอ้ม
ใชง้านท ัҟงหนา้และหลงั

สายเบรคไมฝ่ืดจนแข็ง

สภาพกอ้นยางเบรค
ไมส่กึหรอมาก

คนับงัคบัเลีҟยวไมค่ดงอ

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

วนัทีŕ 5 กมุภาพนัธ ์2557 1 กรกฎาคม 2557 9 ตลุาคม 2561

ลกัษณะการเกดิ
อบุตัเิหตุ

เลี Ŗยวทีŕเป็นพื Ŗนตา่งระดบั ลอ้หนา้ไดพ้น้พื Ŗน
ตา่งระดบัแลว้แตล่อ้หลงัทีŕตามมาเกดิตดิพื Ŗน
ตา่งระดบั ทาํใหส้ะดดุลม้แผลฉีกขาดทีŕ

บรเิวณตน้ขาเย็บ11เข็ม

ขณะเลี Ŗยวโคง้บรเิวณไดเ้กดิเหตุ
จกัรยานเสยีหลกั เนืŕองจากเป็นเนิน
ลาดตา่งระดบัทาํใหล้ม้และตกลงไปใน
คนูํŖาขา้งทาง สะโพกกระแทกกาํแพง

ปูนของคนูํŖา

ขณะปัŕนไปถงึบรเิวณทางโคง้ได ้
หนัไปมองยอด Flare ทาํใหร้ถจกัรยานเสยี

หลกัตกลงไปในรางระบายนํŖา

ความรุนแรง Medical Treatment (อบุตัเิหตขุัŖน
รกัษาพยาบาล)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

สาเหตุ ขบัในพื Ŗนทีŕ walkway เลี Ŗยวโคง้ขีŕจกัรยานใกลข้อบรางระบาย
นํŖามากเกนิไปสภาพแวดลอ้มพื Ŗนทีŕปัŕน

อนัตราย

ไม่มสีตติลอดเวลาขณะปัŕน
จกัรยาน

อบุตัเิหตจุากการปัŕนจกัรยาน กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

วันที่ 7 มกราคม 2563 5 มีนาคม 2563

ลักษณะการเกิดอġบัติเหตุ ขณะป��นจักรยานข�ามแยกถูกรถกระบะชน มือข�างหนึ่งเอื้อมไปหยิบ Work permit ที่ตระกร�าหน�ารถ
ล�อรถจักรยานได� ไปสะดุดกับร�องถนนที่ชํารุดอยู�

ทําให�เสียหลักล�ม

ความรุนแรง Fatality Case

(เสียชีวæต)

Medical Treatment (อġบัติเหตุขั้นรักษาพยาบาล)

สาเหตุ ไม� ได�สังเกตหยุดดูรถทางด�านซ�ายมือก�อนข�ามแยก ป��นมือเดียว
สะดุดร�องคอนกรçต

อġบัติเหตุจากการป��นจักรยาน กฎระเบียบความปลอดภัยฯ การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 

1. ต�องมีสมาธิมองไปข�างหน�า ไม�วอกแวกขณะป��น

2. ต�องหยุดบรæเวณทางร�วม ทางแยกเพõ่อดูว�าปลอดภัยจèงป��นผ�านไป ได�

3. ต�องจอดรถจักรยานเฉพาะในช�องหรéอบรæเวณที่จัดเตรçยมไว� ให�เท�านั้น

8. ห�ามใช�โทรศัพท�และวæทยุสื่อสารขณะป��นจักรยาน 

ข�อกําหนดในการใช�จักรยาน

5. ห�ามป��นจักรยานย�อนศร โดยเด็ดขาด
6. ห�ามป��นจักรยานส�ายไปส�ายมา
7. ห�ามใช�จักรยานบรรทุกของหนักโดยเด็ดขาด

4. ต�องขç่จักรยานด�วย 2 มือตลอดเวลา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)

3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work 
Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

LIFE SAVING RULES (กฎพòทักษ�ชีวæต) 

ห�ามฝ�าฝ�น
ถ�าพลาดอันตรายถึงชีวæต

VDO LIFE SAVING RULES (กฎพòทักษ�ชีวæต) 



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)

3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work 
Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

ภาพจําลองอġบัติเหตุถึงขั้นเสียชีวæตจากวæถีอันตราย (Line of Fire) ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย

เครé่องหมายห�าม

เครé่องหมายบังคับ

เครé่องหมายแสดง
ภาวะปลอดภัย

เครé่องหมายเตือน

ให�ปฏิบัติตามป�ายและสัญญลักษณ�ความปลอดภัย ที่ติดหน�างาน



มาตรฐาน
ความปลอดภัย GC

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

ใบอนุญาตทํางาน (Permit To Work)

ผู�ขอใบอนุญาต (Permit Requester) ต�องผ�านการทดสอบและขè้นทะเบียน

ไม�มีใบอนุญาตทํางาน = ไม�ต�องทํางาน

No Permit  =  No Work

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

เพõ่อสื่อสารระหว�างเจ�าของพõ้นที่ และเจ�าของงาน
• เตรçยมระบบหน�างาน ให�ปลอดภัย
• อันตรายบรæเวณทํางาน
• มาตรการป�องกันอันตราย

Cold work permit

ประเภทใบอนุญาตทํางาน มี 2 ประเภท

1) ใบอนุญาตหลัก (Main Work Permit) 2) ใบอนุญาตทํางานที่มีความเสี่ยงเฉพาะ
(Specific Work Permit)

สําหรับงานที่ไม�
ก�อให�เกิดความร�อน
และประกายไฟ

สําหรับงานที่ก�อให�เกิดความร�อนและ
ประกายไฟ เช�น งานตัด เชื่อม เจçยร 
งานที่ใช�อġปกรณ� ไฟฟ�า, งานนํารถเข�า
พõ้นที่หวงห�าม เป�นต�น

Hot work permit
ต�องได�รับพòจารณาและอนุมตัิโดยผู�เชี่ยวชาญตาม
ลักษณะงานเสี่ยงก�อน

1. งานในที่อับอากาศ
2. งานขþด
3. งานกัมมันตรังสี
4. งานติดตั้ง/รé้อถอนนั่งร�าน
5. งานไฟฟ�า
6. งานยกอġปกรณ�ด�วยป��นจั่น
7. งานBox up

8. งานประดานํ้า
9. งานป�ดถนน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
ข�อกําหนดงาน Hot Work

1) เลือกใช�เครé่องมือ และ ใบเจçยร ตัด ให�ถูกต�อง

2) ต�องตรวจวัดก�าซไวไฟ ก�อนเรæöมงานและ%LEL = 0 เท�านั้น

3) สวมใส� PPE ตามความเสี่ยง เช�น กระบังหน�า (Polycarbonate)

แว�นตานิรภัย ถุงมือหนัง  ที่อġดหู ฯลฯ ที่ ได�มาตรฐาน 

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

o ใบเจçยร ใบตัด แตกหรéอหลุดมาถูกร�างกาย
o เกิดเพลิงไหม� หากมีสารไวไฟ 

ความเป�นอันตราย



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

1) ห�ามวางของนํ้าหนักเกิน ดูแท็คเขçยว และตรวจสอบก�อน

2) ต�องตรวจสอบนั่งร�านก�อนการใช�งานทุกวัน

3) ไม�อนุญาตให�ทําการดัดแปลงแก� ไขนั่งร�าน หากไม� ใช�ผู�ประกอบนั่งร�านที่ ได�รับอนุญาต 

4) ต�องคล�องเกี่ยวเข็มขัดนิรภัยแบบเต็มตัว กับจþดที่มั่นคงแข็งแรง

งานใช�งานนั่งร�าน 

o ผู�ปฏิบัติงานพลัดตกจากที่สูง บาดเจ็บหรéอเสียชีวæต
o อġปกรณ�นั่งร�านร�วงหล�นถูกผู�ปฏิบัติงานได�รับบาดเจ็บรุนแรง
o ถูกหนีบ กระแทก นั่งร�านชํารุด พังถล�ม 

ความเป�นอันตราย

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
ป�องกันของตกจากที่สูง

o ของร�วงหล�น กระแทกคนได�รับบาดเจ็บ ถึงขั้นเสียชีวæต 
และทรัพย�สินสียหาย

ความเป�นอันตราย

1. ทํางานบน เกรทติ÷ง ต�องมีผ�าใบปูรองพõ้นกันวัสดุตกหล�น

2. การทํางานใกล�ราวกันตก ต�องมีตาข�ายป�องกัน ของตกหล�นด�านข�าง

3. Stud bolt / Nut  จะต�องมีตระกร�า หรéอถังสําหรับใส�ป�องกันการ ตก ร�วง หล�น

4. ป�ดกั้นพõ้นที่ด�านล�างและมีป�ายเตือน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานติดตั้ง/ถอดประกอบ

ท�อ/เครê่องจักร
o ถูกหนีบ กระแทก บดอัด หรéอตีมือ

ความเป�นอนัตราย

1) ต�องเลอืกใช�อĥปกรณ�ช�วยยก Special tool แทนมอื ช�วยถ�าง ช�วยจบัยดึ แทนการใช�แรงคน 

2) ต�อง ไม�วางมอืในจþดหนบี และให�สัญญาณกนั

3) ต�องสวมถุงมอืหนงัเมือ่ทาํงานตดิตัง้/ถอด /ถ�าง ประกอบอĥปกรณ� 

อĥปกรณ�ช�วยถ�าง อĥปกรณ�ช�วยจับยึด

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

งานถอดประกอบ ท�อ เครê่องจักร 
ที่มีสารเคมีหรêอไอนํ้าร�อน o สารเคมี นํ้าร�อน พā�งใส�ร�างกายได�รับบาดเจ็บ

รุนแรง

ความเป�นอนัตราย

1. มั่นใจว�าไม�มีสิöงใดอġดตันไม�มีแรงดัน และ สารเคมีตกค�างในระบบ

2. การถอดหน�าแปลนครั้งแรก (First line breaking) 

ต�องขันน็อตจากจþดที่ ไกลตัว หันลงพõ้นดิน และมีภาชนะรองรับ

3. ต�องสวมใส� PPE ตามความเสี่ยง 
กระบังหน�าและดวงตา / ชุดป�องกันลําตัว / 

หน�ากากป�องกันทางเดินหายใจ / ถุงมือป�องกันสารเคมี    

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานยกโดยป��นจั่น

o ป��นจั่นล�ม อĥปกรณ�ช�วยยกขาด ทรัพย�สินเสียหาย
o ชิ÷นงานร�วงหล�นเสียหายหรéอร�วงหล�นทับผู�ปฏบิัติงาน

ความเป�นอนัตราย

1) ห�ามผู� ไม�เกี่ยวข�องเข�าไปช�วยในงานยกเด็ดขาด

2) ห�ามผู� ไม�เกี่ยวข�องเข�าไปในเขตพõ้นที่ป�ดกัน้งานยก

3) ไม�อยู� ในวæถีอันตรายของงานยก (Line of fire)

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานยกโดยแรงงานคน

o อĥปกรณ�หนีบ ทับ กระแทกร�างกายบาดเจ็บรุนแรง 
o กล�ามเนื้ออักเสบหรéอฉีกขาด

ความเป�นอนัตราย

1) ต�อง ประเมนินํา้หนกั และรปูร�าง ของสิöงทีต่�องการยก

2) ต�อง เลือกใช�อĥปกรณ�ทุ�นแรงในการยก (Special- Tool)

3) ห�ามใช�มอืประคองอĥปกรณ�ในจþดทีอ่าจจะถูกหนบี บด อัด กระแทก (Line 
of Fire)

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานฉีดล�างด�วยนํ้าแรงดันสูง

o แรงดันนํ้าฉีดถูกร�างกายได�รับบาดเจ็บรุนแรง
o อĥปกรณ�ประกอบหลุดกระเด็นถูกร�างกาย
o สัมผัสสารเคมีจากนํ้าที่ล�างอĥปกรณ� 

ความเป�นอนัตราย

1) ให�พòจารณาใช�หุ�นยนต�ฉีด Automated Equipment เป�นอันดับแรก 
แทนการใช� แส� หรéอ Jetting Gun

2) ตรวจสอบก�อนเรæöมงานด�วยแบบฟอร�มที่ GC กําหนด 

3) ต�องป�ดกั้นและผู�ที่ ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�า! ไปในพõ้นที่ปฏิบัติงาน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานอับอากาศ 

o ออกซเจนตํ่า มีก�าซพòษ จนขาดอากาศหายใจ
o ตก หล�น ติด อยู� ในที่อับอากาศ

ความเป�นอนัตราย

1. ห�ามผู�ไม�เกีย่วข�องเข�าไปในทีอ่บัอากาศ

2. ต�องประเมนิอนัตรายและ ตรวจวดัก�าซ ก�อนเรæöมงานและระหว�างทํางาน

3. ต�องมีการควบคมุทางเข�าออก และลงชือ่ เข�าออก ทุกครัง้



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

งานใกล�แหล�งรังสี
o สัมผัสรังสี อาจก�อให�เกิดมะเร็ง

ความเป�นอนัตราย

1) ให�สังเกตป�ายระวังอันตรายบรæเวณรังสี

2) ผู� ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�าไปยังพõ้นที่ปฏิบัติงาน
ทางรังสีเด็ดขาด

3) อġปกรณ�กัมมันตรังสีผ�านการตรวจสอบ
และได�รับอนุญาตให� ใช�งาน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานกับสารเคมีอันตราย

o ผĉวหนังสัมผัสสารเคมีเกิดการระคายเคือง แผลไหม� พāพอง
o ดวงตาสัมผัสสารเคมีสูญเสียการมองเห็น
o สูดดมสารเคมีเป�นอันตรายสุขภาพ

ความเป�นอนัตราย

1. ต�องรู�จกัลกัษณะสารเคมีทีท่าํงาน

2. ต�อง ป�ดกั้นพõน้ทีแ่ยกโซนทีม่กีารทาํงานกบัสารเคมใีห�ชดัเจน  ผู�ไม�เกีย่วข�อง
หรéอสวมใส�อĥปกรณ� PPE ไม�ครบ ห�ามเข�า  

3. ต�อง ไม�อยู�ใน Line of Fire ที่จะถกูสารเคมกีระเด็นหรéอพā�งใส�

2.  ทางปาก1.  ทางการหายใจ 3.  ทางผิวหนัง และดวงตา
สารเคมีเข�าสู�ร�างกายได� 3 ทาง ดังนี้

เพราะฉะนั้น จèงต�องสวมใส� PPE ป�องกัน เช�น หน�ากากป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น
ชุด/ถุงมือ/รองเท�าป�องกันสารเคมี และล�างมือให�สะอาดทุกครั้งก�อนรับประทานอาหาร

ป�องกันโดย : การสวมใส�หน�ากาก
ป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น  

ป�องกันโดย : ล�างมือเสมอก�อนทาน ป�องกันโดย : การสวมใส�ถุงมือ 
ชุดกันสารเคมี แว�นนิรภัย

การป�องกันอันตรายจากสารเคมี

การสัมผัส การปฏิบัติตัวเบื้องตน
ทางการหายใจ ถาไดกลิ่นผิดปกติ ใหออกนอกพื้นที่ ไปที่อากาศบริสุทธิ์ และแจงหัวหนางาน

ทางตา ลางตาดวยน้ําเปลาจากที่ลางตาฉุกเฉินอยางนอย 15 นาที
ทางผิวหนัง ลางตัวดวยน้ําเปลาจากที่ลางตัวฉุกเฉินอยางนอย 15 นาที

สํารวจหาจดุ ลา้งตวัและตาฉุกเฉิน กอ่นเร ิŕมงาน

การปฐมพยาบาล
เบื Ŗองตน้

ทีѷลา้งตาฉุกเฉนิ 
(Emergency eye washer)

ทีѷลา้งตัวฉุกเฉนิ 
(Emergency shower)

การป�องกันอันตรายจากสารเคมี



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานขþด 

o ขþดไปโดนหรéอกระแทกทรัพย�สินที่อยู� ใต�ดินเสียหาย
o ดินถล�มทับร�างกายผู�ปฏิบัติงานได�รับบาดเจ็บหรéอเสียชีวæต
o ออกซิเจนตํ่า มีก�าซพòษ จนขาดอากาศหายใจ

ความเป�นอันตราย

1) ต�องไม�อยู� ในวæถีอันตราย ของเครé่องมือที่ ใช�ขþด

2) การขþดต�องมีมาตรการป�องกันดินพังทะลาย ตามระดับความลึก
มีราวกั้นหรéอรั้วกันตก และมีป�ายเตือน

3) ต�องมีทางขè้นลง มีมาตรการงานที่อับอากาศ

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานไฟฟ�า

o ไฟฟ�าซ�อต หมดสติ เสียชีวæต 
ความเป�นอันตราย

1) ตรวจสอบการตัดแยกให�สมบูรณ�ก�อนที่จะเรæöมงานเสมอ

2) ห�ามยื่นส�วนใดส�วนหนึ่งของร�างกาย หรéอนําวัสดุอื่นใด
เข�าใกล� ไฟฟ�า

Tag ควรแขวนที่
ลูกกุญแจ

พักพัก 1515 นาทีนาที
กรณีพบนํÊามนัหรอืสารเคมีหกรัÉวไหลใหร้บีทําความสะอาดและแจง้ผ ู้
ควบคมุงานของ GC ทนัที

ทําความสะอาดสถานทีÉทํางาน อปุกรณ ์เครืÉองมือและจดัเก็บใหเ้ป็นระเบียบก่อนเลิกงาน

แยกชนิดขยะหรอืเศษวสัด ุใหถ้กูตอ้ง และนําไปทิÊงตามเวลาทีÉทาง GC กําหนด

การป�องกันผลกระทบต�อสิöงแวดล�อมข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม



หา้ม!! เทหรอืเดรนสิÉงใดลงในรางระบายนํÊาและพืÊนของโรงงานโดยเด็ดขาด

หากมีขอ้สงสยัหรือไมเ่ขา้ใจวิธีการทิÊงหรอืคดัแยกของเสีย ใหต้ิดต่อทีÉหน่วยงานสิÉงแวดลอ้ม
ของ GC หรือทีÉอาคาร Safety

หา้ม นําขยะทกุประเภทออกนอกบรเิวณโรงงานโดยเด็ดขาด!!!!

ข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม การป�องกันผลกระทบต�อสิöงแวดล�อม

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

1. วัตถุประสงค�ของการอบรม

กอ่น เกดิเหตุ หลงั เกดิเหตุ

ตกัเตอืนกนัและ
รายงานในแบบฟอรม์ SWO/Safety Now 

แจง้หวัหน้างาน
หรอืผูค้วบคุมงาน GC

เมื่อพบเห็น หรéอเกิดอġบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

พõ้นที่ 
ไม�ปลอดภัย

การกระทํา
ไม�ปลอดภัย



เมื่อพบอġบัติเหตุ จะทําอย�างไรดี!!?

1. แจ�งผู�ควบคุมงานหรéอเจ�าของพõ้นที่ทันที

2. กรณีเกิดการบาดเจ็บ ให�นําผู�บาดเจ็บส�งสถานพยาบาลของบรæษัทฯ เพõ่อทํา
การรักษาเบื้องต�น

ห�าม นําผู�บาดเจบ็หรéอเจบ็ป�วย ออกไปรกัษาพยาบาลเอง โดยไม�แจ�งให�พนกังานของ GC ทราบ

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation System

เมื่อพบเห็น หรéอเกิดอġบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

การทดสอบเสียงสัญญาณฉุกเฉิน

ทุกพõ้นที่ทดสอบสัญญานเตือนภัย
ทุกวันพāธ เวลา 11:30-12.00 น. 

ให�ทุกคนฟĄงเสียงประกาศ และปฏิบัติตาม
ให�ทํางานตามปกติ

การปฏิบัติตนเมื่อเกิดสถานการณ�ฉุกเฉิน
การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉกุเฉิน

1. ตั้งสติ หยุดงาน ป�ดสวæทช�เครé่องจักร
2. ฟĄงสัญญาณอพยพ และรอฟĄงประกาศเตือนภัย
3. หัวหน�านําทีมงาน อพยพมาที่จþดรวมพล โดยอพยพในเส�นทางเหนือลมหรéอขวางทิศทางลม
4. รายงานตัวต�อหัวหน�างาน และผู�ควบคุมงานของ GC ที่จþดรวมพล
5. ปฎิบัติตามคําแนะนําของ GC

* ขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน ห�ามใช�ลิฟต�โดยเด็ดขาด*

อġปกรณ�แจ�งเหตุเพลิงไหม�,สารเคมีรั่วไหล
ดึง ทุบ

ก�อนเรæöมงานต�อง รู�ว�าจþดรวมพลอยู�ที่ ไหนบ�าง

การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉกุเฉิน

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

1. วัตถุประสงค�ของการอบรม



สื่อความ B-CAREs จาก CEO เรายอมรับการเกิดอġบัติเหตุได�เท�าไหร�?
Sub

คุณเชื่อไหมว�าอġบัติเหตุป�องกันได�?

คุณจะเข�าไป
ตักเตือน?

ผู�ปฏิบัตงิาน
ไม�ปลอดภัย

แล�วถ�าผู�ปฏิบัติงานเป�นคนเหล�านี้ จะเข�าไปเตือนไหม?

คุณ

ผู�ปฏิบัติงาน 1

ผู�ปฏิบัติงาน 2

ผู�ปฏิบัติงาน 3

ผู�ปฏิบัติงาน 4
ผู�ปฏิบัติงาน 5



BB-B-CAREsEs เป็นวฒันธรรมทีѷพวกเราหว่งใยกนั 
เพืѷอใหท้กุคนทํางานและกลบับา้นปลอดภยัทกุๆ วนั 

ดว้ยการทําตามหลกั 3 ขอ้

ทาํตามกฎ ทําตามกฎระเบยีบความปลอดภยั คูม่อืการปฏบิตังิานอยา่งเครง่ครัด

เชน่ กฎความปลอดภัยทัѷวไป กฎพทิักษ์ชวีติ มาตรการใน JSEA มาตรการตามใบอนุญาต
ทํางาน เป็นตน้

กฎเหลา่นีѸถกูกําหนดขึѸน เพืѷอป้องกนัอบุตัเิหตแุละปกป้องชวีติของทกุคน

มวีนิยั มวีนิัยในการทํางาน ดว้ยการทาํใหถ้กูตอ้ง ทกุคร ัҟง ทกุเวลา 

แมว้า่จะไมม่คีนเห็น หวัหนา้งานไมอ่ยู ่หรอืนอกเวลางานปกต ิก็ยังคงทําตามกฎ

1.ตรวจสอบความพรอ้มทั Ѹงคน เครืѷองมอื 2.ไมล่ดัขั Ѹนตอน 3.ดแูลพืѸนทีѷทํางานใหเ้รยีบรอ้ย

ไมป่ลอดภยั พวกเราไมท่าํ ทกุคนมสีทิธิѻทีѷจะหยดุงานได ้ใครทีѷรูว้า่ไมป่ลอดภัย แตย่ังฝืนทํา ใหช้ว่ยกนัเตอืน 

ตวัอยา่งทา่ทาง B-CAREs

ขอบคุณทุกท�าน
ที่ให�ความร�วมมือด�านความปลอดภัย
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1. Purpose/Objective 

The purpose of this procedure is to provide guidance for selecting, decision criteria and specification 

to establish and use of personal protective equipment (PPE) in an effective and safe manner under its 

limitations.  

Personal protective equipment does not eliminate the working hazards or substitutes for effective 

engineering, other hazard control measures and safe working conditions.  

PPE is an essential part in the protection of the individual worker from injury and adverse health effects 

when it is not feasible to control the risk by other options. 
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2. Scope 

Personal protective equipment (PPE) procedure is applied to all personnel entering to the GC facilities. 

This procedure should be used in conjunction with the GC SHE rules and regulations, permit to work 

and other work instructions and safe operating procedures that require wearing PPE when performing 

particular job. 
we
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3. Roles and Responsibility 

Proper selection, use and maintenance of PPE are essential for employee safety.  All employees and 

contractors must be aware of their individual responsibilities. 
3.1 Employees and Contractors 

 Know, understand, and carry out duties in accordance with SHE rules and regulations, 

work instruction and permit to work system that related to PPE. 
 Make full and proper use of all PPE provided by the company. 
 Ensure that their PPE is maintained properly. 
 Inspect PPE prior to use and routinely afterwards.  Notify their supervisor and find a 

replacement when any equipment is found to be unsatisfactory condition and need to 

be removed from site. 
 Return all PPE to company up on his/her resignation. 
 Ensure that their visitors have a proper PPE and comply with this procedure. 
 Contractors shall provide their own PPE unless stated otherwise and must ensure PPE 

meets specifications or similar internationally accepted standards. 
 

3.2 Managers / Supervisors 

 Ensure that employee and contractor under his/ her supervision are provided and 

equipped with a proper PPE use at all times while performing the job. 
 Ensure that employees and contractors are provided with and receive training in the 

use of PPE. 

 Ensure that the PPE in their areas is maintained in sanitary and reliable condition. 

 Ensure that adequate supply of the PPE to be provided to their personnel. 
 

3.3 SHE Staffs 

 Develop and revise standards, specifications, procedure that related to PPE program. 
 Define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 Recommend an appropriate PPE use based on current products available in the 

market.  
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 Provide PPE training for GC staff and/or concerned contractors (if any). 
 Clean, disinfect, maintain, inspect, and store Breathing Apparatus equipment. This is 

conducted by Firefighting team. 

3.4 Visitors  
 Visitor Sponsor is responsible for ensuring that their visitors comply with this 

procedure. 
 PPE can be borrowed for visitor use from the security office. 

 

3.5 Procurement and Warehouse 

 Ensure all PPE procurement comply with PPE standard. 
 Establish sufficient inventory of the different type of PPE complying with GC PPE 

specification and standard. 
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4. Workflow 

                                  Element             Responsible By                       

 

Establish/Review  
PPE Specifications and Standard 

Procurement Process 

Care and Maintenance 

Inspection and Replacement 

PPE Compliance Audit 

Employee (PPE User) 

Return and Disposal 
(When resign the company) 

SHE 

Storage and Stock Control 

Procurement 

Warehouse 

PPE Request 
through PPE Online 

PPE Approve Manager/Supervisor 

Employee (PPE User) 

Employee (PPE User) 

Area Owner/Supervisor/ SHE 
/Internal Auditor 

Employee (PPE User) 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 PPE Requirements 

 Basic PPE are required for working in the Restricted area is follows 

- Safety Helmet 

- Safety Glasses 

- Safety Shoes 

- Long sleeve cotton (not synthetic) clothes and long pants or Fire  

Retardant Clothing 

 Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Appendix 6.3. If 

the nature of work has risk not specified in Appendix 6.3, appropriate PPE shall 

be selected according to the actual risk of the work. 

 
Note:  Only newcomer who can request two safety shoes, two safety glasses, a 

half-face mask  respirator (for emergency evacuation) at the first time, other PPE 

will request only one as following required by the working hazards.  (See details 

in Appendix 6.3–Guidance for PPE Selection in any work). 
 

5.2 PPE Specifications and Standards 

 SHE define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 PPE Specification and Standard are defined in Appendix 6. 2 -  GC PPE 

Specification and Standard. 
 

5.3 PPE Selection   
 Consideration is required as to the degree of protection needed and the job tasks 

must be analyzed to determine if there are any constraints on selection of 

equipment. Foreseeable emergency situations must also be evaluated. 
 Equipment must be correctly fitted and adjusted for maximum comfort. There is 

value in making a number of types available, thus providing individual choice 

and thereby encouraging use. (See Appendix 6.4 – Use of PPE) 
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5.4 Procurement & Storage 

 All PPE purchases shall be made in accordance with PPE Specification and GC 

standard as specified in Appendix 6.2 - GC PPE Specification and Standard. 
 All PPE will be kept at the local Warehouse with a minimum stock to be ready for 

service request.  Area owners can also keep at a properly consumable quantity at 

their areas. 
 Special PPE such as Fire Fighting equipment will be kept at Fire Station. 

 

5.5 PPE Request 

 Employee has to make the request through PPE online system on GC intranet. 
 Manager or Supervisor approves the request through PPE online system. 
 Employees print the approved request and present to warehouse staff to receive 

PPE. 
 

5.6 PPE Care and Maintenance 

The expected degree of protection will not be achieved in practice unless the protective 

equipment is cleaned and well maintained. 
 Each division is responsible for the proper laundering and sanitizing of their 

protective clothing and safety equipment. 
 All safety equipment worn over the face or in contact with the skin must be 

thoroughly cleaned and sanitized after being used and before it is worn by another 

person (if applicable).  Typical items include: 
 Face pieces of respiratory protective equipment. 
 Goggles or spectacles of all types. 
 Rubber Boots. 
 Gloves. 
 Protective clothing. 
 Hats, hoods, Ear Plugs / Earmuffs and face shields.  
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 Repairing of PPE shall be followed by manufacturer guideline. 
 Employees shall immediately discontinue use of any malfunctioning PPE. 

 

5.7 Inspection and Replacement 

Each PPE user is responsible for routine inspection of PPE. 
 All PPE components and accessories, if any, should be visually inspected daily for 

sign of dents, cracks, penetration, and damage/ defect due to impact, rough 

treatment, tear apart, or wear that might reduce the degree of safety originally 

provided. 
 The manufacturer instruction is recommended to use as a guideline for inspection 

and replacement. 
 Replacement of PPE should take place when the PPE is found either expired or 

damaged / defected and not fit for use. 
 Maximums use life period of PPE should be specified in Appendix:  6. 5–  Guide 

for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 
 

5.8 Return and Disposal 

 All PPE must be returned to company up on his/her resignation to dispose or reuse. 
 All returned PPE, which is not identified to be reused, should be disposed properly. 
 Expired or damaged /  defected and not fit for use of PPE shall be disposed 

properly. 
 

5.9 Review and Audit 

Internal review and audit shall be periodically conducted including the process of QSHE 

internal audit, Unsafe Act /  Condition audit, PTW audit and PPE inspection to evaluate 

performance toward achieving the objectives of this work instruction as following: 
 Evaluate the effectiveness of PPE usage in compliance with GC standards and all 

relevant procedure and work instructions. 
 Recommend any improvements that are identified based on the results of the 

mentioned review/audit. 

Inte
rna

l Use O
nly

should be visuhould be v

d damageamage// defectdefec

might reduce thight reduc

ction is recommention is recom

of PPE should taPE 

/ defected and nodefected an

ximums use life pums use

for automaticallfor automat

nd Dispond D

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-MP)-008: Personal Protective Equipment 

 

Revision No.: 1 Page  9 of 24  Date: 27/01/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Personal Protective 
Equipment (PPE): 

Any clothing or equipment used to shield or isolate individuals from 
chemical, physical and biological hazards that may be encountered in the 
workplace.   This includes, but is not limited to, the following types of 
equipment: 

• Hard hats 
• Safety shoes 
• Safety glasses, goggles and shields 
• Safety gloves 
• Chemical resistance clothing and aprons 
• Hearing protection device 
• Respiratory protection device 
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6.2 PPE Specification and Standards 

Item Type of PPE Description Specifications 

1 Head Protection Safety Helmet and Chin strap Compliance TIS.368, BS-5240, ANSI Z89.1 or equivalent, Class A&B. HDPE Rigid shell with high dielectric nylon bracket. 
Staz- on pin lock suspension include headband nape strap and chin strap. Includes accessory slots for face shields, earmuffs, 

or welding helmets 

2 Hearing 

Protection 

Ear Plug, Disposable Type Compliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875, ANSI S12.6, ISO 4869 or equivalent. Noise Reduction 

Rating 25 decibels. Soft non-irritating foam without cord.  
  Ear Plug, Reusable Type 

 

Compliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875, ANSI S12.6, ISO 4869 or equivalent. Noise Reduction 

Rating 25 decibels. The conical shape and rib supported the hood. Soft silicone material with cord and come with plastic box 

  Earmuff, Behind- the-neck Compliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, OSHA, EPA standard or equivalent. Noise Reduction Rating 25 decibels. 
Liquid/foam filled ear cushion. Treated for dielectric capacity. Low profile design and back band tension work with hard hats. 

3 Eyes and Face 

Protection 

Safety Glasses, Clear Lens. Compliance BS-2092, ANSI Z 87.1, CE/EN 166 or equivalent. Single-piece, scratch-resistance   Polycarbonate lens. Temple 

length adjusts to four different positions for optimal fit and comfort.  
 Safety Glasses, Tinted Lens. Same as above, but with tinted lens 

  Goggles Compliance BS-2092, ANSI Z87.1 or equivalent. Single-piece, coated polycarbonate lens, indirect vents, anti-fog, adjustable 

headband. Fit over most prescription glasses. Application for protecting chemical-splash and dust. 

Face shields, Visor Frame/Bracket Face shield frame with bracket must be appropriate to Visor Window 
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Face shields, Visor Window 

Replacement 

Compliance BS-2092, ANSI Z87.1, CE/EN 166 or equivalent. Application for purpose protection against splash, spray impact 

and the face shield material must be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate material for impact resistant and 

limited heat and scratch resistant. And to fit with above visor frame/bracket. Minimum lens thickness 1 mm or appropriate to 

the risk 

Welding helmet and Welding filter 

lenses 

Compliance ANSI Z87.1, EN166, OSHA CFR1910.133(a)(5) or equivalent for Application for purpose protection eyes form 

welding gas, smoke, and flame  

4 Respiratory 

Protection 

Dust/Mist Respirator, General 

Purpose 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts. Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries, and other dusty 

operation. 
Dust/Mist and Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against nuisance organic vapors. Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, 

Petrochemical Manufacturing, Undercoating. 
Dust/Mist and Welding Fume 

Respirator with Valve 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against metal fumes produced from welding, cutting and operations involving heating of metal . Suggested 

application: Same as dust respirator above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

Half Face piece Single Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, 

cleaned, and reused. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Half Face piece Dual Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, 

cleaned and reused. 

  Cartridges and Filter for Half Face 

piece Respirator 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. Fit for use with Half Face piece 

Respirator. 

Organic Vapor/Acid Gas Cartridge Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To suit half face piece 

respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 
 Dusts/Mists pre-filter for cartridge Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use with Cartridges for 

additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use to retain pre-filter  

5 Body Protection Chemical Resistant, Coverall.  Compliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Constructed of PVC or Neoprene. For protection Chemical splash wet. 
Coverall Disposable.  Compliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Disposable coverall with chemical-resistant/polyethylene film coating for 

extra dirty environment 

Fire Retardant Clothing.  Compliance NFPA 2112 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs.  
PVC/Polyester raincoat. Yellow 

Color or other 

10.5 oz/sq.yd. PVC material reinforced with strong polyester net backing. Storm-fly front with nonconductive snaps ensures a 

waterproof fit. Corduroy collar, ventilated cape back and detachable drawstring hood. 48" Length. 
Heat resistant suit -cotton coveralls 

aluminize suit 

Compliance NFPA 2112, ISO 11612, ISO 14116 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Arc Flash Protective Clothing Compliance CE EN ISO 11611(Class 2 A1) or equivalent. Can prevent arch flash and fire resistance. 
High-pressure water jet protection 

suit 

Compliance CE 89/686/EEC or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 

6 Hand /Arm 

Protection 

General Purpose Work Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves. Cotton 

with Chrome Leather Palm 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. For general-purpose work gloves to protect hand 

from daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) minimum level 3, dirty from grease, oil.  Not for 

oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work. 
 General Purpose Work Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves..  
Leather. 

Same as above, but all leather with elastic back for snug fit. Cowhide driver 's gloves keep hand warm. 

General Purpose Work Gloves.  
Leather Long Sleeves. 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145 EN407, EN388 or equivalent. Length 14” for general-purpose work gloves to protect 

hand and forearm from daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) minimum level 3, dirty from 

grease, oil.  Not for oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work.  
Heat Resistant Gloves Compliance EN407 Contact heat resistance(b) minimum level 2 or equivalent. For  protect hand from heat and cold hazard 

Disposable Gloves. Natural Latex Compliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. Combine 

sensitivity and strength for industrial, health care and laboratory. Powder-free natural latex gloves, 0.005" guage, 9-1/2" 
length. Size S, M, L. 

Disposable Gloves. Non-Latex, 

100 % Nitrile 

Compliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. 100 % Nitrile, 

Suggested application for user in laboratory may have potential for allergic to latex and the chemicals that not good resistant 

with latex gloves. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Chemical Resistant, PVC Coated 

Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To protect against acid, caustic, 

oil and petroleum contamination. Made from PVC for increased abrasion resistance. Gauntlet style cuff and jersey lined.          

Chemical Resistance, Nitrile Coated 

Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistant to wide range solvent 

and chemicals as well as cut and abrasion (varying thickness, 15-mil, 22-mil), To protect  oil, grease, acids, caustic and 

petroleum products.  Application for activities need light weight, good grip dexterous glove i.e. sampling, fabrication, 

painting, degreasing, cleaning, handling pesticides.                 Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant 

before making order. 
Chemical Resistance, Neoprene 

Coated Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistance to wide range 

concentration solvent and chemicals as well as cut and abrasion.  To protect oil, grease, acids, caustic and petroleum products 

where good wet grip / heavy duty protection required. Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant property 

before making order. 
TIG Welding Gloves, Leather Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Soft leather glove for dexterity, sensitivity and heat 

resistance necessary for argon welding. 4-1/2" gauntlet cuffs for extra wrist protection 

Welding Gloves. Leather Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Leather protects against excessive heat in welding 

applications. Fully-lined, gunn-cut style with wing thumb, bell gauntlet and welted seams. Length 16" 

Electrician Gloves, Rubber Compliance ANSI/ASTM D120, OSHA 29 CFR1910.137, EN 60903, IEC 60903 or equivalent. 30 KV rating, straight cuffs 

and thick natural rubber throughout. Reliable two-color protection. Red interior shows through black outer layer when larger 

snags or cuts damage glove. 14" length 

Inte
rna

l Use O
nlySpecificaSpecifilyOnquivalen For oF

Made from PVC fode On
Useor equivalent For

well as cut and abrawell as cut and a

oductscts.  .  ApplicationAppli

g, degreasing, cleangreasing, c

fore making ordermaking o

Use

terCompliance

concentratioconcent

where w

b

ernt

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 
PTT Global Chemical Public Company Limited P-(Q-MP)-008: Personal Protective Equipment 

Revision No.: 1  Page  15 of 24  Date: 27/01/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit,  

or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent 

Item Type of PPE Description Specifications 

7 Foot/Leg 

Protection 

Safety Shoes Compliance TIS 523-2528, ISO EN 20345, BS 1870, ANSI Z41, DIN 4843 or equivalent. Steel toe cap and steel midsole, Oil 

resistant, Anti-slip, Antistatic, Limit heat resistant Comfort solidity. 
  Chemical Resistant, Rubber Boots.  Compliance:  ANSI Z41 or equivalent.Steel toe cap, PVC blend provides chemical resistance, Anti-slip, Antistatic, Limit heat 

resistant Comfort solidity. 
8 Fall Protection Safety Harness Compliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent. Polyester webbing or equivalent and 

required inspection, made from polyester material or equivalent 

Lanyard (Line) Compliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent ,Polyester webbing or equivalent and  

required inspection, made from polyester material or equivalent 
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6.3 Guidance for PPE Selection in any work (PPE matrix)  

            Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Guidance for PPE Selection in any work (PPE matrix). See details and download in 

Document Center (DCM)  P-(Q-TS)-008 Personal Protective Equipment  Related Document  External Reference info  Guidance for PPE 

Selection in any work (PPE matrix) 
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6.4 Use of PPE 

No. Protection Item Use 

1 Head Protection Safety Helmet Wear in all operating and maintenance areas to absorb the force of impact, and to deflect falling objects. 
Specific work areas i.e., Laboratory and Wworkshops may be used in specified area (Safety sign) . 

2 Hearing Protection Ear Plugs Use when expose with noise level  > 85 dBA. 

  Ear Muffs  Wear when expose with noise level  > 85 dBA, especially high frequency noise. 

3 Eye/Face Protection Goggles Wear for splash and impact protection.  Can be used in conjunction with safety glasses. 

  Safety Glasses Wear for impact protection.  Required outside of office areas.  Side shields are available. 

  Lens Replacement Use to replace damaged lenses that may reduce vision or the protective qualities of the lens. 

  Welding Helmets Wear during welding operations for eye protection from sparks. 

  Side Shields Wear in conjunction with safety spectacles for protection against air borne particles.  Required during 

shutdown operations. 

  Furnace Inspection 

Shields 

Wear when inspecting furnace fires. 

On
and maintenance amain

reas is i..e., LaboratoLab

O
n expose with noiexpose with U

ear when expose when expal
Wear for splaWear forrntees Wear Wetetetete

mentmentIn

 
PTT Global Chemical Public Company Limited P-(Q-MP)-008: Personal Protective Equipment 

Revision No.: 1  Page  18 of 24  Date: 27/01/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit,  

or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent 

No. Protection Item Use 

  Face Shield  Required to provide protection where facial exposure to against splash, spray impact. The face shield 

material must be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate material for impact resistant and 

limited heat and scratch resistant 

4 Respiratory Protection Dust/Mist Respirator, 

General Purpose 

Wear when expose with dust and slightly vapor in workplace. For general use against nuisance dusts. 
Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries or while 

performing a site audit in restricted area etc.   
  Dust/Mist and 

Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against nuisance organic vapors. 
Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, Petrochemical Manufacturing, 

Undercoating. 
  Dust/Mist and Welding 

Fume Respirator with 

Valve 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against metal fumes produce from 

welding, cutting and operations involving heating of metal. Suggested application: Same as dust respirator 

above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

  Half Face piece Dual 

Cartridge / Filter 

Respirator. Use with a 

cartridges or filters for 

particulate or gas and 

vapor protection. 

Wear for specific purpose, i.e. a long period general use against dust, chemical and metal fume (depend on 

cartridges or filters used) and can be disassembled, cleaned and reused. 
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No. Protection Item Use 

  Cartridges and Filter 

for Half Face piece 

Respirator 

Wear for specific purpose to use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters 

used) and can be disassembled, cleaned and reused. 

  Organic Vapor/Acid 

Gas Cartridge 

To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, 

sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 
  Dusts/Mists pre-filter 

for cartridge 

To use with 3M Cartridges for additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer To use to retain pre-filter  

5 Body Protection Class A Acid Suit Required for maintenance work on systems which have not been isolated and may be under pressure, or 

during operations work on an open system.  Consists of chemical suit, including chemical boots, acid hood 

and long gauntlet acid gloves with sleeve cone.  Can only be used when connected to, and supplied with 

Grade D breathing air for cooling. 
  Class B Acid Suit Required for maintenance work on a system which has been isolated and is depressured.  Consists of 

chemical suit, chemical boots, acid hood, chemical face shield, and long gauntlet acid gloves. 
  Disposable Coverall Wear to protect skin from contact with lower concentrations of hazardous liquids, toxic chemicals and 

minute particles.For higher concentrations or highly toxic materials, use Saranex Coveralls. 
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No. Protection Item Use 

  Saranex Disposable 

Coverall 

Wear when working with hazardous liquids, toxic chemicals, and minute particles, to prevent contact with 

the hazardous material. 
  Flash Suits Wear in conjunction with flash boots and gloves. Wear when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces. 
  Heat Radiant Suit Wear when around extreme heat.  Wear in conjunction with heat radiant gloves. 
  Encapsulating 

Chemical Suit 

Wear with SCBA for emergency work where there is potential exposure to highly corrosive or toxic 

chemicals and complete respiratory and body protection is required. 
Special training is required before wearing these suits in hazardous atmospheres. 

  Proximity Suit (Fire 

Suit) 
Aluminized suit for approach in high temperature situations.Worn with SCBA.Special training is required 

before wearing these suits in hazardous situations. 
  Vinyl Apron For use where contact with corrosive chemicals is possible and protection is required for the front part of 

the body only. 
  Fire Fighting Gear To be worn when fighting fires and, when required during fire drills. 

6 Hand/Arm Protection Chemical Polyester 

Gloves 

Wear for maximum protection and dexterity against a wide range of industrial chemicals, acids and caustic. 

  Neoprene Gauntlet 

Gloves 

Wear when working with oils, acids, alcohols, caustics and solvents.  Provides excellent wet grip and 

flexibility.  Use in conjunction with Class A or Class B acid suits. 
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No. Protection Item Use 

  PVC Gauntlet Gloves Wear when handling abrasive materials, small parts and cleaning operations.  Good chemical resistance to 

petroleum, chemicals, oils, acids, caustics and solvents. 
  Leather Palm Gloves Wear for tough all-purpose work. 
  Dermathin Gloves Wear when optimum finger dexterity and sensitive touch is necessary. 
  Flash Gloves Wear when around extreme heat or when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces.  Wear in 

conjunction with flash suits and boots. 
  Disposable Vinyl 

Gloves 

Wear for general, light duty uses.  Gloves are seamless, strong and chemical resistant. 

7 Foot/Leg Protection Safety Shoes Wear in all non-office work areas.  Steel/hard toed shoes are provided by the Company.  Shoes shall be 

lace up, have oil resistant soles, and have a heel. 
8 Fall Protection Safety Harness Wear when work at height as at least 2.7 meters above ground or platform level is required  

  Lanyard (Line) Wear when work at height as at least 2.7 meters above ground or platform level is required. Double 

lanyard with proper hooks should be used for fall protection when a worker has to move from one point to 

another.  
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6.5 Guide for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 

No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

1 Head Protection - Safety Helmet Longer than 5 years from manufacturer, or damage 

both hard hat outer shell damage (crack) or shoch 

absorbing lining was damaged. 

2 Hearing 

Protection 

- Ear Muffs 

 

Rubber of the muff is so hard and damage such as 

crack, holding is damaged in poor condition. 

- Ear Plugs ( Foam) Disposable 

- Ear Plugs (Silicone) It could not expand and fit to ear.  Contaminated with 

dust or others chemical. 

3 Respiratory 

Protection 

- Half-face mask 
 

Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece. Life 

time as specified by the manufacturer 
  - Cartridge  Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece.  

  - Dust Mask Condition rubber of face pice is not good 

(degradation), un-fit to face, inhalation or valve was 

damaged. Head strap is looser or damaged. 

4 Face & Eye 

Protection 

- Safety Spectacle 
 

Damaged from both chemical or more scratcht 

obsereved which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Safety Glasses 

 
Damaged from both chemical or more scratcht 

observed which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Face Shield Longer than 5 years from manufacturer, Cracked, 

damaged or scratch with might affect to visibility. 
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No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

5 Hand Protection - Leather Gloves 

- Strong Acid/Base  Resistant 

Gloves 

- Sharp/Abrasion Resistant 

Gloves 

- Heat Resistant Gloves 

- Electrical Resistant Gloves 

-  Chemical Resistant Glove for 

Laboratory  

- Chemical Resistant Glove for 

cleaning 

- Medical Gloves 

- Cotton Gloves   

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste biohazard or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 

6 Foot Protection - Safety Shoes 

- Safety Boots 

Longer than 1 year from manufacturer. Damage such 

as toe caps or sole of safety shoes damaged and may 

cause slippery incident. Leather is contaminated with 

chemical or oil. 
7 Body Protection - Protective Suit for resisting 

dirt/slightly vapour or mist 

( White Suit) 
- Strong acid/Base Resistant 

Protective Suit (Yellow Suit) 
- BTX, Mercury Resistant 

Protective suit (Silver suit) 

Disposable or Damage such as torn or punctured. 

Contaminated with oil, waste biohazard or chemical 

and could not decontaminated or cleaned. 

 

 

 

8 Fall Protection 

 

- Safety Harness 

- Safety Lanyard 

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 
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6.6 KPI Detail 

Type of 

KPI 
KPI name KPI description Reporting level 

Reporting 

frequency 

Leading 
No. of noncompliance 

(NC) report 

Any noncompliance (NC) report 

from internal or external audit of 

PPE procedure compliance 

Management 

review meeting 
Yearly 

Lagging 
No. of Recordable 

injury case 

Any recordable injury which 

causes PPE 

VP level or Safety 

Committee 
Quarterly 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Inte
rna

l Use O
nlyy which ich Vly

f ylyyyO
y

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-48 
เอกสารการตรวจสอบการทํางานของ Eye Washer / Shower 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-49 
เอกสารผูใ้ห้บริการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย  

และสภาพแวดล้อมในการทํางาน 
 



















 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-50 
การดําเนินงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  

เรื่อง การควบคุมการระบายไอสารอินทรยี์ระเหยจากการซ่อมบํารุง  
พ.ศ.2565 

 
 



Smell and VOCs 
Management for Shutdown g

Activity

1 กจิกรรมทีก่่อให้เกดินํา้เสีย

้ ้ ้ ้ ้ ้

1. กจกรรมทกอใหเกดนาเสย

1. ห้าม Drain นําเสียหรือนําปนเปือนต่าง ๆ ลงรางระบายนํา พนืคอนกรีต พนืดนิ หินเกลด็ และ Bund ของโรงงานโดยตรง ตอ้ง

ไดร้ับอนุญาตจากทาง Plant Operation ก่อนเท่านั้น เจา้ของงานตอ้งจดัใหม้ีภาชนะรองรับที่เหมาะสมมีฝาปิดใหม้ิดชิด เพื่อุญ p

ป้องกนักลิ่น โดยไม่อนุญาตให้ใช้ถุงพลาสตกิรองรับ และต้องดูแลไม่ให้เกดิกลิน่ฟุ้งกระจาย พร้อมติด label (นํ้าเสียปนเปื้อน)

2.  หา้มตั้งภาชนะที่บรรจุสารเคมี/ปนเปื้อนสารเคมี คร่อมหรือวางลงในรางระบายนํ้า

้ ื ้ ์ ื่ ื ่ไ3. มีผา้ใบหรือภาชนะรองรับการลา้งอุปกรณ์/เครืองมือในบริเวณทีไม่มี Bund 

4. ตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัการหกรั่วไหล (Spill Kit) กรณีหากเกิดเหตุฉุกเฉินเกิดการรั่วไหล   ต่างๆ เช่น ทรายดูดซบั ขี้เลื่อย ุ p ุ ุ ู

ปั๊มและอุปกรณ์สูบนํ้า

2. กจิกรรมทีก่่อให้เกดิกลิน่รุนแรง

1. ห้ามระบายทิ้ง (Drain) นํ้าเสีย นํ้าปนเปื้อนสารเคมี/ไฮโดรคาร์บอน นํ้าคอนเดนเซท (Condensate) ลงในพื้นที่ Bund และ/หรือกกัเกบ็ไวใ้น Bund 

ุ

2. ทาํในระบบปิด หรือลดกลิน่ก่อนเปิดอุปกรณ์ เช่น ปิดคลุมดว้ยผา้ใบอยา่งหนา (สีเขียว) จดัใหม้ีระบบกาํจดั (Scrubber) ลดกลิ่นหรือ VOCs ก่อน

ปล่อยออกสู่บรรยากาศ โดยไม่อนุญาตใหป้ล่อยออกสู่บรรยากาศโดยตรง

3. อุปกรณ์ทีม่นีํา้มนัปนเปื้อนต้องปิดคลุมด้วยผ้าใบอย่างหนา หรือผ้า Canvas ไว้ตลอดเวลาทั้งขณะรอทาํการขนยา้ย ไปทาํความสะอาดที่ลานลา้ง

4 ตอ้งควบคมการปล่อยสารอินทรียร์ะเหย (Total VOCs; TVOCs) ไม่ปล่อยออกส่บรรยากาศโดยตรง ตอ้งมีหน่วยบาํบดัที่มีประสิทธิภาพเพื่อ4. ตองควบคุมการปลอยสารอนทรยระเหย (Total VOCs; TVOCs) ไมปลอยออกสูบรรยากาศโดยตรง ตองมหนวยบาบดทมประสทธภาพเพอ

ป้องกนั TVOCs ออกสู่บรรยากาศ โดย TVOCs < 300 ppm ดาํเนินการตรวจวดัทุก 2 ชั่วโมง ส่งขอ้มลูให ้Q-SH-O3 ทุกวนัหลงัเลิกงาน  

้ ้ ่ ่ ้ ่ ้ ั ่ ิ่ ิ ี่ ่ ใ ้ ิ ิ่ ่ ปิ ป ์5. ตอ้งแจ้งหนวยงาน Q-SH-O3 ทราบลวงหน้าอยางน้อย 1 วนักอนเริมกจิกรรมทีอาจกอใหเ้กดกลนรุนแรง เชน การเปดอุปกรณ 

6. ห่อหุ้ม (Wrapping) ให้มดิชิดด้วยพลาสตกิ ก่อนนําออกนอกโรงงานทุกครั้ง

7. ตอ้งแจง้ Plant Operation/Q-SH-CM/Q-SH-O3 เมื่อพบกลิ่นรุนแรงผดิปกติ 

8. ต้องมอีุปกรณ์ฉีดดบักลิน่ผสมนํา้ยา Deodorant พร้อมใช้งานอยู่หน้างานตลอดเวลา

ตัวอย่างการใช้ภาชนะรองรับทีเ่หมาะสม

 

รูปตัวอย่างอุปกรณ์เกบ็กกั Liquid waste และหน่วยบาํบดั VOCs ที่เหมาะสม



3. มาตรการป้องกนัผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม ชุมชน กรณนีําอปุกรณ์จากกระบวนการผลติไปุ ุ
ซ่อมบํารุงภายนอกโรงงาน

1. ปิดคลุมอปุกรณ์อย่างมดิชิดดว้ยผา้ใบอยา่งหนา หรือผา้ Canvas หรือการ Wrapping เพื่อป้องกนักลิ่นรบกวน 

Drain สารเคมีหรือของเหลวที่คา้งในอปกรณ์ทั้งหมดแลว้ และผ่านการตรวจสอบจาก Package Leader /Q-SH-Drain สารเคมหรอของเหลวทคางในอุปกรณทงหมดแลว และผานการตรวจสอบจาก Package Leader /Q-SH-

O3/ Q-SH-CM ก่อนออกนอกโรงงานทุกครั้ง

4. มาตรการจัดการ/ควบคุมการหกรั่วไหล

1. Curve ความสูงจากพืน้ถาดถงึขอบสูงไม่น้อยกว่า 15 ซม. และความจุของ Bund ตอ้งไม่นอ้ยกวา่ปริมาตรของของเหลวในถงัที่มี

ปริมาตรมากที่สดใน Bund ปรมาตรมากทสุดใน Bund 

2. ภาชนะรองรับหรือถาดรอง Temporary Bund ตอ้งทาํการ Leak Test ด้วยนํา้ โดยผา่นการตรวจสอบร่วมกบัหน่วยงาน Q-SH-O3 

้ ใ ้ ิ ื ํ ใ ีโ ็3. ห้าม ใชถุ้งพลาสติกหรือถุงดาํในการบรรจุสารเคมีโดยเดด็ขาด 

4. ตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์ Chemical Spill Kit สาํหรับระงบัเหตุรั่วไหลหนา้งานเบื้องตน้ เช่น Absorbent, ทราย 

5 .มาตรการป้องกนัผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมจากงานใช้นํา้ความดนัสูง (High Pressure Water Jetting) 
ื ้ ํ ป ์

1. ห้าม ระบายนํ้าเสียจากการลา้งอุปกรณ์/เครื่องมือต่าง ๆ ลงภายใน Bund ของ Plant โดยตรง
้ ั ั ํ ้ ี ่ ้ ี ี่ ้ ั

หรืองานล้างทาํความสะอาดอปุกรณ์

2. ต้องจดัหาภาชนะรองรับนําเสีย เชน Tank Capsule,Lugger Box  พร้อมมี Bund ทีตรวจสภาพแลว้รองรับ
3. ก่อนระบายลง SUMP ตอ้งไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน Plant Operation และจดัหาตะแกรง (Mesh) ตดิตั้งที ่SUMP เพือ่กรองเศษวสัดุด้วย

ทุกครั้งทีม่กีาร Drain
่ ่ ่4. อุปกรณ์ทีถ่อดมาวางทีล่าน Clean เพือ่รอล้างทาํความสะอาด ต้องปิดคลุมให้มดิชิด

5. ตอ้งมมีาตรการควบคุมกลิน่ที่เกิดจากกิจกรรมลา้งทาํความสะอาด  เช่น ฉากกั้นความสูงไม่นอ้ยกวา่ 5 เมตร และพร้อมทั้งติดตั้ง Sprinkle 
สาํหรับฉีดนาํยาสลายกลิ่นโดยรอบดว้ยสาหรบฉดนายาสลายกลนโดยรอบดวย

รูปตัวอย่างการติดตั้งระบบ Sprinkle และการตดิตัง้ลาน Cleanรูปตัวอย่างการติดตั้งห้องหรืออาคารชั่วคราวที่ปิดมดิชิด

การจัดการและการรับเรื่องร้องเรียน
่กระบวนการจดัการเมื่อมีเหตุร้องเรียนภายใน กระบวนการจดัการเมื่อมีเหตุร้องเรียนภายนอก

เมื่อมีขอ้ร้องเรียน
เวลาทาํการ : แจง้ SHE วิทยสื่อสารช่อง2 (Tel. 6262, 6279)

รับเรื่องร้องเรียน สอบถามรายละเอียด ปัญหาและตาํแหน่งที่ไดร้ับผลกระทบ

 :  S  ุ  ( e . 6 6 , 6 79)
นอกเวลาทาํการ : Shift manager/Shift Supervisor/Fire Fighting/SHE duty 

่ ี่ ่

เวลาทาํการ : แจง้ SHE วิทยสุื่อสารช่อง2 (Tel. 6262, 6279)
นอกเวลาทาํการ : Shift manager/Shift Supervisor/Fire Fighting/SHE duty 

SHE หรือ Q-SH-CM
ร่วมกบั Operation และ CSR

ตรวจสอบ หาแหล่งทีมาว่า
เกดิจากภายในหรือไม่

สาเหตจากกจิกรรมใน 

Shift manager/Shift Sup ปรับปรุง/หยดุ
กิจกรรมที่ส่งผลกระทบสิ่งแวดลอ้มทนัที

โทรศพัทส์อบถามบริษทั
ขา้งเคียง/สอบถาม กนอ.

สาเหตุจากกจกรรมใน 
Plant หรือไม่

สอบสวน กาํกนดแนวทางป้องกนัแกไ้ข

แจง้กลบัผ้แจงกลบผู
ร้องเรียน



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-51 
การดําเนินงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  

เร่ือง การควบคุมการใช้หอเผา พ.ศ.2565 





 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-52 
เอกสารการสอบเทียบอุปกรณ์ต่างๆ 



TAG NUMBER : J-11-FT-404 WORK INSTRUCTION:

DESCRIPTION : INTERVAL : 

P&ID / LOCATION JOB TITLE & INTERVAL:

LOGIC NO. : 

EQUIPMENT CLASS : CAL. DATE: DUE DATE:

MANUFACTURER : CALIBRATION METHOD:

MODEL : ENVIRONMENTAL TEMPERATURES: ± 2 °C

INSTRUMENT TYPE : ENVIRONMENTAL RELATIVE HUMIDITY: ± 10 % RH
Refer W-(O-MN2-O3)-MNIN-017

CALIBRATION RANGE: ACCURACY: ± % OF FULL SPAN

INDICATOR RANGE: ERROR ALLOWABLE: ± 1 1 

OUTPUT RANGE: RESOLUTION:

AS FOUND ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

AS LEFT ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

CALIBRATION RESULT:

REMARK:

74402.0

60721.0

-0.087

85948.0

Rev.2  July30,2023

1 

30.01869459

-0.137

-0.137

-0.014

20.004

15.984

EL240583

0.01

10990003

0.160

CERT. NO

12.000 11.986

CAL.DATE

26/Mar/2026

0.062

-0.016

F-( O-MN2-03)-MNIN-008 

GENERAL FIELD TRANSMITTER CALIBRATION REPORT

0.000

%

AM2-A1532

ERROR Actual

kg/h

AM2-A1531

Process Meter 

COMPARISON WITH REFERENCE

PTT GLOBAL CHEMICAL CO.,LTD

Branch 11 Olefins 3

NIPPON FISHER

TO

B

0.056

0.062

D/P TRANSMITTER

READING

4.009

TO

HANDHELD Calibrator

86000.00

mA

N/A

PL240565

0.010

0.000

100.00

789

DESIRED VALUE

%

kg/h

TO

mA

16.000

8.000

mA

FLUKE

0.0000

% OF FULL 
SPAN

75

PRESSURE MODULE ASHCROFT

REFERENCE NAME

4.000

AM2-2

AS FOUND

mA

ASHCROFT

kg/h

74478.185

25

60811.183

20.000

MANUFACTURER

ATE-XS

0.009

26/Mar/2026

100

74478.185 15.984

12.006

8.004

16.005

8.010

19.978

0.00

READING

0.00

0.01

0.00

4.000

% OF FULL 
SPAN

-0.01

50

16.005

20.004

86000.000 20.000

-0.016

-0.022

0

25 43000.000

-0.014

0.010

mA

16.000

43000.000

AS LEFT

mA

-0.022

20.000

75

-0.100

0.056 0.1

-0.100

-0.087

0.1

42986.0

60721.0

74402.0

42986.0

85948.0

0.009

12.00612.000

-0.137

-0.006

60811.183

0.038

4.009

8.004

4.0000.000

26/Mar/2026

mA

N/A

W-(O-MN2-ICE)-MNIN-002 (D/P Trans)

-0.024mA

CALIBRATION

H-1104 BFW

UP

22-May-26 22/May/2027

TX FAIL DIRECTION :

1114D

0

0.00

EL240558

3.999

MODEL SERAIL NO.

0.00

1Y

0.00

11.986

ERROR Actual

kg/h

0.0

43040.0

0.00 43040.0

0.0

60828.0

74492.0

86010.0

86010.0

74492.0

60828.0

0.02

0.04

0.03

0.03

0.03

0.00

0.03

0.04

0.02

Piyapon Kruerat

100

19.97886000.000

CALIBRATED BY APPROVED BY

Wuttipong sabai

22/May/2026 22/May/2026

mA

0

0.013 mA

600520770

-0.01

mA

8.010

50

mA

0.062

3.999

8.000

TAG NUMBER : J-11-LT-401 WORK INSTRUCTION:

DESCRIPTION : INTERVAL : 

P&ID / LOCATION JOB TITLE & INTERVAL:

LOGIC NO. : 

EQUIPMENT CLASS : CAL. DATE: DUE DATE:

MANUFACTURER : CALIBRATION METHOD:

MODEL : ENVIRONMENTAL TEMPERATURES: ± 2 °C

INSTRUMENT TYPE : ENVIRONMENTAL RELATIVE HUMIDITY: ± 10 % RH
Refer W-(O-MN2-O3)-MNIN-017

CALIBRATION RANGE: ACCURACY: ± % OF FULL SPAN

INDICATOR RANGE: ERROR ALLOWABLE: ± 1 1 

OUTPUT RANGE: RESOLUTION:

AS FOUND ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

AS LEFT ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

CALIBRATION RESULT:

REMARK:

74.7

49.1

-0.831

99.9

Rev.2  July30,2023

1 

30.01868468

-0.175

-0.175

-0.133

20.002

15.959

EL240583

0.00

10990003

0.160

CERT. NO

12.000 11.867

CAL.DATE

26/Mar/2026

-0.162

-0.041

F-( O-MN2-03)-MNIN-008 

GENERAL FIELD TRANSMITTER CALIBRATION REPORT

0.000

%

AM2-A1532

ERROR Actual

mm

AM2-A1531

Process Meter 

COMPARISON WITH REFERENCE

PTT GLOBAL CHEMICAL CO.,LTD

Branch 11 Olefins 3

NIPPON FISHER

TO

S

-0.631

-0.162

D/P TRANSMITTER

READING

3.899

TO

HANDHELD Calibrator

1100.00

mA

N/A

PL240565

-0.026

0.000

100.00

789

DESIRED VALUE

%

mm

TO

mA

16.000

8.000

mA

FLUKE

0.0000

% OF FULL 
SPAN

75

PRESSURE MODULE ASHCROFT

REFERENCE NAME

4.000

AM2-2

AS FOUND

mA

ASHCROFT

mm

952.628

25

777.817

20.000

MANUFACTURER

ATE-XS

-0.101

26/Mar/2026

100

952.628 15.959

12.004

8.006

16.004

7.974

19.972

0.00

READING

0.01

0.00

0.00

4.000

% OF FULL 
SPAN

-0.01

50

16.004

20.002

1100.000 20.000

-0.041

-0.028

0

25 550.000

-0.133

-0.026

mA

16.000

550.000

AS LEFT

mA

-0.028

20.000

75

-0.256

-0.631 -0.7

-0.256

-0.831

-0.7

24.7

49.1

74.7

24.7

99.9

-0.101

12.00412.000

-0.831

-0.012

777.817

0.038

3.899

8.006

4.0000.000

26/Mar/2026

mA

N/A

W-(O-MN2-ICE)-MNIN-002 (D/P Trans)

-0.239mA

CALIBRATION

V-1104

DOWN

22-May-26 22/May/2027

TX FAIL DIRECTION :

1114D

Z-104

0.00

EL240558

3.998

MODEL SERAIL NO.

0.00

1Y

0.00

11.867

ERROR Actual

mm

0.0

25.0

0.01 25.0

0.0

50.1

75.1

100.1

100.1

75.1

50.1

0.04

0.02

0.03

0.01

0.01

0.00

0.03

0.02

0.04

Piyapon Kruerat

100

19.9721100.000

CALIBRATED BY APPROVED BY

Wuttipong sabai

22/May/2026 22/May/2026

mA

(-381 - -1012)

0.010 mA

600520767

-0.01

mA

7.974

50

mA

-0.026

3.998

8.000

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



TAG NUMBER : J-11-PT-407 WORK INSTRUCTION:

DESCRIPTION : INTERVAL : 

P&ID / LOCATION JOB TITLE & INTERVAL:

LOGIC NO. : 

EQUIPMENT CLASS : CAL. DATE: DUE DATE:

MANUFACTURER : CALIBRATION METHOD:

MODEL : ENVIRONMENTAL TEMPERATURES: ± 2 °C

INSTRUMENT TYPE : ENVIRONMENTAL RELATIVE HUMIDITY: ± 10 % RH
Refer W-(O-MN2-O3)-MNIN-017

CALIBRATION RANGE: ACCURACY: ± % OF FULL SPAN

INDICATOR RANGE: ERROR ALLOWABLE: ± 1 1 

OUTPUT RANGE: RESOLUTION:

AS FOUND ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

AS LEFT ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

CALIBRATION RESULT:

REMARK:

3.0

2.0

0.025

4.0

Rev.2  July30,2023

1 

30.0

0.019

0.019

0.004

0.000

16.005

EL240583

-12.00

10990003

0.160

CERT. NO

12.000 12.004

CAL.DATE

26/Mar/2026

0.019

0.005

F-( O-MN2-03)-MNIN-008 

GENERAL FIELD TRANSMITTER CALIBRATION REPORT

0.000

%

AM2-A1532

ERROR Actual

kgf/cm2
-g

AM2-A1531

Process Meter 

COMPARISON WITH REFERENCE

PTT GLOBAL CHEMICAL CO.,LTD

Branch 11 Olefins 3

EMERSON

TO

S

0.000

0.019

PRESS TRANSMITTER

READING

4.000

TO

HANDHELD Calibrator

4.00

mA

N/A

PL240565

0.003

0.000

100.00

789

DESIRED VALUE

%

kgf/cm2-g

TO

mA

16.000

8.000

mA

FLUKE

0.0000

% OF FULL 
SPAN

75

PRESSURE MODULE ASHCROFT

REFERENCE NAME

4.000

AM2-2

AS FOUND

mA

ASHCROFT

kgf/cm2-g

3.000

25

2.000

20.000

MANUFACTURER

ATE-XS

0.000

26/Mar/2026

100

3.000 16.005

0.000

0.000

0.000

8.003

20.003

-20.00

READING

-8.00

-12.00

-16.00

4.000

% OF FULL 
SPAN

-25.00

50

0.000

0.000

4.000 20.000

0.005

0.003

0

25 1.000

0.004

0.003

mA

16.000

1.000

AS LEFT

mA

0.003

20.000

75

0.031

0.000 0.0

0.031

0.025

0.0

1.0

2.0

3.0

1.0

4.0

0.000

0.00012.000

0.000

-125.000

2.000

-4.000

4.000

0.000

4.0000.000

26/Mar/2026

mA

N/A

W-(O-MN2-ICE)-MNIN-003 (PT)

0.011mA

CALIBRATION

H-1104 FUEL GAS

UP

22-May-26 22/May/2027

TX FAIL DIRECTION :

1114C

Z-104

-16.00

EL240558

0.000

MODEL SERAIL NO.

-4.00

1Y

-4.00

12.004

ERROR Actual

kgf/cm2-
g

0.0

0.0

-8.00 0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

-50.00

-75.00

-100.00

-125.00

-125.00

-20.00

-100.00

-75.00

-50.00

Piyapon Kruerat

100

20.0034.000

CALIBRATED BY APPROVED BY

Wuttipong sabai

22/May/2026 22/May/2026

mA

0

-43.500 mA

600520763

-25.00

mA

8.003

50

mA

0.031

0.000

8.000

Temperature Element Calibration Report
F-(O-MN2-O3)-MNIN-009 - REV: 1 - ReleaseDate: 29/04/2022

1/1

WORK INSTRUCTION:

JOB TITILE & INTERVAL :

CALIBRATION METHOD:

ENVIRONMENTAL TEMPERATURES: ± 2 °C

ENVIRONMENTAL RELATIVE HUMIDITY: ± 10 % RH

ACCURACY: ±

ERROR ALLOWABLE: ±

READABILITY:

T0-2503040/26

E0-0104019/26

AS FOUND ERROR #1: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

AS FOUND ERROR #2: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE
CALIBRATION RESULT:

TAG NUMBER : J-11-TE-401A P&ID / LOCATION : 1114A

DESCRIPTION : H-1104 COT #1 1Y-TEMP ELEMENT CALIBRATION��������������

PTT GLOBAL CHEMICAL CO.,LTD

Branch 11 Olefins 3

F-( O-MN2-03)-MNIN-008 

TEMP ELEMENT CALIBRATION REPORT

W-(O-MN2-O3)-MNIN-004 BURNOUT DIRECTION : UP

MANUFACTURER : THERMO ELECTRIC COMPARISON WITH REFERENCE

MODEL : 523544 N/A

EQUIPMENT CLASS : S CAL. DATE: 12/May/2026 NEXT DUE: 12/Apr/2027

TEMP. ELEMENT TYPE THERMOCOUPLE "K" N/A

CALIBRATION RANGE: 0.000 TO 1000.000 °C 1.000 % OF SPAN

°C

OUTPUT RANGE: 0.000 TO 1000.000 °C N/A

INDICATOR RANGE: 0.000 TO 1000.000 °C 10.000

Block CAL. CTC-1205A AMETEX CTC-1205A 695166-00214 27/Mar/2026

REFERENCE NAME MANUFACTURER MODEL SERAIL NO. CERT. NO CAL.DATE

Temp. Calibrator FLUKE 724 3074103 2/Apr/2026

% of FS. THERMOCOUPLE "K"

600.000 - 601.400 - 0.140 STEM LENGTH (mm.)

DESIRED VALUE ( A ) AS FOUND INSPECTION REPORT

°C
READING ERROR SENSOR ELEMENT A

°C mV.

800.000 - 801.300 - 0.130 STEM DIMETER (mm.)

700.000 - 701.200 - 0.120 505.0

1000.000 - 1000.800 - 0.080

900.000 - 901.000 - 0.100 10.00

DESIRED VALUE ( B ) AS FOUND

°C
READING ERROR SENSOR ELEMENT B

°C mV. % of FS. THERMOCOUPLE "K"

- - - - - -

- - - - - STEM LENGTH (mm.)

- - - - - -

- - - - - STEM DIMETER (mm.)

0.080 % of FS. 0.140 % of FS. % of FS.

- - - - -

ACCEPTED NOT ACCEPTED ACCEPTED AS REMARK
REMARK: ORDER No. 301879905

- % of FS. - % of FS. - % of FS.

12/May/2026 12/May/2026

Rev.2 - 25/7/2023

CALIBRATED BY WITNESSED BY APPROVED BY

Mr. Sampun   Singsupapkul Mr. Piyapon   Kruerut

OHM

mV.

79905

OHM

mV.

Uncontrolled Copy Related Doc: P-(O-MN2)-001

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



F-(O-MN2-ICE)-INO3-012 MO No.
PTTPE OLEFINS 3 PM Plan

6390 Cylinder No. 2
0578/24 Certificated No. 2

24-Feb-24 Certiacation Date 2
20-Feb-28 Expire Date Gas 2

Item Tag No. Location
Detector 

Head
Measuring Gas Remarks

0% 38% T90(S) Pass 0% 38% T90(S) Pass 20% 38%

1 58-AT-101 Around North of SRT III Cracking Heaters HC GD-A8-17 0.0 36.0 21.0 0.0 38.0 24.0
2 58-AT-102 Around East of SRT III Cracking Heaters / Pipe Rack P1-PR-01 HC GD-A8-17 0.0 38.0 22.0
3 58-AT-103 Around East of SRT III Cracking Heaters / Pipe Rack P1-PR-01 HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0
4 58-AT-104 Around East of SRT III Cracking Heaters / Pipe Rack P1-PR-01 HC GD-A8-17 0.0 36.0 23.0 0.0 38.0 21.0
5 58-AT-105 Around South of SRT III Cracking Heaters HC GD-A8-17 0.0 36.0 23.0 0.0 38.0 22.0
6 58-AT-106 Elevator Machine Room, between Air Intake Louvers, EL. 42150 HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0 EMR
7 58-AT-131 For Control valves at 2ndry TLE structure (EL 14,500) HC GD-A8-17 0.0 22.0 38.0 0.0 38.0 18.0 Replace sensor

8 58-AT-132 Pipe Rack P1-PR-01 (EL. 14500) Control Valves HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0
9 58-AT-133 For Control valves at 2ndry TLE structure (EL 14,500) HC GD-A8-17 0.0 36.0 21.0 0.0 38.0 22.0

10 58-AT-134 For Control valves at 2ndry TLE structure (EL 26,800) HC GD-A8-17 0.0 36.0 19.0 0.0 38.0 20.0
11 58-AT-135 Pipe Rack P1-PR-01 (EL. 26800) Control Valves HC GD-A8-17 0.0 34.0 24.0 0.0 38.0 23.0
12 58-AT-136 Pipe Rack P1-PR-01 (EL. 26800) Control Valves HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0
13 58-AT-137 Pipe Rack P1-PR-01 (EL. 26800) Control Valves HC GD-A8-17 0.0 36.0 18.0 0.0 38.0 22.0
14 58-AT-151 P-1103A/R, E-1128, P-1108A/R, P-1109A/R HC GD-A8-17 0.0 38.0 21.0
15 58-AT-152 C-1402 (Depropylenizer), P-1408A/R, E-1406A/R, V-1406 HC GD-A8-17 0.0 34.0 22.0 0.0 38.0 21.0
16 58-AT-153 C-1403 (Depropylenizer), P-1406A/R, E-1407 HC GD-A8-17 0.0 36.0 19.0 0.0 38.0 25.0
17 58-AT-154 P-1405A/R, V-1404, E-1404 HC GD-A8-17 0.0 38.0 17.0

0549/25

301861009

Cylinder No. 1

21-Feb-25
Expire Date 1

869355
Plant / Location

20-Feb-27

AS LEFT (LEL) ALARM

Certificated No. 1

CALIBRATION AND TEST RESULTS

Certiacation Date 1

AS FOUND (LEL)

6M-GAS DETECTOR CALIBRATION

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT

Form No.

PTT Global Chemical Public Company Limited

Item Tag No. Location
Detector 

Head
Measuring Gas Remarks

0% 38% T90(S) Pass 0% 38% T90(S) Pass 20% 38%

AS LEFT (LEL) ALARMAS FOUND (LEL)

18 58-AT-171 T-5001 (Cracker Bottom Storage Tank), P-5001A/R, T-1203 HC GD-A8-17 0.0 38.0 16.0
19 58-AT-191 Inside Analyzer Shed No.1 HC GD-A8-17 0.0 38.0 25.0 Analyzer Shed

20 58-AT-192 Inside Analyzer Shed No.1 HC GD-A8-17 0.0 36.0 19.0 0.0 38.0 23.0 Analyzer Shed

21 58-AT-195 HVAC air intake Analyzer Shed No.1 HC GD-A8-17 0.0 38.0 20.0
22 58-AT-201 V-1201, V-1202, V-1203 (Charge Gas Compressor) HC GD-A8-17 0.0 38.0 16.0
23 58-AT-202 V-1204 (Charge Gas Compressor 3rd Stage) HC GD-A8-17 0.0 36.0 19.0 0.0 38.0 23.0
24 58-AT-203 C-1201 (Caustic Water Wash Tower), P-1206, P-1207 HC GD-A8-17 0.0 34.0 22.0 0.0 38.0 21.0
25 58-AT-204 E-1211 (Dryer Feed Chiller) HC GD-A8-17 0.0 34.0 19.0 0.0 38.0 21.0
26 58-AT-205 V-1601, V-1602, V-1603 (Binary Refrigerant Compressor) HC GD-A8-17 0.0 38.0 17.0
27 58-AT-206 Between E-1501A and E-1501B (Propylene Refrigerant Cooler) HC GD-A8-17 0.0 38.0 16.0
28 58-AT-207 V-1505 (Propylene Refrigerant Accumulator), E-1501C HC GD-A8-17 0.0 38.0 21.0
29 58-AT-221 P-1002A/R, C-1002 (Amine Stripper) HC GD-A8-17 0.0 34.0 19.0 0.0 38.0 20.0
30 58-AT-222 C-1001 (Acid Gas Absorber) HC GD-A8-17 0.0 34.0 18.0 0.0 38.0 23.0
31 58-AT-241 Pipe Rack P2-PR-02 (Column 224-235) EL. 15000 Control Valves HC GD-A8-17 0.0 38.0 15.0
32 58-AT-242 Pipe Rack P2-PR-02 (Column 224-235) EL. 15000 HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0
33 58-AT-243 Pipe Rack P2-PR-02, EL. 19400 Control Valves HC GD-A8-17 0.0 38.0 16.0
34 58-AT-251 For Charge Gas Compressor Shelter (air ridge vents) HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0
35 58-AT-252 B-1201 (Charge Gas Compressor) HC GD-A8-17 0.0 38.0 17.0
36 58-AT-253 B-1601 (Binary Refrigerant Compressor) HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0
37 58-AT-254 B-1501 (Propylene Refrigerant Compressor) HC GD-A8-17 0.0 38.0 16.0
38 58-AT-255 For the Roof Ridge Vent of Compressor Shelter HC GD-A8-17 0.0 36.0 22.0 0.0 38.0 20.0
39 58-AT-256 For the Noise Cabin, for the roof, near NC-B-01 HC GD-A8-17 0.0 38.0 15.0 NC
40 58-AT-271 Inside Analyzer Shed No.3 HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0 Analyzer Shed

41 58-AT-272 Inside Analyzer Shed No.3 HC GD-A8-17 0.0 36.0 22.0 0.0 38.0 21.0 Analyzer Shed

42 58-AT-273 HVAC air intake Analyzer Shed No.3 HC GD-A8-17 0.0 38.0 15.0
43 58-AT-281 V-1502, V-1503 (Propylene Refrigerant Suction Drum) HC GD-A8-17 0.0 36.0 18.0 0.0 38.0 20.0



Item Tag No. Location
Detector 

Head
Measuring Gas Remarks

0% 38% T90(S) Pass 0% 38% T90(S) Pass 20% 38%

AS LEFT (LEL) ALARMAS FOUND (LEL)

44 58-AT-282 P-1501 (Propylene Refrigerant Pump), V-1501 HC GD-A8-17 0.0 34.0 20.0 0.0 38.0 21.0
45 58-AT-283 V-1604 (Binary Refrigeration Accumulator), V-1504 HC GD-A8-17 0.0 34.0 26.0 0.0 38.0 19.0
46 58-AT-301 V-1302, V-1303 (Deethanizer Feed Separator) HC GD-A8-17 0.0 36.0 25.0 0.0 38.0 20.0
47 58-AT-302 P-1302A/R, E-1307, C-1302 (Demethanizer) HC GD-A8-17 0.0 36.0 24.0 0.0 38.0 23.0
48 58-AT-303 P-1303A/R, C-1302, V-1305 (Demethanizer) HC GD-A8-17 0.0 34.0 24.0 0.0 38.0 23.0
49 58-AT-304 S-1304 (Charge Gas Dryer) HC GD-A8-17 0.0 36.0 22.0 0.0 38.0 21.0
50 58-AT-305 E-1215 (Dryer Regeneration Gas Feed Effluent Exchanger) HC GD-A8-17 0.0 30.0 40.0 0.0 38.0 24.0 Replace sensor

51 58-AT-321 Z-1301 (Cold Box), V-1506/V-1507/V-1508/V-1509 HC GD-A8-17 0.0 36.0 19.0 0.0 38.0 21.0
52 58-AT-323 Z-1301 (Cold Box), V-1506/V-1507/V-1508/V-1509 HC GD-A8-17 0.0 36.0 18.0 0.0 38.0 20.0
53 58-AT-324 Cold Box Structure EL. 5000 Control Valves HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0
54 58-AT-325 Cold Box Structure EL. 16000 Control Valves HC GD-A8-17 0.0 38.0 21.0
55 58-AT-341 Inside Analyzer Shed No.2 HC GD-A8-17 0.0 30.0 36.0 0.0 38.0 19.0 Analyzer Shed/ 

replace sensor
56 58-AT-342 Inside Analyzer Shed No.2 HC GD-A8-17 0.0 38.0 17.0 Analyzer Shed

57 58-AT-343 HVAC air intake Analyzer Shed No.2 HC GD-A8-17 0.0 40.0 17.0
58 58-AT-351 Pipe Rack P1-PR-01 (Column 305-313) EL. 16106 HC GD-A8-17 0.0 36.0 24.0 0.0 38.0 21.0
59 58-AT-371 P-1404A/R, P-1403A/R (HP Ethylene Product Pump) HC GD-A8-17 0.0 36.0 18.0 0.0 38.0 20.0
60 58-AT-372 P-1404A/R, P-1403A/R (HP Ethylene Product Pump) HC GD-A8-17 0.0 34.0 19.0 0.0 38.0 19.0
61 58-AT-373 C-1401 (Ethylene Fractionator), V-1410, E-1410A/B HC GD-A8-17 0.0 32.0 18.0 0.0 38.0 22.0
62 58-AT-374 C-1301 (Deethanizer), E-1309 HC GD-A8-17 0.0 32.0 21.0 0.0 38.0 24.0
63 58-AT-375 P-1301A/R (Deethanizer Reflux Pump), E-1308, V-1301 HC GD-A8-17 0.0 36.0 19.0 0.0 38.0 20.0
64 58-AT-376 S-1304 (Ethylene Dryer) HC GD-A8-17 0.0 36.0 21.0 0.0 38.0 21.0
65 58-AT-377 E-1313 (Acetylene Converter Intercooler) HC GD-A8-17 0.0 36.0 18.0 0.0 38.0 19.0
66 58-AT-441 E-1442, C-1440, E-1441A/R (Debutanizer) HC GD-A8-17 0.0 38.0 17.0
67 58-AT-442 P-1441A/R, P-1440A/R (Debutanizer) HC GD-A8-17 0.0 32.0 25.0 0.0 38.0 22.0
68 58-AT-443 V-1420, P-1420A/R, V-1440, E-1422, E-1440 HC GD-A8-17 0.0 36.0 24.0 0.0 38.0 21.0
69 58-AT-444 R-1420 (C3 Plus Hydrogenation Reactor), E-1420, E-1421 HC GD-A8-17 0.0 32.0 26.0 0.0 38.0 21.0

Item Tag No. Location
Detector 

Head
Measuring Gas Remarks

0% 38% T90(S) Pass 0% 38% T90(S) Pass 20% 38%

AS LEFT (LEL) ALARMAS FOUND (LEL)

70 58-AT-322 For the Breather Vent of Cold Box (Z-1301) HC GD-A8-17 0.0 34.0 21.0 0.0 38.0 20.0
71 58-AT-445 Z-1203 (PSA Unit) HC GD-A8-17 0.0 34.0 25.0 0.0 38.0 21.0
72 58-AT-446 Near B-1202A/R (Hydrogen Compressors) HC GD-A8-17 0.0 36.0 19.0 0.0 38.0 19.0
73 58-AT-447 Process Area - Item 72 HC GD-A8-17 0.0 36.0 21.0 0.0 38.0 21.0
74 58-AT-448 Process Area - Item 73 HC GD-A8-17 0.0 32.0 26.0 0.0 38.0 25.0
75 58-AT-172 Loading and Unloading Area (Quench Section / Cracking Heaters) HC GD-A8-17 0.0 32.0 24.0 0.0 38.0 22.0
76 58-AT-401 Loading and Unloading Area (Debutanizer & Hydrogenation Section) HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0
77 58-AT-501

For Air Intake of WWT Substation around WSS-MOD-01 & WSS-
MOD-04 HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0 WWT

78 58-AT-502 For Air Intake of WWT Substation, for the roof HC GD-A8-17 0.0 38.0 21.0 WWT
79 58-AT-521 Near North of WWT Oil Separator HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0
80 58-AT-522 South WWT Oil Separator HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0
81 58-AT-611 T-4701 (Ethylene Storage Tank) HC GD-A8-17 0.0 36.0 19.0 0.0 38.0 22.0
82 58-AT-612 T-4701 (Ethylene Storage Tank) HC GD-A8-17 0.0 34.0 23.0 0.0 38.0 21.0
83 58-AT-613 T-4701 (Ethylene Storage Tank) HC GD-A8-17 0.0 36.0 24.0 0.0 38.0 21.0
84 58-AT-614 T-4701 (Ethylene Storage Tank) HC GD-A8-17 0.0 34.0 24.0 0.0 38.0 21.0
85 58-AT-615 T-4801 (Ethane Storage Tank) HC GD-A8-17 0.0 34.0 25.0 0.0 38.0 24.0
86 58-AT-616 T-4801 (Ethane Storage Tank) HC GD-A8-17 0.0 38.0 16.0
87 58-AT-617 T-4801 (Ethane Storage Tank) HC GD-A8-17 0.0 32.0 22.0 0.0 38.0 21.0
88 58-AT-618 T-4801 (Ethane Storage Tank) HC GD-A8-17 0.0 34.0 21.0 0.0 38.0 20.0
89 58-AT-621 Propylene Storage Tank (T-4901) HC GD-A8-17 0.0 34.0 19.0 0.0 38.0 22.0
90 58-AT-622 Propylene Storage Tank (T-4901) HC GD-A8-17 0.0 36.0 18.0 0.0 38.0 19.0
91 58-AT-631 BOG Compressors Shelter HC GD-A8-17 0.0 36.0 17.0 0.0 38.0 23.0
92 58-AT-632 B-4801A/R (Ethane BOG Compressor) HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0
93 58-AT-633 B-4702A/R (Ethylene BOG Compressor) HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0
94 58-AT-634 B-4701 (Ethylene Flash Vapor Compressor) HC GD-A8-17 0.0 36.0 18.0 0.0 38.0 19.0
95 58-AT-635 E-4701 & E-4801 (Transfer Vaporizer) HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0



Item Tag No. Location
Detector 

Head
Measuring Gas Remarks

0% 38% T90(S) Pass 0% 38% T90(S) Pass 20% 38%

AS LEFT (LEL) ALARMAS FOUND (LEL)

96 58-AT-636 Pipe Rack UT-PR-02 HC GD-A8-17 0.0 36.0 16.0 0.0 38.0 18.0
97 58-AT-641 P-4701A/R & P-4702A/R (Transfer Pump) HC GD-A8-17 0.0 36.0 18.0 0.0 38.0 18.0
98 58-AT-642 P-4801A/R (Ethane Transfer Pump) HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0
99 58-AT-643 P-4901A/R (Propylene Transfer Pump) HC GD-A8-17 0.0 34.0 25.0 0.0 38.0 21.0

100 58-AT-651 For Air Intake of Utility Substation around USS-MOD-01 HC GD-A8-17 0.0 38.0 16.0 US
101 58-AT-652 For Air Intake of Utility Substation, for the roof HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0 US
102 58-AT-661 At No.2 Metering HC GD-A8-17 0.0 38.0 17.0
103 58-AT-662 At No.2 Metering HC GD-A8-17 0.0 38.0 21.0
104 58-AT-663 At No.2 Metering HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0
105 58-AT-664 At No.2 Metering HC GD-A8-17 0.0 40.0 20.0
106 58-AT-671 For Air Compressors (B-4401A/R) HC GD-A8-17 0.0 32.0 26.0 0.0 38.0 24.0
107 58-AT-681 At No.1 Metering HC GD-A8-17 0.0 34.0 21.0 0.0 38.0 22.0
108 58-AT-682 At No.1 Metering HC GD-A8-17 0.0 34.0 23.0 0.0 38.0 22.0
109 58-AT-691 Between Liquid Drain Vaporizer (E-4601) and Dry Flare KO Drum HC GD-A8-17 0.0 34.0 21.0 0.0 38.0 21.0
110 58-AT-692 Between Wet Flare KO Drum (V-4601) and Wet Flare Pump HC GD-A8-17 0.0 32.0 24.0 0.0 38.0 19.0
111 58-AT-701 For Air Intake of Main Substation HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0 MS
112 58-AT-702 For Air Intake of Main Substation HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0 MS
113 58-AT-703 For Air Intake of Main Substation HC GD-A8-17 0.0 38.0 18.0 MS
114 58-AT-704 For Air Intake of Main Substation HC GD-A8-17 0.0 38.0 21.0 MS
115 58-AT-705 For Air Intake of Main Substation, in the roof HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0 MS
116 58-AT-721 For Air Intake of Central Control Building HC GD-A8-17 0.0 38.0 22.0 CCB
117 58-AT-121 For E-3501 (LP Condensate Flash Drum Vent Condenser) H2 Suction GD-A8-17 0.0 38.0 20.0
118 58-AT-601 Between Q-3401A and Q-3401B (Cooling Tower) H2 Suction GD-A8-17 0.0 38.0 19.0
119 58-AT-602 Between Q-3401C and Q-3401D (Cooling Tower) H2 Suction GD-A8-17 0.0 38.0 17.0
120 58-AT-603 Between Q-3401E and Q-3401F (Cooling Tower) H2 Suction GD-A8-17 0.0 38.0 22.0
121 58-AT-604 Between Q-3401G and Q-3401H (Cooling Tower) H2 Suction GD-A8-17 0.0 36.0 25.0 0.0 38.0 22.0

Item Tag No. Location
Detector 

Head
Measuring Gas Remarks

0% 38% T90(S) Pass 0% 38% T90(S) Pass 20% 38%

AS LEFT (LEL) ALARMAS FOUND (LEL)

122 58-AT-605 East of Q-3401R (Cooling Tower) H2 Suction GD-A8-17 0.0 36.0 20.0 0.0 38.0 20.0
123 58-AT-326 Cold Box Structure - Additional HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0
124 58-AT-327 Cold Box Structure - Additional HC GD-A8-17 0.0 36.0 23.0 0.0 38.0 24.0
125 58-AT-693 Power Station Area HC GD-A8-17 0.0 34.0 25.0 0.0 38.0 25.0
126 58-AT-694 Power Station Area HC GD-A8-17 0.0 36.0 22.0 0.0 38.0 22.0
127 58-AT-695 Power Station Area HC GD-A8-17 0.0 34.0 25.0 0.0 38.0 24.0
128 58-AT-696 Power Station Area HC GD-A8-17 0.0 38.0 19.0

Item Tag No. Location
Detector 

Head
Measuring Gas Remarks

0 15 T90(S) Pass 0 15 T90(S) Pass 10 15

129 58-AT-193 Inside Analyzer Shed No.1 (Toxic Gas: H2S) H2S GD-A8-17 0.0 15.0 20.0 Analyzer Shed

130 58-AT-194 Inside Analyzer Shed No.1 (Toxic Gas: H2S) H2S GD-A8-17 0.0 15.0 18.0 Analyzer Shed

131 58-AT-274 Inside Analyzer Shed No.3 (Toxic Gas: H2S) H2S GD-A8-17 0.0 15.0 20.0 Analyzer Shed

132 58-AT-275 Inside Analyzer Shed No.3 (Toxic Gas: H2S) H2S GD-A8-17 0.0 15.0 16.0 Analyzer Shed
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

The purpose of this procedure describes the process of Permit to Work System in GC.  It 

also describes qualification of person, who involve in Permit to Work System. 

1.2 Objective 

The objectives of Permit to Work System are; 

 To ensure that jobs or activities are planned, equipment is prepared, personnel are 

informed of hazards, procedures and  precautions are taken, and work is executed in 

manner to protect safety, health and environment. 
 To ensure that the communication among relevant parties between Job Owner and 

Area Owner in order to perform the job properly and recorded. 
 To comply with legal requirements.  

  Inte
rna

l Use O
nly

t t

e;

are planned, equpla

ures and  precautures and  prec

y, health and envihealth and e

he communicationommu

r in order to perfoorder to p

mply with legal ry with leg

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  2 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

2. Scope 

The scope of Permit to Work System covers all Restricted area and Controlled area in GC 

premises.  The Permit to Work System is used for all Non-Routine activities of Area Owner which 

involve with any GC’s activities and confined space entry. However, if the routine activities of Area 

Owner are involved with hot work, Area Owner shall verify condition and gas test according to 

safety requirement of hot work permit. 

These following activities are exempt1 from Permit to Work System but Area Owner shall be 

informed and provide permission before starting work; 

Restricted area: 
• Gas testing by authorized gas tester.  
• Visual inspection of fire fighting equipment, but if it involve with the automatic system of fire 

fighting system such as Deluge Valve system, FM-200, CO2, Foam system etc. , Permit to 

Work System shall be applied. 
• Chemical injection rate adjustment by chemical’s vendor under Area Owner supervision. 

Controlled area: 
• Changing of electric lamps in building without scaffolding. 
• Water supply activities without digging.  
• Gardening activities without digging and scaffolding. 
• Office cleaning and furniture repairing. 
• Maintenance of telephone, computer and copy machine. 
• Repairing of the machine and routine work in maintenance workshop, but if it require 

electrical isolation or it is high risk work such as work involve with flammable gas, Permit to 

Work System shall be applied. 
• Activities in Contractor yard. 

Note 1 The exempted works are not included the works which are required Specific Work 

Permit.(Appendix 8.1)   
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3. Roles and Responsibility 

3.1 Role and Responsibility 

3.1.1 Qualified Permit Requester  
Qualified Permit Requester shall mean GC staff or Contractor who has been properly 

trained, tested and determined as qualified by SHE. 
Qualified Permit Requester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Understand work detail, working area, tools, equipment, and work duration in order 

to select the correct Type of work permit.  
 Ensure that the data in Permit Request section in Work Permit form has been properly 

completed and all recommendation before starting work have been listed. 
 Ensure required Specific Work Permit and other document have been properly 

prepared and submitted with work permit being requested. 
 Plan and prepare to prevent the hazardous from the work such as 

o Job safety and environmental analysis (JSEA),  
o Personnel protective equipment (PPE),  
o Lock out/Tag out,  

o Fire extinguisher  

 Prepare tools and equipment which are suitable for the work.  
 Ensure that Supervisor, Foreman, Leadman and other workers for the work fully 

understand the scope of work, contingency plan, evacuation plan, and emergency 

response. 
 Submit Work Permit form and other supporting document to Authorized Permit 

Approver.  
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3.1.2 Qualified Supervisor, Foreman, Leadman  
Supervisor, Foreman, Leadman shall mean GC staff or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field and has been properly trained, tested and determined as 

qualified by Job Owner, Area Owner and SHE. 
Supervisor, Foreman, Leadman shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review with Authorized Permit Issuer for all conditions and requirements of the Work 

Permit and related Specific Work Permit and other document and then sign the Work 

Permit form to acknowledge that all conditions and requirements are fully understood. 
 Ensure that the working area and the work activities meet all requirements in the Work 

Permit, for the example, fire blanket and fire extinguisher have been prepared for 

Open flame hot work. 
 Verify that the working area has been properly prepared and the equipment has been 

properly isolated and cleaned. 
 Communicate the detail of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation 

plan and emergency response to other workers. 
 Ensure that all related Work Permits shall be posted at the working area. 
 Ensure that all conditions in the Work Permit are maintained at all times during the 

work. 
 Ensure that Authorized Permit Issuer is notified immediately when the working area 

conditions has been changed or turned to abnormal condition. 
 Suspend the work, when the performance of the work or the operating conditions in 

the area is unsafe for the workers and immediately notified Authorized Permit Issuer.  
 Request for extension of the validity of the Work Permit ( If required)  by notifing 

Authorized Permit Issuer. 
 Ensure that when work is completed, working area need to return to an acceptable 

condition especially de-isolation.  
 Notify Authorized Permit Issuer that the work has been completed and ready for Area 

Owner’s inspection.  
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 Supervisor, Foreman, Leadman scoping guideline 

- Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs within a 

distance of 15 meters at horizontally same level and 6 meters at vertical level as 

long as the Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman can clearly see all 

following Jobs 

 Open flame hot work in restricted area 

 Specific work permit:  confined space ( need gas free) , excavation, 

radiation, Work nearby high voltage, diving 

 Hot tapping 

 High pressure water jet 

 Pressure test 

 High risk job 

- For another jobs, Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs in the 

area. 

3.1.3  Qualified Permit Issuer  
Qualified Permit Issuer shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Qualified Permit Issuer shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review and clearly understand detail of the work.  
 Verify the Specific Work Permit and other documents have been properly prepared 

and submitted with Work Permit. 
 Ensure that the equipment properly isolated and cleaned up for gas freeing until 

acceptable level is met.  
 Ensure that the Supervisor, Foreman, Leadman and other workers fully understand 

scope of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation plan and emergency 

response. 
 Verify the qualification of Permit requester and Supervisor, Foreman, Leadman. 
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 Ensure that the appropriate test of Hazardous atmosphere (combustible gases, toxic 

gases) and Oxygen test for Hot work and Confined space entry permit use Authorized 

Gas Tester. Test must always be completed before issuing Work Permit.   
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Sign work permit preparation completed. 

3.1.4 On-site verifier 

On-site verifier shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Co-ordinate with Qualified Permit Issuer to confirm the equipment properly isolated 

and cleaned up for gas freeing until acceptable level is met.  
 On-site verify and sign work permit before starting work for Open flame Hot work or 

other works required by Authorized Permit Approver. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Check work completed and sign acceptance of completed work. 
 Verify the equipment and working area when work finished to return for normal 

operation. 

3.1.5  Authorized Permit Approver  
Authorized Permit Approver shall mean GC staff who has been properly trained, tested 

and determined as qualified by SHE. VP of Area Owner proposes staff with the guideline 

in Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Permit Approver shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Assess the working area and process condition whether Work Permit can be approved 
or not.  

 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparations, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
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 Oversee all works and make sure that safety distance is sufficient between the other 

works. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Determine whether on-site verification is required for Cold work and Non Open flame 

Hot work or not.  
 Approve and Close Work Permit with signature.  

3.1.6  Authorized Gas Tester  
Authorized Gas Tester shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Gas Tester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit and before issuing Work Permit. 
 Supervise Safety Standby Man for testing the gas. 
 Record the gas test result in Work Permit. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if the Gas test result of the approved work 

does not comply the standard or Work Permit requirements. 

3.1.7 SHE  

SHE in each area shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Provide the work permit training course to qualified the Permit Requester, 

Supervisor, Foreman, Leadman, Permit Issuer, Qualified Permit Approver and 

Authorized Gas tester. The refreshment training frequency shall be according to SHE 
mandatory training procedure.  

 Maintain the updated data of qualified persons and ensure that involved person able 

to access this data. 
 Support as necessary to ensure effectiveness of Permit to Work System.  
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 Monitor and evaluate the effectiveness of Permit to Work System  

 Provide the suggestion for continuous improvement of Permit to Work System. 

3.1.8 Safety Standby Man 

Safety Standby Man shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit periodically. 
 Inform the gas test result. 
 Do a safety patrol in the assigned area 
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3.2 Guideline Qualification for Permit to Work Role & Responsibility 

Role 
Person in Charge Trained & Tested by 

Restricted area Controlled area  

Qualified Permit Requester GC staff  

or Contractor 

GC staff  

or Contractor 

SHE 

Qualified Supervisor, Foreman, 

Leadman 

GC staff  

or Contractor who responsible to supervise workers in the field5 

GC staff  

or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field5 

SHE, Area Owner 

Qualified Permit Issuer1 GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work permit  

Technician1, 

Officer1, Engineer1,4 

Issue Cold / Hot work permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator3 

Issue Cold work permit / Non-open 

flame Hot work permit  

- SHE 

Authorized Permit Approver GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Approved Cold / Hot work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of each area or 

building4 

Approved Cold / Hot work permit 

SHE 

 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

BU 

 Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

- SHE 

On-site Verifier Assign area Field operator Assign area Field operator Assign Technician, 

Officer 

SHE 

Authorized Gas tester Operation 

(Periodic gas test can be done by  

safety standby man if it is very frequent) 

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

Note: 1 Besides GC staff, a permanent Contractor could be trained to be a Permit issuer under VP of Area 

Owner consideration.  
 2 Because of BU plant has less complexity of equipment and hierarchy of man power, the Permit 

Approver will perform the Permit Issuer role and sign the approver part in work permit form only. 
 3 Senior operator who have experience or capability such as operator with job grade T4, T5.   
 4 See appendix 8.2.2 
 5 Prefer contractor who knowledgeable and clearly communicate detail of work to  

              Permit Approver, for example foreman or leadman contractor 

Table 1 : Qualification of Permit to Work Role & Responsibility 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Committed Work 

 Job Owner and Area Owner shall prepare the committed work list and submit to 

involved person. 
 Job Owner shall plan and prepare man powers, tools, equipment.  
 Area Owner shall plan and prepare working area and process condition for the 

committed work list and ensure the equipment proper clearance. 
 Qualified Permit Requester shall complete Work Permit form and prepare related 

documents. 

5.2 Work Permit Request 

 Qualified Permit Requester shall submit the Work Permit with Specific Work 

Permits ( if required)  and other documents to Authorized Permit Approver. 
Authorized Permit Approver assigns Qualified Permit Issuer to prepare and issue 

the Work Permit. 
 If Qualified Permit Requester is a Contractor, he or she should submit Work Permit 

form to Job Owner who is GC staff for reviewing and signing before submit the 

Work Permit to Authorized Permit Approver. 
 Unplanned Jobs or additional Jobs shall submit to Area Owner before the required 

executed date at least one day. 
 In case of emergency Jobs, Job Owner shall contact Authorized Permit Approver 

directly. 

5.3 Work Permit Preparation  

5.3.1 Verify Work Permit documents 

Qualified Permit Issuer shall verify as follows;  

 Type of Work Permit and the type of Specific Work Permit.  The Specific 

Work Permit and other documents have been properly prepared.  
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 The qualification of Qualified Permit Requester and Supervisor, Foreman, 

Leadman. 
 The Work Permit has properly completed data and all required information. 
 If Specific Work Permit is required, Qualified Permit Issuer shall verify that 

the Specific Work Permit has properly been prepared.  

5.3.2 Verify Working Condition and Safety Requirements 

Qualified Permit Issuer shall review the working condition as follows; 

 Equipment conditions, safety requirements, fire protection requirements & 

personnel protection requirements are all listed along with special 

instructions. 
 Ensure that the working area has been properly prepared and the equipment 

has been properly isolated with Lock out/Tag out system. 
 Ensure that there is no any safety conflict among different Work Permits in 

the same area. 
 Name of On-site Verifier is specified. 

5.4 Confirm Readiness of the Working Area and Gas Test by Area Owner 

 Qualified Permit Issuer ensures the equipment properly isolated and cleaned up for 

gas freeing until acceptable level is met.  
 Authorized Gas Tester initially tests the Hazardous atmosphere (combustible gases, 

toxic gases) and Oxygen if they are required by Work Permit. 
 The initial gas test shall be done by Authorized Gas Tester of Area Owner prior to 

issue the Work Permit.  However, Safety Standby Man can be called for testing the 

gas under supervision of the Authorized Gas Tester of Area Owner 

 The periodic gas test can be performed by Safety Standby Man.  
 If Job is interrupted for more than one hour, gas test must be done again before 

restarting work. 
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 Qualified Permit Issuer signs in the Work Permit form for readiness of the working 

area and submits to Authorized Permit Approver. 

5.5 Work Permit Approval 

Authorized Permit Approver shall do as follows; 

 Assess the working area and process condition whether they are safe for working or 

not, especially;  

 The impact from combustible gas/liquid purges or drains from nearby units. 
 The safety requirements conflicts with other Work Permits performed in same or 

nearby working area.  The Work Permit shall be suspended until the conflict has 

been eliminated. 
 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparation, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
 Request the Authorized Pertmit Approver or Qualified permit issuer of other areas 

to countersign the Work Permit, if there are some impacts of working activities to 

other units or operating areas. 
 Request the Approval Cosigner if work is considered of high risk work.  The 

Approval Cosigner must be a PTTGC staff with a very high degree of overall 

operational knowledge and experience. 
 Ensure that all necessary Specific Work Permits have been signed, if they are 

required. 
 Approve the Work Permit with signature and then return the Work Permit to 

Qualified Permit Issuer.  
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5.6 Permit Communication 

 Qualified Permit Issuer or Authorized Permit Approver explains the scope of 

work, Safety  precautions, working area preparation and equipment isolation, 

contingency plan, evacuation plan, emergency response, PPE to Supervisor, 

Foreman, Leadman.  
 Supervisor, Foreman, Leadman signs for acknowledgment. 
 Supervisor, Foreman, Leadman keeps the Work Permit (Master) for 

communication to workers and posts at the working area.  
 Qualified Permit Issuer keeps the Work Permit (Copy). 

5.7 On-site Verification and Work Permit Execution 

5.7.1 Communication to workers 

 Supervisor, Foreman, Leadman explaines the scope of work, safety  

precautions, working area preparation and equipment isolation, contingency 

plan, evacuation plan, emergency response, PPE and Specific Work Permit 

requirements (if any) to workers. 
 Supervisor, Foreman, Leadman mobilizes equipment, workers to working 

area and should verify that the working area has been properly prepared and 

the equipment has been properly isolated and cleaned. 

5.7.2 On-site Verification 

 On-site Verifier shall ensure that the working area has been properly 

prepared as requirements in the Work Permit and the equipment has been 

properly isolated and cleaned up for gas and chemical freeing until 

acceptable level is met. 
 On-site Verifier shall confirm the gast test result with Authorized Gas Tester 

before starting work. 
 Before starting work; 
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- For Open flame Hot work, Supervisor, Foreman, Leadman shall contact 

On-site verifier to check working area together, then On-site verifier 

signs to allow for starting work. 
- For Cold work and Non-open flame Hot work that need specific work 

permit or high risk work, Supervisor, Foreman, Leadman shall inform 

On-site verifier before starting work.  
- However; On-site verification may be required by Authorized Permit 

Approver in Work Permit form. 
 The Work Permit shall be withdrawn, if Supervisor, Foreman, Leadman or 

workers cannot start work within 2 hours after the Work Permit has been 

Approved. 
 For Job in Controlled area, on-site verification can be done with clause 5.3; 

Work Permit Preparation and clause 5.5; Work Permit Approval. 

5.7.3 Work Permit Execution 

 Supervisor, Foreman, Leadman posts the Work Permit ( Master)  and related 

documents at the working area. 
 During work, On- site Verifier and Job Owner shall periodically perform on-

site survey to verify the working area conditions.  
 During work, Supervisor, Foreman, Leadman shall supervise and control 

worker to ensure all safety requirements are complied at all time. 
 The frequency of the periodic gas test depends on Work Permit requirement. 

Authorized Gas Tester should inform the periodic gas test result to Authorized 

Permit Approver and record in Work Permit (Copy).  
 The periodic gas test can be done by Safety Standby Man who is qualified by 

Authorized Gas Tester.  
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Work Suspension and Work Permit Withdrawal; 

 During work, if the working area or process conditions significantly change 

and cause unsafe conditions, the work shall be suspended and the Work 

Permit shall be withdrawn accordingly.  
 The suspension of work and withdrawal of the Work Permit can be done by 

any knowledgeable staffs, if they determine the conditions of the working area 

have been changed and the work become unsafe.  The person suspending the 

work and withdrawing the Work Permit shall immediately notify the 

Qualified Permit Issuer about the situation and the reason for withdrawing or 

suspending the work.  
 If the work is suspended due to concerns of hydrocarbon release in the 

working area, a new gas test must be performed before the work is continued.  
 If the Work Permit has been suspended with any reasons for longer than one 

hour, a new gas test is required before the work is continued. 
 If a leak, spill, plant upset, accident or other changes in work conditions 

occurs and creates a hazard, the Work Permit is no longer valid and shall be 

withdrawn.  After conditions have been confirmed safe, by the Authorized 

Permit Approver, the existing permit will be valid for re- issue after the 

oncoming Operation personnel have rechecked the working area. 
 If the scope of work described on the original Work Permit changes for any 

reason, a new Work Permit is required to be written with additional new  

precautions and restrictions.  Then go through the full approval and issuing 

work instruction. 
Permit duration and extension; 

Work Permit is normally issued during 07:00 to 19:00 for shift work or 8:00 to 

17:00 for day work, but it may be extended under the following conditions;  

 The Work Permit can be extended up to 12 hours by the oncoming nightshift 

operation personnel as long as the conditions remain unchanged and the 
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equipment and working area are verified by the oncoming operation 

personnel.  If gas test is required by the original Work Permit, it shall be 

checked and recorded before extending the Work Permit. 
 The Work Permit is only valid for a maximum of twenty-four (24)  hours.  A 

new Work Permit shall be issued by each dayshift.  Normally permitting of 

work would be initiated on dayshift and extended if required through the night 

shift.  
 Before extending the Work Permit, Authorized Permit Approver and 

Supervisor, Foreman, Leadman shall ensure that conditions are safe and all 

permit restrictions are continuing to be met. Authorized Permit Approver shall 

specify the extended time. Both Authorized Permit Approver and Supervisor, 

Foreman, Leadman shall sign the Work Permit extension. 

5.8 Work Finished 

5.8.1 Permit Ended 

 Supervisor, Foreman, Leadman notifies the On-site verifier that the work has 

been completed and ready for operations inspection. 
 On- site verifier checks work completion and de- isolation ( if required) . 

Working area is returned to an acceptable condition which is safe and clean.  
 On-site verifier signs acceptance for completed work. 
 Supervisor, Foreman, Leadman submits Work Permit to Qualified Permit 

Issuer.  
 Qualified Permit Issuer signs off to closed out Work Permit and informs Work 

Permit countersign or Approval cosigner (if any).  

5.8.2 Record 

 Area Owner retains the Master of Work Permit master at least 1 month for 

the jobs without incident and 2 years for the jobs with incident.  
 Job Owner retains the Copy of Work Permit.   
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Area Owner GC Staff who are responsible for areas or properties which work is executed. 
In this procedure, Qualified Permit Issuer, Authorized Permit Approver, On-
site Verifier are one of Area Owner. 

Approval Cosigner A person with a high degree of Operational knowledge and experience who 

responsible to review and approve high risk work (RAM consequence level 

4 & 5). The degree of Approval cosigner follow the below list; 

- Day supervisor or Division manager responsible for RAM consequence 

level 4 high risk work. 
- Vice president responsible for RAM consequence level 5 high risk work. 
Note:  RAM (Risk assessment matrix)  refer to W- (T-SP) -001 Operational 

Risk Assessment Matrix and Its Applications.   

BU Business Unit –  Polymer, EO-Based Performance, Green Chemicals, High-
Volume Specialties. 

Controlled area The fenced area outside the process area where containing the Fire station, 

Workshop, Warehouse, Laboratory outside the process area, Office building 

(exempt ENCO, Sun tower B), First aid etc. 

GPC  Group Performance Center –  Olefins, Aromatics, Refinery and Shared 

Facilities 

High risk work Work or activity are RAM consequence level 4 & 5.  The following are 

examples of high risk work; 

- Work done on the relief system, including the removal of a PSV or RV. 
- Any work above first platform of the flare stack i.e. I/E stack analyzers. 
- Hazardous work required to be done in an area where there is limited 

egress in the event of a problem.  
- Hot Taps i.e.  vessels, tanks and piping (In addition a Hot Work Permit 

is always required). 
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- Work that will involve the release of hydrocarbon in either a liquid or 

gaseous state. 
- Work that would involve the release or potential release of sour gas. 
- Work being done on acid or caustic or other hazardous chemical 

systems, where there is a danger of personnel coming into contact with 

this acid, caustic or other hazardous material in the system.  
- Blinding of acid, caustic or other hazardous chemical lines for work to 

be performed.  
- Instrumentation work on any transmitter in a hazardous chemical 

service where the work involved would or could involve I&E 

Technician’s or other personnel being exposed to hazardous chemicals. 
- The unplugging of lines or bleeders if the line or bleeder is in a service 

that contains hydrocarbon, hazardous chemical, high- pressure steam 

service, or lines and equipment in H2S service. 
- Tank cleaning and inspection work or any type of major maintenance 

work required in the confined space of tanks. 
- Any type of hot work required to be performed on the shell of tanks or 

vessels. 
- Interconnection pipe-line hot work performed in the off sites pipe-way. 
- Any work required to be done that Fire and Emergency Protection that 

will prevent the system from functioning normally or will have the 

potential for preventing the system from functioning properly during the 

work creating a safety risk. i.e. foam lines, fire hydrants, fire proofing, 

alarm alerting system, smoke and gas detectors systems, fire deluge 

systems, etc. 
- High voltage electrical work on equipment within the refinery or work 

on an incoming PEA electrical line (Such work will require a Hot Work 

Permit and an Electrical Certificate issued) 
- Cranes doing lifts over any live process lines, equipment or near high 

voltage electrical cables, where there is the possibility the boom could 
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come in contact with the high voltage electrical cable (Hot Work Permit 

in such cases a Crane Certificate are both required). 
- Inert entry into any vessel requiring work shall always be performed by 

and outside contractor specialized within an inert atmosphere.  (In such 

cases, a Job Safety and Environment Analysis ( JSEA)  is always a 

requirement and the outside Contractor specialist shall provide special 

work procedures for work inside the inert space.) 
- Working with hazardous new chemical materials being initially 

introduced into the process plant.  
- Any work inside of a confined space where there will be limited egress 

i. e.  long lines, columns, overhead vertical lines or other equipment 

requiring the use of rope ladders to gain access.  
- Excavation work in the vicinity of underground services where those 

services location can not be positively verified. 
- Excavations greater in depth than 1. 5 meters will be considered a 

confined space and may require the Special Risk Checklist including the 

requirement for a JSEA to be completed. 
- Any work on outside lines outside of a unit’ s battery limits or any 

interconnecting piping between process units. 

Job Group of activities or works need to be done and written in one Work Permit. 
 

Job Owner PTTGC staff who is responsible for jobs or activities requested to be done 

and to control the job or activities are requested meets all permitting 

requirements. 
PTTGC Job Owner including assigned and Qualified PTTME/BSA (direct 

hire)  that allow for maintenance, engineering and construction work. 
However, the accountability of jobs or activities are accounted by PTTGC 

staff who assigned PTTME/BSA.  
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GC PTT Global Chemical Public Co. , Ltd.  and subsidiaries including PTTGC, 

PTTPE, BPE, TSCL, TOCGC and TOL. 

Restricted area Parts of the ‘Inside Fence Area’ which are considered to be critical areas that 

required a higher level of authority to enter and where the Work permit 

system is in force.  This includes the Process area, Jetty, Loading area, Pipe 

rack ( both inside and outside the plant) , Tank Farm and Central control 

building (CCB). 

SHE Staff in SHE service division that provides Safety, Health and Environment 

Service 

Type of Work 

Permit  

There are 2 types of Work Permit as follows; 

1. Work Permit for entry the area of the work.  
There are 2 sub- types of this Work Permit.  The application depends on the 

nature of the work as describe as below; 

1. 1 Cold Work Permit is required for the work that will not involve the 

source of ignition or produce a source of ignition. 
1.2 Hot Work Permit is required for the work that will involves a source of 

ignition. There are two sub-types of Hot Work Permit as below; 

1.2.1 Open Flame Hot Work Permit:  The work that involve the use 

or generate flame or sparks such as cutting, welding, grinding and 

operate engine in Restricted area. 
1.2.2 Non- Open Flame Hot Work Permit: :  The work that may 

generate heat, flame or sparks such as the work that use non-
explosion proof equipment, chisel metal or concrete, pierce metal 

or concrete and vehicle entry in Restricted area.  
2. Specific Work Permit  

Specific Work Permit shall be attached whenever the work requires special 

safety requirement or additional safeguarding requirements be followed. 
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There are 9 sub-types of this Work Permit. The application for use depended 

on the nature of the work as describe as below; 

1. Confined Space Entry Permit 

2. Excavation Permit 

3. Radioactivity Permit 

4. Scaffolding Permit 

5. Electrical permit 

6. Crane/Lifting Permit 

7. Diving Permit 

8. Road Closure Permit 

9. Box-up Permit 

6.2 Other Supporting Information 

6.2.1 Safety requirement for Hot work Work Permit 

The following list is a guide of necessary site and equipment preparation 

requirements for Hot Work Permit:  
 Require positive physical isolation of equipment if hot work is required to 

be performed. Example of one form of positive physical isolation is Blinding 

(Spading). 
 Depressurize hydrocarbon from related equipment before starting work. 
 Test and check gas at the equipment by Authorized Gas Tester. 
 Determine a continuous gas monitoring device wheter it is required or not. 
 Clear any combustible materials which are located within 15 meters from the 

Hot Work area. 
 Install covers of all storm sewers and drainage system within 15 meters from 

working area. 
 Do not approve Hot work permit during loading or unloading hydrocarbon. 
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 Ensure that all necessary fire protection has been allocated in the hot work 

area. Fire extinguishers should be obtained by the Contractor. A fire hose (if 
required)  should be set up so that it is properly located to provide adequate 

protection and quick access. 
 Determine a safe location for welding equipment. 
 Ensure that welding machines have been properly grounded. 
 Determine the erection of spark screens if required.  
 Use a fire resistant material to cover scaffolding boards and enclose the 

elevated work platform on all four sides if the work involve with welding 

where hot slag may fall or when sparks are generated. 
 Determine insulation blankets to be protected surrounding equipment and 

pipes if required. 
 Rope off the area and hang “ Warning Do Not Enter”  signs under the hot 

work area to prevent persons from walking under the site while work is being 

performed overhead. 
 Determine respiratory protection or breathing apparatus if required. 
 Attach SDS sheet with the Master of Work Permit if the equipment or pipes 

contain hazardous hydrocarbon material or other hazardous chemicals. 
 Verify that all workers on the site are familiar using the nearest safety shower 

and eyewasher in the area. 
 Verify that there is no hydrocarbon leakage from pumps and no oil at the 

pump’s pads.  
 Install gas welding equipment with the flash back arrestor at the oxygen 

discharge regulator, fuel gas discharge regulator, torch grip which is 

connected to oxygen line and the other torch grip which is connected to fuel 

gas line. 

men

een properly groproperly 

screens if rscreens if equireeq

rial to cover scao cover 

rm on all four sion all fo

may fall or when may fall or w

e insulation blankinsulation b

s if requiredf required.
Rope off the arope off the

work area twork ar

perfope

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  24 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

6.2.2 Controlled area responsibility 

Area Head of area owner 

Office/Administration building, Utility at RO, Canteen, 

Change house, First aid, SHE Building and other area 

include road 

VP of H-GA 

Lab inside Restricted area, 

Lab outside Restricted area 

VP of T-LB 

Innovation center VP of I-SI 

Workshop, Sub-station outside Restricted area VP Maintenance of each plant 

Spare part and chemical Warehouse VP of T-SP 

Product Warehouse VP Operation 

Fire station Q-SH-CM 

O&M Plant, for example Sea water RO PU Head 

 Table 2 : Controlled area responsibility 
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6.2.3 Work Permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-01Cold work permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-02Hot work permit form 

6.2.4 Normative References 

 W-(T-SP)-001, Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 
 Ministerial Regulation on the Prescribing of Standard for Administration and 

Management of Occupational Safety, Health and Work Environment in 
Confined Space B.E. 2547 (A.D.2004) 

 

6.3 Implementation Plan 

- 

6.4 Summary in Thai 

1. ขอบเขต 

1) ระบบใบอนุญาตทาํงานนีÊครอบคลุมทัÊงพืÊนทีÉหวงหา้มและพืÊนทีÉควบคุมของบริษทัฯ  
2) ใชส้าํหรับการทาํงานทีÉไม่ใช่งานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉ  
3) ทัÊงนีÊหากงานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉเป็นงานทีÉก่อให้เกิดความ

ร้อนหรือประกายไฟ (hot work) เจ้าของพืÊนทีÉตอ้งตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการ
ทํางานและตรวจวดัแก๊สตามข้อกําหนดในใบอนุญาตทํางานทีÉมีความร้อนหรือ
ประกายไฟดว้ย (hot work permit) 

4) งานหรือกิจกรรมทีÉไดร้ับการยกเวน้ ไม่ตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน แต่ตอ้งแจง้ใหเ้จา้ของ
พืÊนทีÉรับทราบและอนุญาตใหท้าํก่อน ไดแ้ก่ 

พืÊนทีÉหวงห้าม  
 งานตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงาน  
 งานตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงหรืออุปกรณ์ด้านความปลอดภัย โดยการ Visual 

Inspection ทีÉไม่เกีÉยวข้องกับระบบดับเพลิงอัตโนมัติ เช่น ตรวจถังดับเพลิงแต่ถ้า
เกีÉยวขอ้งกบัระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิจะตอ้งขออนุญาตทาํงานดว้ย เช่น ระบบ Deluge 

Valve, FM-200, CO2 ระบบ Foam เป็นตน้ 
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 งานปรับแต่งอุปกรณ์เติมสารเคมี โดยบริษัทผูข้ายสารเคมีของหน่วยงานเทคนิค
กระบวนการผลิต เช่นงาน Calibration Pump เป็นต้น ทัÊ งนีÊ อยู่ในการควบคุมของ
พนกังานเดินเครืÉอง 

พืÊนทีÉควบคุม 

 งานเปลีÉยนหลอดไฟภายในอาคาร ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้าน 

 งานซ่อมท่อประปา ทีÉไม่มีงานขดุ  
 งานทาํสวน ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้านหรืองานขดุ 

 งานทาํความสะอาด ซ่อมแซม อุปกรณ์สาํนกังาน 

 งานซ่อมบาํรุงโทรศพัท ์คอมพิวเตอร์และเครืÉองถ่ายเอกสาร 

 งานซ่อมบาํรุงและงานประจาํใน Maintenance workshop (ยกเวน้ งานทีÉตอ้งมีการตดั
แยกระบบไฟฟ้าในอาคาร workshop  หรือการทาํงานกบัวสัดุทีÉมีสารไวไฟ เช่น การ
ตดัถงับรรจุนํÊามนั เป็นตน้) 

 การทาํงานของผูร้ับเหมาใน Contractor yard 

2. คํานิยาม 

พืÊนทีÉควบคุม พืÊนทีÉนอกเขตกระบวนการผลิต เช่น อาคารดบัเพลิง อาคาร
ซ่อมบาํรุง อาคารคลงัพสัดุ อาคารอาํนวยการ อาคาร
สถานพยาบาล เป็นตน้ 

พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉในเขตกระบวนการผลิต ซึÉงหมายรวมถึง Pipe rack ทีÉ
เชืÉอมต่อออกมาในเขตควบคุมดว้ย 

เจ้าของพืÊนทีÉ (Area Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ซึÉง
ทาํหนา้ทีÉเป็นผูอ้นุมตัิใบอนุญาต ผูอ้อกใบอนุญาตหรือผู ้
ตรวจสอบหนา้งาน 

เจ้าของงาน (Job Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน ซึÉงทาํ
หนา้ทีÉควบคุมดูแลงานทีÉรับผิดชอบใหป้ฏิบตัิตามใบอนุญาต
ทาํงานนัÊนๆ  
ทัÊงนีÊ ใหร้วมถึงพนกังาน PTTME ทีÉไดร้ับหมอบหมายจาก
ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line of command) 
สาํหรับงานซ่อมบาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการ
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ก่อสร้าง ซึÉงความรับผิดชอบในงานนัÊนๆ ยงัคงเป็นความ
รับผิดชอบโดยตรงของพนกังาน GC ทีÉเป็นผูม้อบหมาย 

ผู้ร่วมอนุมัติ (Approval 

Cosigner) 
พนกังาน GC ทีÉร่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยง
สูง 

- Day Manager หรือผูจ้ดัการส่วน เป็นผูร้่วมอนุมตัิ
ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 4) 

- ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) เป็นผูร้่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมี
ความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 5) 

ประเภทใบอนุญาตทํางาน
  

ใบอนุญาตทาํงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

1. ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 

แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 

1.1 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold Work Permit) ใช้
สาํหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อนหรือประกาย
ไฟ 

1.2 ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) 
ใชส้าํหรับงานทีÉก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกาย
ไฟ โดยแบ่งออกเป็น 

1.2.1 Open-flam hot work permit คืองานทีÉก่อให้เกิด
ประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร์ เป็นตน้ 

1.2.2 Non-Open Flame Hot Work Permit: งานทีÉไม่
ก่อใหเ้กิดประกายไฟ แต่อาจมีประกายไฟหรือ
ความร้อน เช่นงานทีÉใชอุ้ปกรณ์แบบ non-
explosion proof, งานใชส้วา่นเจาะ หรือการใช้
ยานพาหนะในเขตหวงหา้ม เป็นตน้  
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2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงเฉพาะ (Specific Work 

Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะของงานนัÊนๆ ซึÉง

หากทาํงานประเภทเหล่านีÊ ในเขตหวงหา้มหรือเขต
ควบคุม ตอ้งขออนุญาตทาํงานเหล่านีÊ  ควบคู่ไปกบั
ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 
(Hot/Cold Work Permit) ดว้ย  

 แบ่งออกเป็น 9 งาน คือ 

2.1 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ 

2.2 ใบอนุญาตทาํงานขดุ 

2.3 ใบอนุญาตทาํงานฉายรังสี 

2.4 ใบอนุญาตทาํงานนัÉงร้าน 

2.5 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 ใบอนุญาตทาํงานยกโดยรถปัÊ นจัÉน 

2.7 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา 
2.8 ใบอนุญาตทาํงานปิดถนน 

2.9 ใบอนุญาตทาํงานปิด Man-hole 

 

3. บทบาทและความรับผิดชอบ (Roles and Responsibilities) 
3.1 ผู้ขอใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 

เป็นพนกังาน GC หรือผูร้ับเหมาทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งมีความเขา้ใจในรายละเอียดของงาน พืÊนทีÉทาํงาน อุปกรณ์ 

เครืÉองมือทีÉใชป้ฏิบตัิงาน และเลือกใชใ้บอนุญาตทาํงานใหถู้กตอ้งตามประเภทของ
งาน (Cold work permit หรือ Hot work permit) 

- กรอกขอ้มูลและลงนามในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงานในส่วนของทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
การขออนุญาต (Permit Request) กรณีทีÉผูข้อใบอนุญาตเป็นผูร้ับเหมา ตอ้งให้ผู ้
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ควบคุมงานของ GC ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนส่งให้กบัผูอ้อกใบอนุญาต
ทาํงาน 

- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งพิจารณาว่ามีงานทีÉเข้าข่ายต้องขอใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ 
(Specific work permit) หรือไม่ หากตอ้งใช้ร่วมด้วย ให้ดาํเนินการขอใบอนุญาต
ทาํงานเฉพาะก่อน เพืÉอใชแ้นบกบัใบอนุญาตทาํงาน 

- วางแผนและเตรียมการป้องกนัอนัตราย จากการปฏิบตัิงาน เช่น 

 การทาํการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 
 เตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE) 
 ระบบ Lock out/Tag out 

 ถงัดบัเพลิง หรือผา้กนัไฟ 

- มัÉนใจว่าหัวหน้างานมีความเข้าใจรายละเอียดข้อกาํหนดและข้อควรปฏิบัติใน
ใบอนุญาตทาํงานแลว้ 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานและเอกสารอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง ใหก้บัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน 

3.2 หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman) 
เป็นพนักงาน GC หรือหัวหน้างานผูร้ับเหมา ทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบจาก
หน่วยงาน SHE มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้

ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้
ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ควบคุมดูแลให้มีการจดัเตรียมมาตรการป้องกันสะเก็ดหรือประกายไฟจากการ
ปฏิบตัิงาน เช่น ผา้กนัไฟ รวมถึงจดัเตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิง เช่น ถงัดบัเพลิง เป็นตน้ 

- ควบคุมดูแลใหผู้ป้ฏิบตัิงานและสภาพการทาํงานตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ตรวจสอบให้มัÉนใจว่า สถานทีÉทาํงาน อุปกรณ์ไดร้ับการเตรียมพร้อมหรือตดัแยก 
(Isolation) ตามทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 
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- สืÉอสาร รายละเอียดงานทีÉปฏิบัติ ขอ้ควรระวงัด้านความปลอดภยั แผนฉุกเฉิน /
พยพ ใหก้บัผูป้ฏิบตัิงานทราบอ  

- แสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานตลอดเวลา 
- แจ้งผู ้ออกใบอนุญาตหรือผู ้ตรวจสอบหน้างานทันที  เ มืÉ อสถานทีÉทํางาน

เปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยุดการปฏิบตัิงานจนกว่าจะได้รับการ
ตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

- แจง้ขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต 

- หลงัเสร็จงานตอ้งตรวจสอบและยืนยนัวา่ช่างฝ่ายซ่อมบาํรุงไดป้ลดล็อกกุญแจและ
ป้ายเตือนออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้และทาํความสะอาดสถานทีÉทาํงานให้
เรียบร้อย 

- แจง้ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานเพืÉอทาํการตรวจสอบความเรียบร้อย 

- แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ทีÉของหวัหนา้งาน 

 หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 

 กรณีทีÉเป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น 
Column, Tower, Reactor, Furnace, tank แมจ้ะเปิดหลาย man hole แต่ถา้เป็น Work 

permit เดียวกนัก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 
 กรณีควบคุมงานมากกว่า 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกัน มีแนวทางการพิจารณา
ดงันีÊ  

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน 15 เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ 
6 เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉ งเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได้ 
สาํหรับงานดงัต่อไปนีÊ  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

2) งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  
a. งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร

ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 

c. งานฉายรังสี 

d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 
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e. งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 
f. งานดาํนํÊา 

3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสีÉยงสูง 

 งานอืÉนๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

 กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพืÉอเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (GC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจในการ
กาํหนดหวัหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 

 

 
3.3  ผู้ออกใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานทาํความเขา้ใจรายละเอียดของงานทีÉขออนุญาต 

- ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาตทาํงานและใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ  
- ตรวจสอบคุณสมบตัิของผูข้อใบอนุญาตและหวัหนา้งาน 

- ตัดแยกอุปกรณ์หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบัติงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือ
สารเคมีทีÉบรรจุในอุปกรณ์ อยู่ในระดบัทีÉยอมรับได ้โดยประสานงานกบั On-site 

verifier แต่ละพืÊนทีÉ 
- ระบุรายละเอียดสภาพอุปกรณ์ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั และผลการตรวจวดั

แก๊สในใบอนุญาตทาํงาน 

- ตรวจวดัแก๊สและบนัทึกผล ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน โดยประสานงานกบั Authorized 

gas tester เป็นผูต้รวจวดั  
- ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 
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- สืÉอสาร ขอ้กาํหนด ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั ทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานให้
หวัหนา้งานทราบ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลงหรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานใหผู้อ้นุมตัิใบอนุญาตทาํงาน 

3.4 ผู้ตรวจสอบหน้างาน (On-site Verifier) 
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประสานงานกับ ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit Issuer) ในการตดัแยกอุปกรณ์ 

หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบตัิงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือสารเคมีทีÉบรรจุใน
อุปกรณ์ อยูใ่นระดบัทีÉยอมรับได ้

- On-site verifier ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉ มงาน Open flame hot work 

permit หรืองานอืÉนๆ ทีÉตอ้งลงนามก่อนเริÉมงาน ตามทีÉผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (Permit 

approver) ทาํงานกาํหนด 

 Open flame hot work ให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานทุกครัÊ ง 

 Cold work และ  Non-open flame Hot work ให้หัวหน้างานแจ้ง  On-site verifier 

ก่อนเริÉมงาน  
(ทัÊงนีÊ  Permit approver สามารถกาํหนดให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานได)้ 

- หยุดงาน และ ยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ตรวจสอบความเรียบร้อยและลงนาม เมืÉอเสร็จงาน 

3.5 ผู้อนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Authorized Permit Approver) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน และ Process condition เพืÉอพิจารณาอนุญาตให้ทาํงาน

หรือไม่ 
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- ตรวจสอบความพร้อมการในการตัดแยกอุปกรณ์ หรือเตรียมสถานทีÉทํางาน 
ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั หรือขอ้กาํหนดอืÉนๆ ว่าไดร้ับการเตรียมจาก Permit 

Issuer ครบถว้นหรือไม่  
- ระบุขอ้กาํหนดอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

- ประเมินสภาพของกระบวนการผลิต ในภาพรวมว่างานทีÉขออนุญาตทาํงาน มี
ผลกระทบกับงานอืÉนๆ ทีÉปฏิบตัิอยู่หรือมีผลกระทบกับหน่วยงานผลิตขา้งเคียง
หรือไม่ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามอนุญาตทาํงานในใบอนุญาตทาํงาน 

 

3.6 ผู้ตรวจวัดแก๊ส (Authorized Gas Tester) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลในใบอนุญาตทาํงานก่อน

เริÉมงาน 

- (ทัÊงนีÊ  สามารถร้องขอให้ Safety stand by man ทาํการตรวจวดัได ้แต่ตอ้งอยู่ภายใต้
การควบคุมของ  

Authorized Gas Tester) 
- การตรวจวดัแก๊ส ระหว่างปฏิบตัิงาน (Periodic gas test) สามารถร้องขอให้ Safety 

standby man เป็นผูต้รวจวดัได ้

- ควบคุมการตรวจวดัแก๊สของ Safety standby man 

- บนัทึกผลการตรวจวดัแก๊ส 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทํางานหากผลการตรวจวดัแก๊สไม่เป็นไปตาม
มาตรฐาน 

3.7 เจ้าหน้าทีÉหน่วยงาน SHE 
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มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- จดัอบรมและทดสอบหลักสูตรระบบใบอนุญาตทาํงานสําหรับผูข้อใบอนุญาต 

หวัหนา้งาน ผูอ้อกใบอนุญาต ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต และผูต้รวจวดัแก๊ส 

- จดัเก็บขอ้มูลผูผ้า่นการอบรมและทดสอบใหเ้ป็นปัจจุบนั 

3.8 Safety Standby Man 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen ตามทีÉ Authorized Gas tester ร้องขอ โดย

อยูภ่ายใตก้ารควบคุม (Supervise) ของ Authorized Gas tester 

- แจง้ผลการตรวจวดัแก๊ส ให ้Authorized Gas tester ทราบ 

- ควบคุมดูแลงาน 

- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลระหว่างปฏิบตัิงาน ตามทีÉ 
Authorized Gas tester ร้องขอ 

ตารางแนวทางการกาํหนดคุณสมบัติของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 

ผู้เกีÉยวข้อง 
คุณสมบัต ิ อบรม/

ทดสอบ พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉควบคุม 

ผูข้อใบอนุญาต พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา 

SHE 

หวัหนา้งาน พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้างาน) พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้า

งาน) 

SHE 

ผูอ้อกใบอนุญาต GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work 

permit 

BU 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work 

permit  

Technician, 

Officer, Engineer 

Issue Cold / Hot work 

permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator 

Issue Cold work permit / 
Non-open flame Hot 

work permit  

- SHE 
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ผูอ้นุมตัิ GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot work 

permit 

BU 

Shift manager  

Approved Cold / Hot 

work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of 

each area or building 

Approved Cold / Hot 

work permit 

SHE 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator 

Approve Cold work permit 

/ Non-open flame Hot 

work permit 

BU 

 Senior Operator 

Approve Cold work 

permit / Non-open flame 

Hot work permit 

- SHE 

ผูต้รวจสอบหนา้งาน Assign area Field operator Assign area Field 

operator 

Assign Technician, 

Officer 

SHE 

ผูต้รวจวดัแก๊ส Operation  Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

 

4. ขัÊนตอนการขออนุญาตทํางาน 

4.1 การวางแผนงานร่วมกนั (Committed Work) 
- Job Owner กบั Area Owner วางแผนงานทีÉจะทาํร่วมกนั 

- Job Owner ตอ้งวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของงานทีÉจะทาํ 
- Area Owner ต้องวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของพืÊนทีÉการทํางานและ

สภาพกระบวนการผลิต 

- ผู้ขอใบอนุญาตกรอกรายละเอียดในใบอนุญาตทาํงานให้ครบถว้นและจดัเตรียม
เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอใชส้าํหรับยืÉนขออนุญาตทาํงานกบั Area Owner 

4.2 การขออนุญาตทํางาน 

ผูข้อใบอนุญาตยืÉนใบอนุญาตทาํงานพร้อมเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง รวมถึงใบอนุญาต
ทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะ (ถา้มี) ให้กับผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (กรณีผูข้อใบอนุญาต
ทํางานเป็นผู ้รับเหมาจะต้องยืÉนให้ผู ้ควบคุมงาน GC รับรองก่อนยืÉนให้ผู ้อนุมัติ
ใบอนุญาต) 
ผูอ้นุมตัิใบอนุญาตมอบหมายผูอ้อกใบอนุญาตให้เตรียมความพร้อมด้านพืÊนทีÉและ
กระบวนการผลิตตามใบอนุญาตทาํงานทีÉมีการร้องขอ 

4.3 การเตรียมการ 
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- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบความถูกต้องครบถ้วนของใบอนุญาตและเอกสาร
ประกอบ 

- ผู้ออกใบอนุญาตเตรียมความพร้อมดา้นพืÊนทีÉและกระบวนการผลิตดงันีÊ  
 พิจารณาสภาพของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั 
มาตรการป้องกันเหตุเพลิงไหม้ อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และ
กาํหนดขอ้ควรปฏิบตัิ ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในใบอนุญาตทาํงาน 

 มัÉนใจว่าสภาพพืÊนทีÉการทาํงานมีความปลอดภยัเพียงพอและดาํเนินการตดัแยก
พลงังานครบถว้นแลว้ 

 กาํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบหนา้งาน (On-site verifier) กรณีทีÉจาํเป็น 

4.4 การตรวจสอบความพร้อมและการตรวจวัดแก๊ส 

- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบการตดัแยกระบบและการทาํความสะอาดอุปกรณ์ ให้
มัÉนใจวา่ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจวัดแก๊ส  ทําการตรวจวัดบรรยากาศทีÉ เป็นอันตรายตามทีÉกําหนดใน
ใบอนุญาตทาํงานและบนัทึกผลการตรวจวดัลงในใบอนุญาตทาํงาน 

- หลงัจากตรวจสอบจนมัÉนใจว่าสภาพกระบวนการผลิตและพืÊนทีÉปฏิบตัิงานมีความ
ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงานแลว้ ให้ผู้ออกใบอนุญาตลงนามในใบอนุญาตทาํงาน และ
ส่งใบอนุญาตทาํงานใหผู้้อนุมัติใบอนุญาต เพืÉอพิจารณาอนุญาตใหท้าํงานได ้

4.5 การอนุมัติใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้อนุมัติใบอนุญาตตรวจสอบการเตรียมการ การตรวจสอบความพร้อมและผลการ
ตรวจวดัแก๊สก่อนลงนามอนุญาตใหท้าํงาน 

- กรณีเป็นงานทีÉมีผลกระทบกบัหน่วยงานผลิต หรือพืÊนทีÉอืÉนๆ ใหส้่งใหผู้้อนุมัติร่วม
พิจารณาลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานทีÉลงนามอนุญาตให้ทํางานครบถ้วนแล้ว ส่งให้กับ ผู้ออก
ใบอนุญาตทาํงาน 

4.6 การสืÉอสารใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้ออกใบอนุญาตหรือผู้อนุมัติใบอนุญาตอธิบายรายละเอียดและขอ้กาํหนดต่างๆ 
ในใบอนุญาตใหห้ัวหน้างานทาํงานเขา้ใจ 

- หัวหน้างานลงนามรับทราบในใบอนุญาตทาํงาน 

- หัวหน้างานถือตน้ฉบบัใบอนุญาตไปใชส้ําหรับการสืÉอสารผูป้ฏิบตัิงานและแสดง
ไวท้ีÉหนา้งาน 
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- ผู้ออกใบอนุญาตเก็บสาํเนาใบอนุญาตไว ้

4.7 การตรวจสอบหน้างาน 

- กรณี  Open flame hot work หัวหน้างานต้องแจ้ง ผู้ตรวจสอบหน้างาน  เพืÉ อ
ตรวจสอบความพร้อมร่วมกนัก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- กรณี Cold work หรือ Non-open flame hot work ทีÉตอ้งขอใบอนุญาตทาํงานความ
เสีÉยงเฉพาะ หัวหน้างานตอ้งแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานใหท้ราบก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน การตดัแยก และการ
ตรวจวดัแก๊สตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

4.8 การปฏิบัติงานตามใบอนุญาต 

- หัวหน้างานตอ้งแสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานใหเ้ห็นไดช้ดัเจน 

- หัวหน้างานตอ้งควบคุมดูแลงานทีÉทาํให้เป็นไปตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัไดต้ลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ระหว่างทีÉปฏิบตัิงาน ผู้ตรวจสอบหน้างานและ Job Owner ตอ้งสํารวจ ตรวจสอบ
สภาพพืÊนทีÉการทาํงานเป็นระยะ 

- ผู้ตรวจวัดแก๊สตอ้งทาํการตรวจวดัแก๊สตามช่วงระยะเวลาทีÉกาํหนดในใบอนุญาต
ทาํงาน 

4.9 การหยุดชัÉวคราวหรือการยกเลกิใบอนุญาตทํางาน 

- กรณีทีÉสภาพกระบวนการผลิตมีการเปลีÉยนแปลงและอาจจะเป็นอันตรายต่อ
ผูป้ฏิบตัิงาน ให้หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงานนัÊน ทัÊงนีÊทุกคนมีสิทธิÍ ทีÉ
จะหยดุการทาํงานนัÊนทนัที ถา้การทาํงานนัÊนอาจเป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผูท้ีÉหยดุการทาํงานตามใบอนุญาตทาํงานตอ้งแจง้ให้ผู้ออกใบอนุญาตทราบ 

4.10 อายุใบอนุญาตทํางาน 

อายขุองใบอนุญาตทาํงานจะสิÊนสุดลงไม่เกิน 12 ชัÉวโมงตามเวลาการทาํงานของแต่ละ
กะ (กะเชา้        07.00-19.00 น. กะดึก 19.00-07.00 น.) หากงานยงัไม่แลว้เสร็จ สามารถ
ขอขยายเวลาทาํงานได้แต่ระยะเวลาทาํงานรวมของใบอนุญาตนัÊนต้องไม่เกิน 24 
ชัÉวโมง ( 2 กะ) หากมากกวา่นีÊผูข้ออนุญาตจะตอ้งยืÉนขอใบขออนุญาตทาํงานใหม่   

4.11 การปิดใบอนุญาตทํางาน 

- หัวหน้างานแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานเพืÉอทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน
และการปลดการตดัแยกระบบใหก้ลบัเขา้สู่ภาวะทีÉพร้อมต่อการเดินเครืÉอง 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 
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- หัวหน้างานส่งใบอนุญาตทาํงานใหก้บัผู้ออกใบอนุญาต 

- ผู้ออกใบอนุญาตทาํงานลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

- Area Owner เก็บตน้ฉบบัใบอนุญาตทาํงานอย่างน้อย 1 เดือน กรณีทีÉใบอนุญาต
ทาํงานทีÉมีการเกิดอุบตัิเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติให้เก็บรักษาไวอ้ยา่งนอ้ย 2 ปี 

- Job Owner เก็บสาํเนาใบอนุญาตทาํงาน 

5. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยสําหรับงานทีÉก่อให้เกดิประกายไฟหรือความร้อน (Hot Work) 
5.1 การตดัแยกระบบสําหรับงาน Hot work ตอ้งตดัแยกดว้ยวิธี Positive physical isolation เช่น 

การใส่ blind เป็นตน้ 

5.2 อุปกรณ์ทีÉใชห้รือปนเปืÊ อนไฮโดรคาร์บอนตอ้งทาํความสะอาดให้ปราศจากไฮโดรคาร์บอน
ตกคา้งก่อนทาํงาน Hot work 

5.3 ทาํการตรวจวดัแก๊สด้วยเครืÉองมือวดัทีÉได้มาตรฐานโดยผูต้รวจวดัแก๊ส (Authorized Gas 

Tester) ก่อนและระหวา่งทาํงาน Hot work 

5.4 ยา้ยวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ออกจากพืÊนทีÉทาํงาน Hot work หรือยา้ยพืÊนทีÉทาํงาน 
Hot work ออกจากพืÊนทีÉทีÉมีวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ให้มีระยะห่างอย่างน้อย 15 
เมตร 

5.5 ช่องเปิด (opening) บริเวณใกลเ้คียงในระยะ 15 เมตร ตอ้งปิดคลุม พร้อมเตือนอนัตราย เพืÉอ
ป้องกนัประกายไฟหรือสะเก็ดไฟ ร่วงหรือตกไปสัมผสักบัวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟได้
ง่าย 

5.6 ห้ามทาํงาน Hot work ระหว่างทีÉมีการขนถ่าย/ปล่อย/ระบายสารไฮโดรคาร์บอน บริเวณ
ใกลเ้คียง 

5.7 เตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงเพียงพอ และพร้อมใช้งาน การทาํงาน Hot work ทีÉมีความเสีÉยงสูง
ควรจดัเตรียมสายฉีดนํÊาดบัเพลิงใหพ้ร้อมใชง้าน 

5.8 จดัตัÊงตูเ้ชืÉอมไวใ้นตาํแหน่งปลอดภยั สายดินและสายเชืÉอมมีสภาพทีÉดี ซึÉงสายดินของตูเ้ชืÉอม
ตอ้งต่อเขา้กบัชิÊนงานอยา่งถูกตอ้งแน่นหนา สายและ Connection อยูใ่นสภาพดี 

5.9 หากเป็นงาน Hot Work ในทีÉสูง ใหใ้ชผ้า้กนัไฟ (Fire Blanket) ชนิด Non-Asbestos ลอ้มรอบ
ทัÊง 4 ดา้นของพืÊนทีÉทาํงานมีถาดโลหะ ผา้กนัไฟ รองพืÊนป้องกนัสะเก็ดไฟตกใส่อุปกรณ์ทีÉ
อยู่ขา้งล่าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็นตอ้งมีการกนัลมให้ใช้ผา้ใบกนัลมชนิดผา้ใบเต็นท์ชนิดหนา
เท่านัÊน (สภาพของผา้กนัไฟและผา้ใบจะตอ้งพร้อมใชง้าน ไม่ชาํรุด) 
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5.10 วาลว์ หนา้แปลน ท่อ Drain ท่อ Vent ทุกตวัทีÉอยูใ่กลบ้ริเวณงาน Hot work รวมทัÊงท่อระบาย             
Contaminated Sewer ในบริเวณใกลเ้คียง จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบปริมาณก๊าซ มีการใส่
ปลัËกคลุมอุปกรณ์ทีÉคาดวา่จะมีประกายไฟตกลงไปถึงดว้ยผา้ทนไฟ 

5.11 กัÊนพืÊนทีÉปฏิบตัิงานและติดป้ายเตือนใหเ้ห็นชดัเจน 

5.12 สําหรับเครืÉองเชืÉอม ตดั ด้วยก๊าซ (Gas Welding and Cutting Equipment) ตอ้งมีการติดตัÊง
อุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestors) โดยติดตัÊงทัÊง 4 จุด ไดแ้ก่ 1. ทางออก
ของ Oxygen Regulator  2. ทางออกของ Fuel Gas Regulator 3. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบั
สาย ออกซิเจน  และ 4. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบัสายแก๊สเชืÊอเพลิง   

5.13 จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ให้เหมาะสมกับความเสีÉ ยงของ
ลกัษณะงาน  
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ภาคผนวก ข.2-54 
ตัวอย่างใบอนุญาตเข้าทํางานในพื้นที่กระบวนการผลิต 
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T-MON-226105/SECOT Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx

ภาคผนวก ข.2-55 
แผนการอบรมและทบทวนระเบียบปฏิบัติงานด้านความปลอดภัย 



1 Basic Fire Training (การดับเพลงิขัน้ตน้) พนักงานใหม่ทกุคน (Staff to Division Manager) ภายใน 30 วันหลังจากเร ิม่งาน กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-SH-CM H-PE-LD

2 Technique Fire Training (เทคนคิการผจญเพลงิ) พนักงาน Operator,Senior Operator and ERS Chief ใหม่ทกุคน ภายใน 90 วันหลังจากอบรมหลักสตูร Basic Fire Training (การดับเพลงิ
ขัน้ตน้) NFPA 1001 Standard for Fire Fighter Professional Qualifications Q-SH-CM H-PE-LD

3 Advanced Fire Training (การดับเพลงิขัน้สงู) พนักงาน Operator,Senior Operator and ERS Chief ใหม่ทกุคน ภายใน 180 วันหลังจากอบรมหลักสตูร Technique Fire Training (เทคนคิ
การผจญเพลงิ) NFPA 1001 Standard for Fire Fighter Professional Qualifications Q-SH-CM H-PE-LD

4 Refresh Basic Fire Training (ทบทวนการดับเพลงิขัน้ตน้) พนักงาน Day Staff (Staff only) 20% ของสว่นงาน ทกุ 5 ปี QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

5 Refresh Advanced Fire and Hazmat SCBATraining  (ทบทวนการดับเพลงิขัน้สงูและการจัดการสารเคมี วัตถอุันตรายและการใชง้าน
อุปกรณ์ SCBA) พนักงาน Operator, Shift Supervisor และ Shift Manager ทกุคน Advance Fire ทกุ 1 ปี / Hazmat SCBA  ทกุ 2 ปี (สลับกับ  First aid 

Rescue) QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

6 Refresh Advanced Fire and First aid Rescue Training  (ทบทวนการดับเพลงิขัน้สงูและการปฐมพยาบาล การชว่ยเหลอื) พนักงาน Operator, Shift Supervisor และ Shift Manager ทกุคน Advance Fire ทกุ 1 ปี / First aid Rescue ทกุ 2 ปี (สลับกับ Hazmat 
SCBA) QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

7 Refresh Advanced Fire Training#2 (ทบทวนการดับเพลงิขัน้สงู) พนักงาน Operator, Shift Supervisor และ Shift Manager อายงุานไม่เกนิ 5 ปี / Grouping into 
advance fire #1 ทกุปี QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

8 Refresh First aid and Fire Training for Technical Staffs 50% ของสว่นงาน (พนักงาน LAB, Innovation และ Warehouse) ทกุปี QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

9 Fire Command / On Scene Command (การสั่งการดับเพลงิ) พนักงาน Senior Operator, Shift Supervisor, Shift Manager และ ERS Chief ทีผ่่านการอบรม 
Advanced Fire Training เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง NFPA 1001 Standard for Fire Fighter Professional Qualifications Q-SH-CM H-PE-LD

10 การชว่ยเหลอืและหนีภัยในอาคารสงูสําหรับ Area Wardens Area Wardens และ คปอ ประจําสํานักงาน ENCO ทกุปี QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD
11 Introduction Emergency Management training for ED, Emergency Duty team, Area wardens ED Duty, Emergency Duty Team, Area Wardens หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD
12 Crisis Communication for new ED, ED Duty (การสือ่สารในภาวะวกิฤตสิําหรับ Emergency Duty) New ED, ED Duty ทกุปี QSE Policy to support emergency and crisis management C-CB-RL H-PE-LD

13 Crisis Communication Refreshment for ED, ED Duty and related Top Management (การสือ่สารในภาวะวกิฤตสิําหรับผูบ้รหิารระดับสงู) ED, ED Duty, GMC ทกุ 2 ปี QSE Policy to support emergency and crisis management C-CB-RL H-PE-LD

14 IMO Level 1 Operator และ ERS Chief ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ ทกุปี หลักสตูรขององคก์รทางทะเลระหว่างประเทศ (International Maritime Organization: IMO) เกีย่วกับการขจัดคราบนํ้ามัน (IMO OPRC Model Training Courses) Q-SH-CM H-PE-LD

15 IMO Level 2 EM, Emergency Duty Team หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ทีค่วบคมุสั่งการเหต ุOil Spill เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง หลักสตูรขององคก์รทางทะเลระหว่างประเทศ (International Maritime Organization: IMO) เกีย่วกับการขจัดคราบนํ้ามัน (IMO OPRC Model Training Courses) Q-SH-CM H-PE-LD

16 IMO Level 3 Emergency Director (ED), ED Duty ทีท่ําหนา้ทีอ่ํานวยการเหตุ Oil Spill เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง หลักสตูรขององคก์รทางทะเลระหว่างประเทศ (International Maritime Organization: IMO) เกีย่วกับการขจัดคราบนํ้ามัน (IMO OPRC Model Training Courses) Q-SH-CM H-PE-LD
17 Basic Safety Training (พื้นฐานความปลอดภัย) พนักงานใหม่ทกุคน กอ่นเร ิม่งาน กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-MP-SS H-PE-LD
18 Safety Officer for Management Level (เจา้หนา้ทีค่วามปลอดภัยในการทํางาน ระดับบรหิาร-จป.บรหิาร) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย ภายใน 120 วันหลังจากไดร้ับการแตง่ตัง้ กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-MP-SS H-PE-LD
19 Safety Officer for Supervisor Level (เจา้หนา้ทีค่วามปลอดภัยในการทํางาน ระดับหัวหนา้งาน-จป.หัวหนา้งาน) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย ภายใน 120 วันหลังจากไดร้ับการแตง่ตัง้ กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-MP-SS H-PE-LD
20 Safety Committee (คณะกรรมการความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน-คปอ.) คณะกรรมการ คปอ. ทกุคน ภายใน 60 วันหลังจากไดร้ับการแตง่ตัง้ กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-MP-SS H-PE-LD

21 Boiler Operator & Thermal Oil Operator (ผูค้วบคมุหมอ้นํ้าหรอืหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น) ผูข้ ึน้ทะเบียนเป็นผูค้วบคมุหมอ้ไอนํ้าของแตล่ะโรงงาน เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรือ่ง มาตรการความปลอดภัยเกีย่วกับหมอ้นา้ และหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น พ.ศ.2549 &
กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

22 Refresh Boiler Operator & Thermal Oil Operator (ทบทวนผูค้วบคมุหมอ้นํ้าหรอืหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น) ผูข้ ึน้ทะเบียนเป็นผูค้วบคมุหมอ้ไอนํ้าของแตล่ะโรงงาน (กฎหมายระบุ สองปีเป็นอยา่งนอ้ย) ทกุปี
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรือ่ง มาตรการความปลอดภัยเกีย่วกับหมอ้นา้ และหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น พ.ศ.2549 &
กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

23 Operation in LPG Station (ผูป้ฏบิัตงิานสถานทีใ่ชก้๊าซปิโตรเลยีมเหลว) Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกรมธรุกจิพลังงานเรือ่งหลักเกณฑ ์วธิกีาร การฝึกอบรมเรือ่งก๊าซปิโตรเลยีมเหลวการระวังและการป้องกันอันตรายของบุคลากรเฉพาะทีร่ับผดิชอบดแูล สถานทีใ่ชก้๊าซปิโตรเลยีมเหลว พ.ศ. 2554 
(LPG) Q-MP-SS H-PE-LD

24 Operation in the Natural Gas Plant (ผูป้ฏบิัตงิานสถานทีใ่ชก้๊าซธรรมชาต)ิ Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง ประกาศกรมธรุกจิพลังงานเรือ่ง การออกใบรับรองวทิยากรฝึกอบรมและการฝึกอบรมผูป้ฏบิัตงิาน พ.ศ. 2550 (NG Gas) Q-MP-SS H-PE-LD
25 Operation in the Natural Gas and Pipeline Transportation (ผูป้ฏบิัตงิานระบบขนสง่ก๊าซธรรมชาตทิางทอ่) Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง ประกาศกรมธรุกจิพลังเรือ่งกําหนดหลักเกณฑ์ แบบคําขอ แบบใบรับรอง แบบบัตรประจําตัว และหลักสตูรการฝึกอบรมของผูฝ้ึกอบรม วทิยากร และผูป้ฏบิัตงิาน พ.ศ. 2559 Q-MP-SS H-PE-LD
26 Operation in Oil Depot and Pipeline Transportation (ผูป้ฏบิัตงิานคลังนํ้ามันและระบบการขนสง่นํ้ามันทางทอ่) Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงคณุสมบัตแิละการฝึกอบรมผูป้ฏบิัตงิานเกีย่วกับการควบคมุนํ้ามันเชือ้เพลงิพ.ศ. 2558 Q-MP-SS H-PE-LD
27 Operation in Oil Storage Facility (ผูป้ฏบิัตงิานสถานีเก็บรักษานํ้ามัน) Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงคณุสมบัตแิละการฝึกอบรมผูป้ฏบิัตงิานเกีย่วกับการควบคมุนํ้ามันเชือ้เพลงิพ.ศ. 2558 Q-MP-SS H-PE-LD
28 Industrial Gas Controller (ผูค้วบคมุก๊าซอุตสาหกรรม) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ (สายงาน Maintenance, Lab, Warehouse) เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรือ่ง หลักเกณฑ์ วธิกีาร การฝึกอบรม การออกหนังสอืรับรองและการขึน้ทะเบียนเป็นคนงานควบคมุ สง่และบรรจุก๊าซประจํา โรงงาน พ.ศ. 2549 Q-MP-SS H-PE-LD
29 Electrical Safety (ความปลอดภัยในการทํางานเกีย่วกับไฟฟ้า) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับไฟฟ้า พ.ศ. 2558 Q-MP-SS H-PE-LD

30 Air Pollution Operator (ผูป้ฏบิัตงิานดา้นมลพษิอากาศ) Senior Operator/Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545 Q-MP-SS H-PE-LD

31 Air Pollution Supervisor (ผูค้วบคมุดา้นมลพษิอากาศ) Plant Technic / วศิวกรสิง่แวดลอ้ม / SHE ทีไ่ดร้ับมอบหมายหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545 Q-MP-SS H-PE-LD

32 Water Pollution Operator (ผูป้ฏบิัตงิานดา้นมลพษินํ้า) Senior Operator/Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545 Q-MP-SS H-PE-LD

33 Water Pollution Supervisor (ผูค้วบคมุดา้นมลพษินํ้า) Plant Technic / วศิวกรสิง่แวดลอ้ม / SHE ทีไ่ดร้ับมอบหมายหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545 Q-MP-SS H-PE-LD

34 Industrial Waste Operator (ผูป้ฏบิัตงิานดา้นมลพษิกากอุตสาหกรรม) Senior Operator/Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545 Q-MP-SS H-PE-LD

35 Industrial Waste Management Supervisor (ผูค้วบคมุมลพษิกากอุตสาหกรรม) Plant Technic / วศิวกรสิง่แวดลอ้ม / SHE ทีไ่ดร้ับมอบหมายหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545 Q-MP-SS H-PE-LD

36 Environmental Manager (ผูจ้ัดการสิง่แวดลอ้ม) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

37 Radiation Safety (ความปลอดภัยในการทํางานกับรังส)ี พนักงานทีป่ฏบิัตงิานเกีย่วขอ้งกับรังสี เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
- กฎกระทรวงความปลอดภัยทางรังส ีพ.ศ. 2561
- กฎกระทรวงความปลอดภัยทางรังสสีําหรับเครือ่งกําเนดิรังส ีพ.ศ. 2566 Q-MP-SS H-PE-LD

38 Counterbalance Forklift Safety Driving (ลกูจา้งซึง่จะทําหนา้ทีเ่ป็นผูข้ับรถยกประเภท Counterbalance forklift) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD
39 Counterbalance Forklift Safety Driving (ลกูจา้งซึง่จะทําหนา้ทีเ่ป็นผูข้ับรถยกประเภท Counterbalance forklift (อบรมเพิม่เตมิ)) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD
40 Reach truck Forklift Safety Driving (ลกูจา้งซึง่จะทําหนา้ทีเ่ป็นผูข้ับรถยกประเภท Reach Truck Forklift) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD
41 Reach truck Forklift Safety Driving (ลกูจา้งซึง่จะทําหนา้ทีเ่ป็นผูข้ับรถยกประเภท Reach Truck Forklift (อบรมเพิม่เตมิ)) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

42 Safety Stationary Crane 4 duties (ผูบ้ังคับปั้นจั่น ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปั้นจั่น ผูย้ดึเกาะวัสด ุและผูค้วบคมุการใชป้ั้นจั่นชนดิอยูก่ับที่
ประเภทปั้นจั่นเหนือศรีษะ ปั้นจั่นขาสงู หรอืปั้นจั่นทีม่ีลักษณะการทํางานคลา้ยกัน) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

43
Safety Stationary Crane (4 duties), Rigging and Signal Man, Crane Supervisor (ผูบ้ังคับปั้นจั่น ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปั้นจั่น ผูย้ดึ
เกาะวัสด ุและ
ผูค้วบคมุการใชป้ั้นจั่นชนดิอยูก่ับทีฯ่, ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปั้นจั่น ผูย้ดึเกาะวัสด,ุ ผูค้วบคมุการใชป้ั้นจั่น)

พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

44 Refresh Crane (ทบทวนการทํางานเกีย่วกับปั้นจั่น) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย และผ่านการอบรม Safety crane ทกุหนา้ที่ ทบทวนทกุ 2 ปี (ภายใน 90 วันกอ่นครบ 2 ปี) กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD
45 Confined Space for Approver, Controller, Rescuer and Operator (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับ 4 หนา้ที)่ พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
46 Confined Space for Approver (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับผูอ้นุญาต) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
47 Confined Space for Controller (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับผูค้วบคมุงาน) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
48 Confined Space for Rescuer (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับผูช้ว่ยเหลอื) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
49 Confined Space for Operator (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับผูป้ฏบิัตงิาน) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
50 Refresh Confined Space Training (ทบทวนความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศ) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย และผ่านการอบรม Confined Space ทกุหนา้ที่ ทบทวนทกุ 5 ปี (ภายใน 30 วันกอ่นครบ 5 ปี) กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
51 Scaffolding Installation & Inspection Techniques (เทคนคิการตดิตัง้นั่งรา้นและการตรวจสอบนั่งรา้น) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับนั่งรา้นและคํ้ายัน พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

52 Refresh Scaffolding Installation & Inspection Techniques (ทบทวนเทคนคิการตดิตัง้นั่งรา้นและการตรวจสอบนั่งรา้น) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย และผ่านการอบรม Scaffolding Installation & Inspection Techniques 
ทกุหนา้ที่

ทบทวนทกุ 3 ปี P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and bracing Q-MP-SS H-PE-LD

53 Dangerous Goods Regulations (DGR) (การขนสง่วัตถอุันตรายทางอากาศ) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ ทบทวนกอ่นครบอายุ ทกุ 2 ปี พระราชบัญญัตกิารรับขนทางอากาศระหว่างประเทศ พ.ศ. 2558 Q-MP-SS H-PE-LD

54 การบรหิารจัดการสารเคมีและวัตถอุันตราย พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมาย
- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง มาตรการความปลอดภัย เกีย่วกับการจัดการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565
- กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับสารเคมีอันตรายพ.ศ. 2556 Q-EH-OH H-PE-LD

55 ทบทวนการบรหิารจัดการสารเคมีและวัตถอุันตราย พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย ทบทวนทกุ 1 ปี - ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง มาตรการความปลอดภัย เกีย่วกับการจัดการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565
- กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับสารเคมีอันตรายพ.ศ. 2556 Q-EH-OH H-PE-LD

56 บุคลากรเฉพาะ (บฉ.) การเก็บรักษาสารเคมีและวัตถอุันตราย พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมาย ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดใหส้ถานประกอบการวัตถอุันตรายมีบุคลากรเฉพาะรับผดิชอบความปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถอุันตรายทีก่รมโรงงานอุตสาหกรรมรับผดิชอบ พ.ศ. 2551 Q-EH-OH H-PE-LD

57 ทบทวนความรูโ้รคจากการประกอบอาชพีและสิง่แวดลอ้ม พนักงานทกุคน ทบทวนทกุ 1 ปี กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-EH-OH H-PE-LD

58 ความปลอดภัยในการทํางานกับสารเคมี (Chemical Handling) พนักงานทีป่ฏบิัตงิานเกีย่วขอ้งกับสารเคมี (ทมี Technic, SHE, CM, Lab & Innovation, 
Warehouse) เมื่อไดร้ับมอบหมาย P-(TP-PM)-OEMS-002 : Management of Change (MoC) Procedure Q-EH-OH H-PE-LD

59 SSHE Procedure Refresh Training พนักงานทกุสายงาน ทบทวนทกุ 3 ปี IEAT PSM H-PE-TC
60 PSM Internal Auditor พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ PSM internal auditor (มีคําสั่งแตง่ตัง้) เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง IEAT PSM H-PE-TC
61 PSM Awareness พนักงานใหม่ทีท่ํางานในพื้นทีก่ารผลติ กอ่นเร ิม่งาน IEAT PSM H-PE-TC
62 Incident Investigation awareness  course พนักงานและผูป้ฏบิัตงิานใหม่ทีเ่กีย่วขอ้งกับกระบวนการผลติ กอ่นเร ิม่งานและทบทวนทกุ 3 ปี  เป็นอยา่งนอ้ย IEAT PSM H-PE-TC
63 Operating Procedure พนักงานและผูป้ฏบิัตงิานใหม่ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ Operator กอ่นเร ิม่งานและทบทวนทกุ 3 ปี เป็นอยา่งนอ้ย IEAT PSM H-PE-TC
64 Maintenance Procedure พนักงานและผูป้ฏบิัตงิานใหม่ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ Maintenance กอ่นเร ิม่งาน และทบทวนทกุ 3 ปี เป็นอยา่งนอ้ย IEAT PSM H-PE-TC

65 Process Overview & Plant Specific SHE พนักงานใหม่ทีเ่กีย่วขอ้งกับการปฏบิัตกิารกระบวนการผลติ และพนักงานใหม่ทีไ่ดร้ับมอบหมายหนา้ที่
ทีเ่กีย่วขอ้งกับกระบวนการผลติ

กอ่นเร ิม่งาน IEAT PSM H-PE-TC

66 PSSR Training พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมาย -IEAT PSM , -P-(Q-TS)-OEMS-003: Pre-Start up Safety Review H-PE-TC
67 PSSR Training (Refresh training) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย ทบทวนทกุ 3 ปี -IEAT PSM , -P-(Q-TS)-OEMS-003: Pre-Start up Safety Review H-PE-TC
68 HAZOP Leader พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายและผ่านการอบรม HAZOP Study เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง  -IEAT PSM , -P-(Q-TS)-OEMS-005: Hazard and Operability Study (HAZOP) H-PE-TC
69 HAZOP Study พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง -IEAT PSM , -P-(Q-TS)-OEMS-005: Hazard and Operability Study (HAZOP) H-PE-TC

70 การฝึกอบรมฮาลาลภาคบังคับประจําปี คณะทํางานฮาลาล ประจําโรงงาน และคณะทํางานฮาลาล Corporate Function

แผนการจัดอบรม จัดภายในเดอืนมีนาคมของทกุปี จํานวน 7 โรงงาน (3 
ชั่วโมง/โรงงาน )
โรงงานทีข่อการรับรองฮาลาลในปี 2568 จํานวน 7 โรงงาน ประกอบดว้ย 
HDPE1, HDPE2, LDPE, LLDPE, PS, Phenol และ POL

-ขอ้บังคับคณะกรรมการอสิลามประจําจังหวัดระยอง เรือ่ง การบรหิารกจิการฮาลาล ว่าดว้ย การตรวจรับรองระบบการจัดการฮาลาล ฉบับที ่5 พ.ศ. 2566 
-ขอ้บังคับคณะกรรมการกลางอสิลามแหง่ประเทศไทยว่าดว้ยการดําเนนิการตรวจรับรองสถานประกอบการ การตรวจผลติภัณฑแ์ละคา่ธรรมเนียม พ.ศ.2559 Q-MP-SS H-PE-LD

71 Halal Public Training ตัวแทนคณะทํางานฮาลาล ประจําโรงงาน และ Corporate Function อบรม 3 ครัง้/ ปี (ระหว่างเดอืน มีนาคม, สงิหาคม, พฤศจกิายน)(อบรมครัง้
ละ 1 วัน)

-ขอ้บังคับคณะกรรมการอสิลามประจําจังหวัดระยอง เรือ่ง การบรหิารกจิการฮาลาล ว่าดว้ย การตรวจรับรองระบบการจัดการฮาลาล ฉบับที ่5 พ.ศ. 2566 
-ขอ้บังคับคณะกรรมการกลางอสิลามแหง่ประเทศไทยว่าดว้ยการดําเนนิการตรวจรับรองสถานประกอบการ การตรวจผลติภัณฑแ์ละคา่ธรรมเนียม พ.ศ.2559 Q-MP-SS H-PE-LD

72 ผูร้ับผดิชอบพลังงานสามัญโรงงาน (ผชร.) Plant technic หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดคณุสมบัติ หนา้ที่ และจํานวนของผูร้ับผดิชอบดา้นพลังงานพ.ศ. 2552 T-TE-BC H-PE-LD
73 ผูร้ับผดิชอบพลังงานสามัญอาคาร (ผชอ.) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย GC1, GC9, GC13, GC15 หรอือาคารควบคมุ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดคณุสมบัติ หนา้ที่ และจํานวนของผูร้ับผดิชอบดา้นพลังงานพ.ศ. 2552 T-TE-BC H-PE-LD
74 ผูร้ับผดิชอบพลังงานอาวุโสทฤษฎ ี(ผอส.) Plant technic หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดคณุสมบัติ หนา้ที่ และจํานวนของผูร้ับผดิชอบดา้นพลังงานพ.ศ. 2552 T-TE-BC H-PE-LD
75 ผูร้ับผดิชอบพลังงานอาวุโสปฏบิัต ิ(ผอส.) Plant technic หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดคณุสมบัติ หนา้ที่ และจํานวนของผูร้ับผดิชอบดา้นพลังงานพ.ศ. 2552 T-TE-BC H-PE-LD

Training Adminลําดับ ชือ่หลกัสูตร กลุม่เป้าหมาย ระยะเวลา อา้งองิกฎหมาย Course Owner





 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-56 
แผนการตรวจสอบและบํารุงรักษาเคร่ืองมือที่ใชใ้นการระงบัอัคคีภัย 
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T-MON-226105/SECOT Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx

ภาคผนวก ข.2-57 
โครงสร้างทีมป้องกันและระงับอัคคีภัยของโรงงาน 



โครงสร้างทีมระงบัอคัคีภยัระดบั 1



โครงสร้างทีมระงบัอคัคีภยัระดบั 2-3
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ภาคผนวก ข.2-58 
เอกสารการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 



Fire Fighting Highlight Activities Report วนัท่ี: 02-09-25 Area : OLE3

GC11 Q-SH-CM 

Job Description : ซ้อมแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน

รายละเอียด : Other :

  ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน Shift B By...ERS Chief  คณุศุภนิตย ์หา่งภยั
  เหตการณ์ : Binary refrigerant accumulator  เกดิเหตเพลงิไหมบ้รเิวณไกลเ้คยีงอปกรณ์ V 1604 ทาํใหร้ะบบหล่อ

1. ผูร้ว่มฝึกซอ้มแผนเขา้ใจบทบาทหน้าที ่ทาํใหก้ารซอ้มแผนเป็นไปตามวตัถุประสงค์
2  การสือ่สารแต่ละตาํแหน่ง สามารถสือ่สารไดอ้ยา่งเขา้ใจและชดัเจน  เหตกุารณ : Binary refrigerant accumulator. เกดเหตุเพลงไหมบรเวณไกลเคยงอุปกรณ V-1604 ทาใหระบบหลอ

เยน็ของอุปกรณ์เกดิการรัว่ไหลไมส่ามารถควบคมุอุณหภมูไิด ้ทาํใหม้คีวามรอ้นสะสมภายในเกดิการขยายตวัของ 
H/C ภายในอุปกรณ์ และพุง่ออกมาสมัผสักบัแหลง่ความรอ้นเกดิเป็น Jet fire

2. การสอสารแตละตาแหนง สามารถสอสารไดอยางเขาใจและชดเจน
3. การฝึกซอ้มไมม่ผีูไ้ดร้บับาดเจบ็ และ ผา่นพน้ไปไดด้ว้ยความเรยีบรอ้ย

Fire Fighting Highlight Activities Report วนัท่ี: 02-09-25 Area : OLE3 / ECC Room

GC11 Q-SH-CM 

Job Description : ซ้อมแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน

รายละเอียด : Other :
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แบบประเมินและปรับปรุงแก้ไขการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 
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ภาคผนวก ข.2-59 
เอกสารการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินร่วมกับชุมชน และ กนอ. 



ซjอมแผนฉกุเฉนิ
ชุมชนและโรงเรยีนบjานหนองแฟบ

วนัที ่14 พฤศจกิายน 2568

ซอซซ มออ แมม ผแแ นผผ ฉนน ุกุเฉน
ชุมชช ชมม นชช แนน ละโรโโ งเรยีนยย บนน jานหนน นหห อนน งแฟบฟฟ

วนัที่ 14 พฤศจกิายน 2568

ซlอมแผนฉกุเฉนิ
ชมุชนหนองแฟบ

โรงเรยีนบlานหนองแฟบ

ซlอมแผนฉกุเฉนิ
ชมุชนหนองแฟบ

โรงเรยีนบlานหนองแฟบ
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ภาคผนวก ข.2-60 
เอกสารช่องทางติดต่อ และข้อมูลของหน่วยงานราชการ 

โรงพยาบาลท้องถิน่ และโรงงานข้างเคียง สําหรับติดต่อกรณีฉุกเฉิน 



W-(Q-SH-CM)-088
GC Group

Crisis and Security Management

Senior ERS Chief

Division Manager

:

:

M)-0

ementent

1 01/07/2022

1 05/05/2023

Review without change : 

review by system

System

2 17/11/2025 WORKFLOW 

Emergency 

/Abnormal), Workflow 

Update SMS, Daily 

Report Plant Status 

Workflow, 

SMS, 

Commercial Standard 

Code

Q-SH-CM Crisis and Security Management

Q-SH SHE Management

KPI 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit)

W

mergencyen

mal), Workflow), Wo

pdate SMS, Dailydate SMS, D

Report Plant SReport P

Workflow
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 17/11/2025

1. .......................................................................................................................................1

2. ..............................................................................................................................................2

3. .................................................................................................................3

4. WORKFLOW...................................................................................................................................5

5. ..................................................................................................................7

6. ..........................................................................................................................................22

.............................

........................... ..........

..............................

......... ...............................

................................ .
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GC Group

2 1 22 17/11/2025

1.

GC Group

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 2 22 17/11/2025

2.

GC Group (P-(Q-SH-CM)- OEMS-

001 5.1 Abnormal Case)
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W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 3 22 17/11/2025

3.

3.1 ED (Emergency Director)

EVP /SVP 3 

VP 2 

EM, OC 

3.2 EM (Emergency Manager)

Shift Manager DM Plant Operation 

Standard Code SMS

3.3 OC (On Scene Commander)

Shift Supervisor Sr. Operator Qualified Persons 

Q-SH-CM ED 

EM

3.4 Emergency Duty Team

Emergency Duty Rota 

2, 3 

3.5 H-GA-BM

General Administration) 

ICT 

3.6 VP Non Plant

ED 

Duty (VP Group) 

GC Group

M Plant Operation ant O

e S

er)

Shift Supervisor ift Superv

QQ-SHH--CM CM

uty T

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 4 22 17/11/2025

3.7 ERS Sup. / ERS Chief

Update 

3.8

EM, OC Emergency Duty Team

Plant ERT

- EM Code SMS 

- 10

EM

- SMS

- EIMS

SMSMS
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W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 5 22 17/11/2025

4. WORKFLOW

4.1 Emergency /Abnormal)

4.2 Workflow Update SMS

Workflow Update SMS

Q-SH-CM (STD) 

Q-SH-CM 

(ERS Sup / Chief /Tec.)

(NPC)

Shift Manager 
10 SMS

Fax. Line 

w Update S

Fax. 

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 6 22 17/11/2025

4.3 Daily Report Plant Status Workflow
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W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 7 22 17/11/2025

5.

5.1 Abnormal Case)

2562 

Environmental Monitoring Control Center: EMCC) 

10 

-

-

-

emergency shutdown, start up, turnaround, 

o
o Flare)

o
-

5.1.1

- Shift Manager 

Abnormal Incident Standard Code)

- SMS Code Fax. EMCC / 

5455, 5191)    Refinery 

EMCC, ARO2 RIL EMCC 10

- Emergency & Crisis Incident Report Fax. 

enter: EMCC) nter: EMCC) 

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 8 22 17/11/2025

- SMS Group A. Duty Team, B. Emergency & Abnormal SMS Code 

Shift Manager 

- SHE DM Area, DM Q-SH-CM Sup CM Area

- Shift Manager 

-

5.1.2 Abnormal Code) 

Abnormal Incident Standard Code

(Abnormal Code)
Initial Short Abnormal Operation Message

A1

A2

A3

A4

A5

A6

A7

A8

A9

A10

A11 Unplanned Shutdown Plant Incident

Cut feedstock or raw material

Not able to be transferring all products (Main and By- product) to storage or 

customers

Power plant/Unit (PTTGC) Black out

Abnormal CodAbnormal Cod

nt Standard Ctand

itial Short Abnoal Short Ab
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W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 9 22 17/11/2025

5.1.3 SMS

Code Massage

A1
GC4 (ARO1) 

GC4 (ARO1)

A2

A3

A4

A5

A6

A7

A8

A9

A10 ........ (

A11

Unplanned Shutdown Incident 

    -   Cut feedstock or raw material

    -   Not able to transferring all products (Main and By-product) to storage or customers

    -   Power plant/Unit (GC) Black out

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 10 22 17/11/2025

5.1.4

Commercial Standard Code) 

Code Template name

C1

C2

C3

C4

C5

C6

C7

C8

C9

C10 Shut Down 

C11 Shut Down 

C12 Shut Down 

5.1.5 SMS Commercial Standard Code

Code Massage

C1

C2

C3

C4

C5

C6

own 

ut Down ow
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W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 11 22 17/11/2025

Code Massage

C7

C8

C9

C10
Shut Down 

C11

Shut Down 

C12
Shut Down 

  

5.2 Emergency Case)

3 1, 2, 3 

EM (Shift Manager) 

5.2.1 Emergency Manager (EM) 

5.2.1.1 1

Shut Down Shut Down

Shu

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 12 22 17/11/2025

o Activate 

o
o TVOC 0 PPM

o
o , , 

o

5.2.1.2

GC Group, NPC S&E, EMAG 

5.2.1.3

5.2.2 EM Code) 

SMS Group 

5.2.3

5.2.3.1 Shift Manager 

Emergency Standard Code)

5.2.3.2 SMS SMS Duty Team, Emergency/Abnormal, 

VP Non plant (

5.2.3.3 Emergency Standard Code Fax 

Refinery EMCC, ARO RIL EMCC 

5.2.3.4

SMS AIS 

Shift Manager (SM) 

5.2.3.5 1

SMS AIS 

Group, NPC S&E,, NPC 
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W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 13 22 17/11/2025

SHE, ER,CSR Duty 

- SMS Group Duty Team, Emergency/Abnormal

- Fax EMCC RIL 10

- SMS 

CSR)

-

- ARO2, GC5 SHE Division Manager ER Duty 

RIL 

-

- EIMS (Emergency Incident 

Management System)

5.2.3.6

GC Group 

EMAG EM 

GC Group 

SMS Group Duty Team, Emergency/Abnormal 

Emergency Standard Code EM

5.2.3.7

Emergency Director (ED) 

SMS 

5.2.3.8 OC, EM 

ED Emergency Duty Team 

GC5 SHE Divisio5 SHE Div

IL L 

anagement Systemgement Sys

EM

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 14 22 17/11/2025

SMS 

5.2.4 Code) 

Emergency Standard Code

Code Template name

E0

E1.1 1 

E1.2
2 

E1.3 3 

1 

E2.1   1 

E2.2   2 

E2.3   

3 1 

E3.1   
1 

E3.2
2 

E3.3
3 1 

E4.1 1 

E4.2 2 

E4.3 3 

E5.1 1 

E5.2 2 

E5.3 3 

e
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W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 15 22 17/11/2025

5.2.5 SMS

SMS 

Emergency Duty Tean GC Group 

SMS AIS 

Code Massage

E0

E1.1

    

1 

E1.2 2 Emergency Duty Team 

Emergency Command Center ECC Room ............ 

E1.3
3 ( 1 

E2.1
1 

E2.2 2 Emergency Duty Team 

Emergency Command Center ECC Room ........

E2.3
3 1 

E3.1
  

  1 

E3.2 2 Emergency Duty Team 

Emergency Command Center ECC Room ....... 

2 2 

ncy Command CeComman

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 16 22 17/11/2025

Code Massage

E3.3

  

3 1 

E4.1
1

E4.2

2 

Emergency Duty Team Emergency Command 

Center ECC Roo........ 

E4.3
  

3 1 

E5.1
1 

E5.2

  

2 Emergency Duty Team 

Emergency Command Center ECC Room ......... 

E5.3
  

3 1 

5.3 Emergency Exercise Communication)

5.3.1 Shift Manager 

A & E Code SMS

5.3.2 5.3.2 SMS Group  Duty Team & 

Exercise Code Shift Manager 

2 2 

mmand Centmmand

am 
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W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 17 22 17/11/2025

5.3.3

Fax 10

5.3.4 EIMS (Emergency Incident Management System)

5.3.5 Message 

5.3.6 SMS

(Emergency Exercise Level)
Initial Short Abnormal Operation Message

XX XX - XX XX

X XX XX

SMS

A & E Code) ............... 

Emergency Duty Team 

Emergency Command Center ECC Room ......... 

A & E Code) ...............

X XX 

XX

5.3.7 Message SMS

SMS 

19.30 

SMS Emergency Duty Team 

XX - XX (Date/Month/Year) 

XXX-XXXXXX) XX

Duty Rota Team

SMS ALL SMS Group Test / 

XX
All SMS Group

ort Abnormal OAbnorma

X

X X

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 18 22 17/11/2025

5.3.8 SMS net work 

SMS 

5.3.9 SMS H-GA-BM, Tel: 

5.4 SMS

5.4.1 SMS

SMS 

Group
Review 6

Duty Team CM STD

Q-SH,Q-SH DM, SHE Buddy , Q-SH-CM CM STD

GMC CM STD

C-SR, C-SR-CR1

C-CB, C-CB-RL, C-CB-BR, CC(DM) 

C-CG (VP+DM)

S-RC Team

F-CF2(VP+DM), PM-P1 (VP)

C-EX(VP+DM)

CEO-OC (Rayong), C-LE-LC(DM), C-LE-II(DM)

HR Crisis =>H-SC-ER), HR Co. + H-BP

H-GA, H-GA-RS (DM)

VP Plant

VP (non plant)

CM STD

Plant ERT ERS Sup. Area

Community CSR) CSR , ERS Sup Area

R-CR1

uddy 
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W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 19 22 17/11/2025

5.4.2 SMS

SMS 

5.4.1 

HR 

Update Web Q-SH-CM ERS 

Supervisor 

-

-

C-SR 

- Capture 

ERS Supervisor 

- SMS 

Update 

5.4.3 SMS 

- Group A => Duty Team

- Group B => Emergency / Abnormal 

- Group C => Exercise (

- Group D => Community ( CSR)

- Group E => VP Non-Plant  ( 3)

- Group F => Other ( Plant 

Shut Down , , SMS 

QQ

CC-SR

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 20 22 17/11/2025

SMS

Item Group Detail
Emergency

A Duty 

Team

- 3 Group ( Scope 

- SMS Emergency , Abnormal, Exercise

B Emergency &

Abnormal

- Plant ERT DM Plant OP, DM Plant AU, DM Plant Technic, 

Day Manager, DM Maintenance

- GMC

- All VP Plant + PM-P1 + F-CF2 + C-SR + C-CB + H-GA

- Q-SH Team 

- HR Crisis

- C-SR-CR1

- C-CB-RL, C-CB-BR,CC DM

- H-GA-RS DM

- S-RC Team

- C-EX(DM) , C-CG (DM)

- F-CF2(DM

- CEO-OC Rayong , C-LE-LC(DM), C-LE-II(DM)

C Exercise Plant ERT, Q-SH Team

D Community

CSR)
Plant

C-SR 

E VP Non Plant 3
3

F Other Plant Shut Down 

, , SMS 

AU, DM

e

1 + CF

CR

C-CB-RL,

- H-GA
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2 21 22 17/11/2025

5.5

5.5.1 Computer, Program MS-Office

5.5.2

5.5.3

-

-

- W-(Q-SH-CM)-088: 

5.5.4 SMS, Group SMS

5.5.5 EIMS 

5.5.6 Daily Report

5.5.7 ERS Supervisor 

30

p SMSS

W-(Q-SH-CM)-088

GC Group

2 22 22 17/11/2025

6.

6.1

- EIMS Emergency Incident Management System) 

- SMS Code A Abnormal Incident Standard Code

- SMS Code C Commercial Standard Code

- SMS Code E Emergency Standard Code

6.2

- P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

-

-

- Backup

- NPC S&E 

- SMS Emergency Duty Team
- FAX 10 A & E

Standard Code

- Create EIMS -

- Emergency Incident Status -

- OC , EM 

6.3

-

NPC S&NP
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